@ Excelente resistencia a la vibraciéon debido a la ligereza de la cabeza.

@ La viruta dispone de 2 nuevos canales de evacuacion.

@ En la cara lateral va grabado en laser las medidas para facilitar la instalacion de la herramienta (Mango de acero).
@ 1/d 3 a 5 veces el diametro (Mango de metal duro de 7 a 8 veces el diametro).
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DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN .
R|L Ratio [ Tornillo | Llave
CCG/MH
FSCLC1008R/L-06A |® @ NE-coeT 8 125 | 18 5 7.2 |1 12° 10 3 TS253 | TKYO8F
FSCLP1210R/L-08A |®|® 10 150 | 22.5 6 9 5° 12 3.5 TS3D | TKY10F
GED 1210R/L-08S |*|*x 10 150 | 22.5 6 9 5° 12 3.5 TS3D | TKY10F
1412R/L-08A |®|® @ 12 150 | 27 7 | 11 4° 14 4 TS3D | TKY10F
PMH
1816R/L-09A |® ®| \p_.cPGB 16 | 180 | 36 9 |15 | 35°| 18 | 5 | TS4D |TKY15F
2220R/L-09A |®/® “g'ggma 20 | 220 | 45 11 |19 22 | 22 | 5 TS4D |TKY15F
GED 2220R-09S * 20 220 | 45 1 19 2° 22 5 TS4D | TKY15F
3025R/L-09A (e (@ 25 250 | 56.3 15 | 234 0° 30 5 TS4D | TKY15F
GED 3025R-09S * 25 250 | 56.3 15 | 234 0° 30 5 TS4D | TKY15F
* Par de fijacion (N » m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5
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PLACAS PARA TORNEADO [POSITIVAS]
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Estandar CPGT080202 0.2 Y
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= 090304 0.4 °
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