
M A Q U I N A R I A  P A R A
A U T O M A T I Z A R  E L  T A L A D R A D O

Y  E L  F R E S A D O



BOHRMAX Z Z 20 Z 30 Z 40 Z 60 Z 80 Light 30 L Light 60 L

Recorrido del eje X mm 2050 3200 4200 6300 8100 3050 6000

Recorrido del eje Y mm 620 620 620 620 620 400 400

DATOS TÉCNICOS:
-  S is tema automát ico  de  su jec ión  de
her ramientas
-  Por taher ramientas  para  10
her ramientas
-  Bar rera  de  luz  en  e l  lado  de l  operar io
-  Pane l  de  cont ro l  móv i l
-  Por taher ramientas  SK 40
-  Panta l la  PC de 21“  conec tab le  en  red
-  L icenc ia  de  o f i c ina
-  Pa le t i zac ión  de  p iezas
-  D i fe ren tes  áreas  de  t raba jo  con sus
prop ios  puntos  cero
-  Ref r igeran te  de  agua

OPCIONES:
-  Bar rera  de  luz  móv i l  para  máqu ina  pendu lar
-  Bancadas
-  Transpor tador  de  v i ru tas
-  Va l la  t rasera
-  S is tema de pu lver izac ión
-  Escáner  láser  de  segur idad

 ESTÁNDAR:

Protecc ión  de  acceso izqu ie rdo  y  derecho
median te  bar re ra  luminosa.

SERIE
BOHRMAX 

ROSCADO

MARCADO

AVELLANADO

TALADRADO

FRESADO



BARRERA DE LUZ MÓVIL
La máqu ina  u t i l i za  bar re ras  de  luz  para  la  su jec ión  de  las  p iezas .
Puede cambiar  en t re  los  lados  izqu ie rdo  y  derecho au tomát icamente  o
pu lsando un  bo tón  en  e l  pane l  de  cont ro l .

ESCÁNER LÁSER DE SEGURIDAD
El  escáner  láser  cont ro la  la  zona pro teg ida .  La  zona ro ja  de t iene la
máqu ina  y  la  zona naran ja  hace que se  quede qu ie ta .

OPCIONALES

Versa t i l idad :  Ta ladrado,  f resado,  agu je ros  a la rgados,  c i rcu la res ,
rompeo las ,  cor te  de  roscas  y  ta ladrado de  agu jeros  de  fund ic ión .

Procesa has ta  8  met ros  de  long i tud .

Fác i l  de  usar ,  no  se  requ ie ren  conoc imien tos  de  programac ión .

Co lumna móv i l  con  mesa f i ja .

Impor tac ión  de  da tos  DXF fác i l  y  ráp ida .

Fác i l  con t ro l  med ian te  una in te r faz  de  usuar io  y  CNC.



B A U E R  C 8 0

C O N T R O L

E L  C O N T R O L  M Á S  F Á C I L  D E  U S A R  D E L  M E R C A D O

P R O G R A M A B L E  E N  P O C O S  M I N U T O S

S e n c i l la  i m p o r ta c i ó n  d e  d a to s  DX F

P o te n te  C N C  e n  s e g u n d o  p la n o

S e r v o a c c i o n a m i e n to s  M i ts u b i s h i  d e  a l ta
c a l i d a d

V i s u a l i z a c i ó n  d e  lo s  ti e m p o s  d e
p r o c e s a d o

T I E M P O  D E

P R O G R A M A C I Ó N

190 segundos

190
segundos

190
 segundos

40
 segundos

80
 segundos


