GEKA &

-EﬂUEFI

B i iccHINENBAU

"MAQUINARIA PARA
OMATIZAR EL TALADR
*' Y EL FRESADO




ROSCADO

TALADRADO

D
@D
£y
@

AVELLANADO

MARCADO

DATOS TECNICOS:

_ _ - ESTANDAR:
- Sistema automatico de sujecion de
herramientas Proteccion de acceso izquierdo y derecho
- Portaherramientas para 10 mediante barrera luminosa.

herramientas

- Barrera de luz en el lado del operario
Panel de control mévil OPCIONES:
Portaherramientas SK 40

Pantalla PC de 21 conectable-en red
Licencia de oficina

Paletizacion de piezas

- Diferentes areas de trabajo con sus
propios puntos cero

- Refrigerante de agua

Barrera de luz mévil para maquina pendular
Bancadas

Transportador de virutas

Valla trasera

- Sistema de pulverizacién

- Escaner laser de seguridad

BOHRMAX Z Light 30 L Light 60 L

Recorrido del eje X mm 2050 3200 4200 6300 8100 3050

Recorrido del eje Y mm 620 620 620 620 620 400



BARRERA DE LUZ MOVIL
La maquina utiliza barreras de luz para la sujecidén de las piezas.

Puede cambiar entre los lados izquierdo y derecho automaticamente o
pulsando un botén en el panel de control.

ESCANER LASER DE SEGURIDAD

El escaner laser controla la zona protegida. La zona roja detiene la
maquina y la zona naranja hace que se quede quieta.
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EL CONTROL MAS FACIL DE USAR DEL MERCADO
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Sencilla importaciéon de datos DXF

Visualizacién de los tiempos de
procesado

MITSUBISHI
ELECTRIC
Changes for the Better

Servoaccionamientos Mitsubishi de alta
calidad

Potente CNC en segundo plano
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