








de chaflanado, E:on Patente CEVISA,.son n° 1 a nivel mundial.

Péngalas a prueba, estamos presentes en mas de 60 paises.

worldwide. CEVISA provides, patented, efficient and customized bevelling solutions.
Test one of our machines, we-are in1more than 60 countries.

Un referente mundial

® Presente en mas de 60 paises, CEVISA se ha consolidado como
fabricante lider de.méquinas chaflanadoras, exportando el 809 de
su produccion.

Worldwide
Ne1 worldwide producer, we export 80 % of our production, more than
60 countries trust in CEVISA .

- Pionero en la fabricacion de las primeras maquinas chaflanadoras
patentadas.

+ 50 afos de saber-hacer

- La Unica compania especializada en la fabricacién de maquinas
chaflanadoras en todo el mundo.

+ 80% de nuestra produccién va destinada a la exportacion.

+ 100% internacional: Potente red de distribuciéon en mas de 60
paises.

- Pioneer in manufacturing the first patented bevelling machines.

« More than 50 years of know-how.

- The only company worldwide specialized in manufacturing plate
bevelling machines.

« We export 80% of our production.

- Worldwide: Strong distribution network over 60 countries.

cevisa

bevelling machines
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solucidn, nuestras chaflanadoras, trabajan para multiples sectores.
Optimum and specific bevelling solutions for every sector or industry.
If you have the job, we have the solution.

NUESTRAS SOLUCIONES

CEVISA se compromete con los desafios de cada sector, como por ejemplo, trabajar con grandes
espesores y acabados exigentes. CEVISA desarrolla soluciones innovadoras que contribuyen de manera
clave a la optimizacion de la productividad.

CEVISA ha sabido aportar a lo largo de nuestra historia soluciones de chaflanado adecuadas y duraderas
para industrias del mundo entero.

Ofrecemos las soluciones mds precisas y versatiles en un sector tan exigente y especializado como el
sector naval y el de defensa.

DISCOVERS OUR SOLUTIONS

CEVISA meets the challenges of every sector, often working with large plate thicknesses and higher bevel
quality demands. CEVISA develops unique and innovative solutions that contribute greatly to productivity
optimization and safety.

High quality machines and a customer-led service make CEVISA a major partner in welding preparation
processes.

CEVISA integrates technologies into its machines to enhance manufacturing processes for cutting-edge
sectors such as Defence and shipyards industries.

cevisa

bevelling machines



Cizallado / Shearing

Nuestras maquinas le ofrecen soluciones a medida

Qur range of machines provides
&F 3mm

>3mm /<100 mm

— 100 mm
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para el chaflanado de chapas de 3 mm. a 100 mm. de espesor.
a tailor-made bevelling solution.for plates with thicknesses from 3 mm. to 100 mm.

CEVISA CEVISA
CHP 6ptima CHPsolution
- {Chaflanes inferiores? - Upper & lower bevel
< Dimensiones de chapas y tubos Dimension of the pieces
Dimensiones habituales de los chaflanes y angulos de trabajo Range of usual bevel dimension needed (depth + angle)

-
Range of usual thickness

-
Espesores habituales de trabajo

L 4 -
Tipo de material a chaflanar y actual sistema de corte Material to be bevelled & current cutting system

cevisa

bevelling machines



Chaflanadoras




Estandar Cizallado / Standar Shearing

CHPTCHPTE CHPTITT |

por cizallado estandar. Hasta 18 mm de longitud de chaflan.
Standard shearing bevelling machines. Up-to 18 mm bevel length.




Estandar Cizallado / Standar Shearing
. T2

e«Chaflinen X  «ChaflinenK «ChaflinenV «ChaflinenY
« X Bevel « K Bevel «V Bevel Y Bevel

Oz 0222 Y N\

VENTAJAS

« Facilmente manejable en cualquier posicion.

« Adaptada para trabajar en planta como en obra.
« Alta flexibilidad.

« Ideal para aluminio.

ADVANTAGES

« Easy to use whatever work machine position.

« Functional for workshop and construction on-
site, 1.7 m/min bevel speed.

« Flexible and efficient bevel system.

« Recommended for beveling aluminium.

TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE

[ | MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS | UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES ~ ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES
MILD STEELS STAINLESS STEELS MILD STEELS STAINLESS STEELS
10 9,2 8 74 6 55 4 3,7
10 9 8 72 6 54 4 3,6 k-]
10 87 8 7 6 52 4 35 =
10 8.2 8 66 6 49 4 33 v ¥
10 79 8 63 6 45 4 32 "
10 7 8 56 6 4,2 4 2,8
10 W*cosa 8 W*cosa 6 W*cosa 4 W*cosa
b La CHP-7 es la mas pequena de la gama, de gran versatilidad y facilidad de manejo por su reducido peso. ceVisa@
b The CHP-7 is the smallest machine, it is versatile and easy to use because of its reduced weight. beveIIing machines
CHP-7
y y — o yeme - >
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Max. Chaflan en una Pasada Max. Chaflan en Multiples Pasadas  Espesor Maximo Recomendado Espesor Méximo Nominal Angulo Chaflanado Potencia Motor @ Min. Int. Tubo Peso Maquina
Max. Bevel in a Single Run Max. Bevel in Several Runs Max. Recommended Thickness Max. Nominal Thickness Bevelling Angle Motor Power Min. Bevel Inner @ Machine Net Weight

22,5°-25°-30°-35°-
37,5°-45°

6 mm 1T0mm 8 mm 16 mm 1,6 m/min 0,75 H.P. 100 mm 45kg




TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE

|| MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS | UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES ~ ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES

« Chaflan en X

« X Bevel

eChaflinen K e« ChaflinenV e« ChaflinenY
« K Bevel «V Bevel Y Bevel

Wi g

7\ I\

MILD STEELS STAINLESS STEELS MILD STEELS STAINLESS STEELS
20° 18 16,5 16 15 12 1 8 7,5
25° 18 16 16 14,5 12 1 8 7,5
30° 18 15,5 16 14 12 10 8 7
350 18 14,5 16 13 12 9,5 8 6,5
37,5° 18 14 16 12,5 12 9 8 6,5
450 18 12,5 16 11 12 9 8 55
Xe 18 W*cosa 16 W*cosa 12 W*cosa 8 W*cosa

VENTAJAS

« Adaptada para chapas, tubos, discos, ...

« Alta rentabilidad; Coste chaflanado/minuto bajo.
« Avance automético, sencillez de manejo y ajuste.
« Sin mantenimiento.

ADVANTAGES

« High average cutters lifespan: about 1.000 m.

« High profitability: Extremely low cost/beveled
meter/minute.

« Zero maintenance.

« Self-feed.

6+40

La CHP-12 sigue siendo, en la actualidad, la biseladora mas eficiente y fiable del mercado, sustituyendo eficazmente procesos manuales penosos
para el trabajador y costosos para la empresa, permitiendo el chaflanado de chapas de 6 metros en menos de 3 minutos.

b The CHP-12 remains the most efficient and reliable beveling machine on the market. It replaces manual tiresome processes for workers, avoiding

Estandar Cizallado / Standar Shearing

cevisa

high production costs for the company. 6 meters plates beveled in less than 3 minutes. beve”ing machines
CHP-12
7 P S S ~~ G © iz
” MAX 7 max S S minn N =2 o

Max. Chaflan en una Pasada
Max. Bevel in a Single Run

12 mm

Max. Chaflan en Multiples Pasadas
Max. Bevel in Several Runs

18 mm

Espesor Maximo Recomendado
Max. Recommended Thickness

20mm

Espesor Maximo Nominal
Max. Nominal Thickness

40 mm

Angulo Chaflanado
Bevelling Angle

22,5°-25°-30°-35°-
37,5°-45°

2,6 m/min

Potencia Motor
Motor Power

3H.P.

@ Min. Int. Tubo
Min. Bevel Inner @

Peso Maquina
Machine Net Weight

100 mm 65 kg




» cip 12 INV

« Chaflan en X

« X Bevel

e«ChaflinenK «ChaflinenV «ChaflanenY
« K Bevel «V Bevel «Y Bevel

2

V222 D N\

TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE

MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS

ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES ~ ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES

UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

MILD STEELS STAINLESS STEELS MILD STEELS STAINLESS STEELS
18 16,5 16 15 12 11 8 7,5
18 16 16 14,5 12 11 8 7,5
18 15,5 16 14 12 10 8 7
18 14,5 16 13 12 9,5 8 6,5
18 14 16 12,5 12 9 8 6,5
18 12,5 16 1 12 9 8 55
18 W*cosa 16 W*cosa 12 W*cosa 8 W¥cosa

VENTAJAS

« Flexible: Sistema de valvulas para trabajar en
cualquier posicion.

« Chaflanado superior e inferior de la chapa sin
esfuerzo.

« Corte en frio: sin preparacién previa de la chapa.

« Alta rentabilidad: Regularidad del chaflanado y
rapidez de corte, 2,6 m./min.

ADVANTAGES

« Flexible: Breathing valves to change position
easily.

« High profitability: High speed 2,6 m./minute.

« Constant and uniform Bevel depth.

« Dry cut: no need to prepare plates and tubes to
be bevelled.

l
28

L

La CHP-12 INV es capaz de chaflanar chapas en X o Y (Chaflan superior e inferior de una chapa) sin esfuerzo y de manera muy sencilla en modo
completamente automatico.

b The CHP-12 INV can bevel plates in X or Y shape (upper and lower bevel) effortlessly in a complete seld-feed mode.

.
[

Estandar Cizallado / Standar Shearing

cevisa

bevelling machines
CHP-12 INV
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Max. Chaflan en una Pasada
Max. Bevel in a Single Run

12 mm

Max. Chaflan en Multiples Pasadas
Max. Bevel in Several Runs

18 mm

Espesor Maximo Recomendado
Max. Recommended Thickness

20mm.

Espesor Maximo Nominal
Max. Nominal Thickness

40 mm

Angulo Chaflanado
Bevelling Angle

22,5°-25°-30°-35°-
37,5°-45°

2,6 m/min

Potencia Motor
Motor Power

3H.P.

@ Min. Int. Tubo
Min. Bevel Inner @

100 mm

Peso Maquina
Machine Net Weight

65 kg
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cir7 = cip12 = ap12 INV

Facilmente manejable. Interruptor inversor. Escala de graduacion. Tabla capacidades.
Easy to use. Reverse-switch. Bevel scale. Bevelling capacity.

- —
Alto rendimiento. Vélvula de respiracion CHP-12 INV. Caja eléctrica accesible. Bastidor CHP-12 INV.
High performance. Breathing valve CHP-12 INV. Accessible electric box. CHP-12 INV support frame.
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Graduables Cizallado / Adjustable Shearing

CCHPT2G - CHP 276 - CHP21G NV~ |8
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por cizallado graduables. Hasta 28 mm de longitud de chaflan.
Adjustable shearing bevelling machines. Up-to 28 mm bevel length.




Graduables Cizallado / Adjustable Shearing

e«Chaflinen X  «ChaflinenK «ChaflinenV «ChaflinenY
« X Bevel « K Bevel «V Bevel Y Bevel

Oz 0222 Y N\

VENTAJAS

« Rango de angulos de chaflanado infinito entre
200y 450

« Altamente eficiente en grandes chapas.

« Facilidad de manejo e instalacion.

« Seguridad: elaboracion del chaflanado sin
supervision.

ADVANTAGES

« Constant and uniform bevel angles and depth.
« The fastest & most stable to bevel large plates.
« Easy to handle and install.

» Security: no need for supervisory control

« Flexible.

TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE
MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES ~ ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES
MILD STEELS STAINLESS STEELS MILD STEELS STAINLESS STEELS

20° 18 16,5 16 15 12 11 8 7,5

25° 18 16 16 14,5 12 1 8 7,5 °

30° 18 15,5 16 14 12 10 8 7 S

350 18 14,5 16 13 12 9,5 8 6,5 v T
37,5° 18 14 16 12,5 12 9 8 6,5 =

450 18 12,5 16 11 12 9 8 55

Xe 18 W*cosa 16 W*cosa 12 W*cosa 8 W*cosa

La CHP-12G esla version regulable de la chaflanadora CHP-12. Esta chaflanadora es ideal para trabajar cualquier angulo de chaflanado comprendido
entre 20°y 45°, manteniendo la posicién chapa-maquina siempre idonea.

b The CHP-12G is the adjustable version of the CHP-12. Fully equipped, this machine is designed for beveling plates and tubes at any angle between

| =¥

F

(%59 = =
cevisa

20° to 45° with optimum plate / machine working position. beveIIing machines
CHP-12G

7 o | 2T | SET 4 ® @
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Max. Chaflan en una Pasada Max. Chaflan en Multiples Pasadas  Espesor Maximo Recomendado
Max. Bevel in a Single Run Max. Bevel in Several Runs Max. Recommended Thickness

Espesor Maximo Nominal
Max. Nominal Thickness

Angulo Chaflanado
Bevelling Angle

12mm 18 mm 20mm 30mm 2,6 m/min 200 +45¢°

Potencia Motor
Motor Power

3H.P.

@ Min. Int. Tubo
Min. Bevel Inner @

Peso Maquina
Machine Net Weight

100 mm 110 kg
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TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE

[ | MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS | UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES ~ ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES

Graduables Cizallado / Adjustable Shearing

« Chaflan en X

« X Bevel

eChaflinen K e« ChaflinenV e« ChaflinenY
« K Bevel «V Bevel Y Bevel

Wi g

7\ I\

MILD STEELS STAINLESS STEELS MILD STEELS STAINLESS STEELS
20° 28 26,3 23 21,6 20 18,8 13 12,2
25° 28 25,4 23 20,8 20 18 13 11,8
30° 28 24,2 23 20 20 17.3 13 11,3
350 28 23 23 18,8 20 16,4 13 10,6
37,5° 28 22,2 23 18,2 20 15,9 13 10,3
450 28 19,8 23 16,3 20 14 13 9,2
Xe 28 W*cosa 23 W*cosa 20 W*cosa 13 W*cosa

VENTAJAS

» Rango de angulos de chaflanado infinito entre
200y 450

« Preparada para trabajar ininterrumpidamente
24 h.

« Robusta.

« Carro incluido.

ADVANTAGES

« Any bevelling angle from 20° to 45°
« Ready for 24 h. service.

« Reliable and efficient.

« Trolley included.

9+50

La CHP-21G es una maquina disenada para producir sin limites y chaflanar las 24 horas sin descanso. Robusta y fiable con este modelo conseguira
una garantizada optimizacién de su produccién.

b The CHP-21G is a self-feed high capacity beveling machine specially designed for unstoppable production processes, 24 h. work. Extremely

- cavisa

resistant, robust and reliable, this machine will meet all your requirements. beve”ing machines
CHP-21G
7 P S S ~~ G © iz
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Max. Chaflan en una Pasada
Max. Bevel in a Single Run

20mm

Max. Chaflan en Multiples Pasadas
Max. Bevel in Several Runs

28 mm

Espesor Maximo Recomendado
Max. Recommended Thickness

40 mm

Espesor Maximo Nominal
Max. Nominal Thickness

50 mm

Angulo Chaflanado
Bevelling Angle

1,7 m/min 20° =+ 45°

Potencia Motor
Motor Power

4 H.P.

@ Min. Int. Tubo
Min. Bevel Inner @

150 mm

Peso Maquina
Machine Net Weight

450kg




Graduables Cizallado / Adjustable Shearing

«Chaflanen X «ChaflinenK «ChaflinenV «ChaflanenY
« X Bevel « K Bevel «V Bevel « Y Bevel

> 70 S NV =0

VENTAJAS
« Seguridad. Stop al volteo de la chapa para
realizar los chaflanes inferiores.
« Preparada para trabajar ininterrumpidamente
24 h.
« Complementaria para trabajar en paralelo con
ki la CHP-21G.
; « Carro incluido.

= ADVANTAGES

i -:_1..‘: « Safety. Stop turning the plate for lower bevels.
; « Ready for 24 h. service.

« Ready to work in parallel with CHP-21G.

« Trolley included.

ny

TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE
MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES ~ ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES
MILD STEELS STAINLESS STEELS MILD STEELS STAINLESS STEELS

28 26,3 23 21,6 20 18,8 13 12,2 /\ 2
+

28 254 23 20,8 20 18 13 11,8 I r= =

28 24,2 23 20 20 173 13 11,3 =

28 23 23 18,8 20 16,4 13 10,6

28 22,2 23 18,2 20 15,9 13 10,3 /

28 19,8 23 16,3 20 14 13 9,2

28 W*cosa 23 W*cosa 20 W*cosa 13 W*cosa >

La chaflanadora CHP-21G INV esta disenada para realizar chaflanes inferiores en grandes chapas sin necesidad de voltearlas. Este modelo es

1 - ®
complementario a la CHP-21G, trabajando ambas en paralelo para garantizar una alta productividad. ce lsa
b The beveling machine CHP-21G INV is designed to make lower bevels for big and heavy plates without turning them over. The CHP-21G INV is

compatible with the CHP-21G, working in parallel achieves exceptional productivity with just one operator. beveIIing machines
CHP-21G INV
7 (T s s = 43 Q i
7 mAX "> MAX S A o 3N II@I [

Max. Chaflan en una Pasada Max. Chaflan en Miltiples Pasadas  Espesor Maximo Recomendado Espesor Maximo Nominal Angulo Chaflanado Potencia Motor @ Min. Int. Tubo Peso Maquina
Max. Bevel in a Single Run Max. Bevel in Several Runs Max. Recommended Thickness Max. Nominal Thickness Bevelling Angle Motor Power Min. Bevel Inner @ Machine Net Weight

20 mm 28 mm 40 mm 50 mm 1,7 m/min 20° = 45° 4H.P. 150 mm 485 kg




Otros Datos / Other Data
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Construccién robusta. Angulo regulable. Carro incluido. Angulo de chaflanado preciso.
Heavy duty machines. Adjustable angle. Trolley included. Exact Bevel angle.
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Facil de mover. Caja eléctrica con interruptor inversor. Chaflanado inferior. Disefio ergondmico.

Easy to handle. Electric box with reverse-switch included. Upside down bevel. Ergonomic design.




Chaflanadoras




Reversibles Cizallado / Reversible Shearing

por cizallado reversibles. Hasta 28 mm de longitud de chaflan.
Reversible shearing bevelling machines. Up-to 28 mm bevel length.




Reversibles Cizallado / Reversible Shearing

«Chaflanen X «ChaflanenK «ChaflanenV «ChaflanenY
« X Bevel « K Bevel «V Bevel Y Bevel

Oz 0222 Y N\

VENTAJAS

« Diseflada para satisfacer sus necesidades de
chaflanado.

« Flexible.

« Dos chaflanadoras en una.

« Extremada facilidad de preparacién y utilizacion.

ADVANTAGES

« Designed to fulfill any bevel needs at any angle.

« Flexible.

«Allin one.

« Easy to set-up and operate.
TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE

MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES ~ ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES
MILD STEELS STAINLESS STEELS MILD STEELS STAINLESS STEELS
18 17 16 15 12 11,3 8 7,5
18 16 16 14,5 12 1 8 7,5 °
18 15,5 16 14 12 10 8 7 =
18 14,5 16 13 12 9,5 8 6,5 v T
18 14 16 12,5 12 9 8 6,5 =
18 12,5 16 11 12 9 8 55
18 W*cosa 16 W*cosa 12 W*cosa 8 W*cosa

b La CHP-12G REV se voltea en cuestion de segundos, haciéndola funcional y rdpida. Perfecta para ciclos controlados de produccién y eficiencia. J

- ®
b The CHP-12G REV provides flexibility and safety to achieve the shortest lead time and optimum cost for a machine to bevel fast, with no need for GEVIS a

turning plates. bevelling machines

CHP-12G REV

| = = (o~ = | 4. ®) )

Max. Chaflan en una Pasada Max. Chaflan en Multiples Pasadas  Espesor Maximo Recomendado Espesor Méximo Nominal Angulo Chaflanado Potencia Motor @ Min. Int. Tubo Peso Maquina
Max. Bevel in a Single Run Max. Bevel in Several Runs Max. Recommended Thickness Max. Nominal Thickness Bevelling Angle Motor Power Min. Bevel Inner @ Machine Net Weight

12mm 18 mm 20mm 30mm 2,6 m/min 20° =+ 45° 3 H.P. 100 mm 235kg




» cir21 REV

TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE
MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS

Reversibles Cizallado / Reversible Shearing

« Chaflan en X
« X Bevel

«Chaflanen K «ChaflanenV «ChaflanenY
« K Bevel «V Bevel Y Bevel

Wi g

7\ I\

UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES ~ ACEROS AL CARBONO  ACEROS INOXIDABLES

MILD STEELS STAINLESS STEELS MILD STEELS STAINLESS STEELS
28 26,3 23 21,6 20 18,8 13 12,2
28 25,4 23 20,8 20 18 13 11,8
28 24,2 23 20 20 17.3 13 11,3
28 23 23 18,8 20 16,4 13 10,6
28 22,2 23 18,2 20 15,9 13 10,3
28 19,8 23 16,3 20 14 13 9,2
28 W*cosa 23 W*cosa 20 W*cosa 13 W*cosa

VENTAJAS

« Cambio rapido y facil de la posicion de la
maquina.

« Flexible y eficiente. Chaflanado superior e
inferior de chapas en una sola maquina.

« Seguridad méaxima, no es necesario el volteo
de la chapa.

« Robusta y fiable.

ADVANTAGES

« Easy set-up and position change.

« Flexible. Upper & lower bevel with the same
machine.

« Safety first, there is no need to turn the plate.

« Reliable.

9+50

La chaflanadora CHP-21G REV asegura un alto rendimiento productivo al poder hacer los chaflanes en X, Y, K o VV de manera rapida y sencilla.
La maquina se invierte segun el chaflan que se necesite realizar con una puesta en marcha rapida.

b The beveling machine CHP-21G REV, thanks to its design, can bevel edges in X, Y, K-or V.in a very short time. It is easy to use thanks to its simple

cevisa

set-up, self-feed beveling, quick position change and bevel speed. beve”ing machines
CHP-21G REV
¢ (o | = | S A © i
” MAX 7 MAX SR - minn N II@I iz

Max. Chaflan en una Pasada
Max. Bevel in a Single Run

20mm

Max. Chaflan en Multiples Pasadas
Max. Bevel in Several Runs

28 mm

Espesor Maximo Recomendado
Max. Recommended Thickness

40 mm

Espesor Maximo Nominal
Max. Nominal Thickness

50mm

Angulo Chaflanado
Bevelling Angle

1,7 m/min 200 =450

Potencia Motor
Motor Power

4 H.P.

@ Min. Int. Tubo
Min. Bevel Inner @

Peso Maquina
Machine Net Weight

150 mm 628 kg




Otros Datos / Other Data

Valvula respiracion. Caja eléctrica con bobina y guardamotor.
Breathing valve. Electric box with motorguard and coil.

b
)

Interruptor inversor. Construccion robusta.
Reversing switch. Robust design.




Otros Datos / Other Data

Facil de utilizar. Angulo chaflanado preciso.
Easy to use. Exact Bevel angle.

Acabado uniforme. Construccién robusta.
Uniform finishing. Robust design.




Chaflanadoras por




Mecanizado / Milling Cutting

mecanizado para grandes espesores. Hasta 60 mm de chaflan.
Large thickness bevelling machines. Up-to 60 mm bevel length.

cevisa

evelling machines



Mecanizado / Milling Cutting

072

«Chaflanen X  «ChaflinenK «ChaflanenV < ChaflanenY transicion « Slop + Bevel
» X Bevel » KBevel «V Bevel Y Bevel « Slop
2 ) 2 J S—/ S—/ S_) D — 5 E [
T L
1 - i VENTAJAS ' —
« Silenciosa y sin vibraciones. Acabado impecable. . -
s « Robusta y facil de manejo. =
« Trabaja con cualquier material manteniendo "
v las prestaciones. =
* RPMy avance regulables. B
—
ADVANTAGES s
« Silent and without vibrations. Perfect finishing. —
« Reliable and easy to use. =
» Any material can be beveled with the same -u‘ =¥
= ——

capacity.
» RPM and feeding adjustable.

TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE .

| | MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

CUALQUIER MATERIAL DESDE ACEROS AL CARBONO A HARDOX / ANY MATERIAL FROM MILD STEEL TO HARDOX

LA MAQUINA TIENE LA MISMA CAPACIDAD /THE MACHINE HAS THE SAME CAPACITY
3
€ .
2
s
g - ®
b La CHP-30G es realmente una fresadora portétil por sus prestaciones y acabado. Ideal para chaflanes con longitudes de hasta 35 mm. G . Vlsa
b The CHP-30G is really a portable milling machine taking into account their capacity and finishing. Unique solution on the market. bevelling machines

CHP-30G
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Max. Chafléan en una Pasada Max. Chaflan en Multiples Pasadas Espesor Maximo Recomendado Espesor Maximo Nominal * Angulo Chaflanado * Potencia Motor Peso Maquina
Max. Bevel in a Single Run Max. Bevel in Several Runs Max. Recommended Thickness Max. Nominal Thickness * Bevelling Angle * Motor Power Machine Net Weight

25mm 35mm 50 mm 50 mm 800 mm/min 150+ 70° 3H.P 620 kg

* Otras configuraciones disponibles bajo pedido / Other configurations available under request
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Caja eléctrica - neumatica.
Electric - pneumatic box.

Panel de control completo.
Complete control panel.

Otros Datos / Other Data
L= L
ctir306

= N

— ‘hA'—.J :
Sist. neumatico para ajustar altura de trabajo (OPCIONAL). Display electrénico penetracion herramienta.
Pneumatic system to adjust working height (OPTIONAL). Electronic display to control cutter penetration.

=

Lad

B

Sistema neumatico para fijar el material.
Pneumatic system to fix the plate.

L

Y

Reductor sistema de traccién.
Feeding system gear reducer

Sistema de traccion. 365 - 24 maquina.
Feeding system 365 - 24 machine.




Mecanizado / Milling Cutting

« Chanflan de transicion
« Slop + Bevel

eChaflanen X  «ChaflinenK e« ChaflinenV «ChaflainenY transicion
» X Bevel » KBevel «V Bevel Y Bevel « Slop

7> 722 N> XV S U722
?}‘ - ‘ f N m ysﬁcla\ln-lc-ilzgzﬁlssinvibraciones.Acabadoimpecable.

« Altura de trabajo regulable.

« Robusta y facil de manejo.

« Trabaja con cualquier material manteniendo
las prestaciones.

*« RPMy avance regulables.

- -

ADVANTAGES

« Silent and without vibrations. Perfect finishing.

« Adjustable working height.

« Reliable and easy to use.

» Any material can be beveled with the same
capacity.

« RPM and feeding adjustable.

TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE

MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

CUALQUIER MATERIAL DESDE ACEROS AL CARBONO A HARDOX / ANY MATERIAL FROM MILD STEEL TO HARDOX
LA MAQUINA TIENE LA MISMA CAPACIDAD / THE MACHINE HAS THE SAME CAPACITY ——

10+70

b La CHP-60G es realmente una fresadora portatil por sus prestaciones y acabado. Unica en el mercado.

b The CHP-60G is really a portable milling machine taking into account their capacity and finishing. Unique solution on the market. bevelling machines

CHP-60G
© . e - o
MAX ///'/ MAX $: $: w4\ % -IIQI m

Max. Chaflan en una Pasada Max. Chaflan en Multiples Pasadas Espesor Maximo Recomendado Espesor Maximo Nominal * Angulo Chaflanado * Potencia Motor Peso Maquina
Max. Bevel in a Single Run Max. Bevel in Several Runs Max. Recommended Thickness Max. Nominal Thickness * Bevelling Angle * Motor Power Machine Net Weight

40 mm 60 mm 70 mm 70 mm 670 mm/min 150+ 70° 5H.P. 810 kg

* Otras configuraciones disponibles bajo pedido / Other configurations available under request




» cipr60G INV .

«Chaflanen X < Chaflanen K

« X Bevel

« K Bevel

Mecanizado / Milling Cutting

72
77 X\

« Chaflan de « Chanflan de transicién
« ChaflanenY transicion « Slop + Bevel
« Y Bevel « Slop

2

> |

TABLA DE CHAFLANADO / BEVELLING TABLE

MULTIPLES PASADAS / MULTIPLE RUNS UNA SOLA PASADA / SINGLE RUN

CUALQUIER MATERIAL DESDE ACEROS AL CARBONO A HARDOX / ANY MATERIAL FROM MILD STEEL TO HARDOX
LA MAQUINA TIENE LA MISMA CAPACIDAD / THE MACHINE HAS THE SAME CAPACITY

/BN N\ R\ R/

VENTAJAS

« Silenciosa y sin vibraciones. Acabado impecable.

« Altura de trabajo regulable.

« Robusta y facil de manejo.

« Trabaja con cualquier material manteniendo
las prestaciones.

« RPMy avance regulables.

ADVANTAGES

« Silent and without vibrations. Perfect finishing.

« Adjustable working height.

« Reliable and easy to use.

» Any material can be beveled with the same
capacity.

« RPM and feeding adjustable.

La CHP-60G INV es la version invertida de la chaflanadora CHP-60G. Ambas méquinas pueden trabajar en paralelo ofreciendo una productividad

inigualable.

10+70

/L

b The CHP-60G INV is the inverted version of the CHP-60G. Both machines can work in parallel with an amazing result and productivity.

CHP-60G INV

A

visaQ

bevelling machines

MAX

Max. Chaflan en una Pasada
Max. Bevel in a Single Run

40 mm

<

//}' MAX

Max. Chaflan en Multiples Pasadas
Max. Bevel in Several Runs

60 mm

Espesor Maximo Recomendado
Max. Recommended Thickness

70 mm

Espesor Maximo Nominal *
Max. Nominal Thickness *

70 mm

o 7\

670 mm/min

g e e

Angulo Chaflanado *
Bevelling Angle *

150+ 70°

Potencia Motor
Motor Power

5H.P.

it
Peso Maquina
Machine Net Weight

810 kg

* Otras configuraciones disponibles bajo pedido / Other configurations available under request




Otros Datos / Other Data

— -
== 4 -
2 ! et 5&,_‘____-'. !
_‘ n--@
Panel de control completo. Sistema neumatico para ajustar altura de trabajo. Display electrénico penetracion herramienta. Sistema neumatico para fijar el material.
Complete control panel. Pneumatic system to adjust working height. Electronic display to control cutter penetration. Pneumatic system to fix the plate.

L &
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Botonera de control. Sistema fijacién maquina invertida. 365 - 24 maquina. Caja recoge-virutas.

Control pendant. Fixing system for upside down machine. 365 - 24 machine. Dust drawer.
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CONCEJO, 8 - POL. IND. BETONO
01013 VITORIA (ALAVA) - SPAIN

Tel +34 945 261 299
Fax +34 945 264 455
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