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FORM-KNURLING TOOLS

|
1

MOLETEADORES POR DEFORMACION

(%) Caracteristicas

¢ Recomendado para moleteados tipo RAA

Eje de metal duro

Superficie endurecida para una mayor

resistencia al desgaste

e Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

3

_ )
@ Features ~
* Recommended for RAA type knurling

o Carbide pin

o Anti-wearing treatment of the tool surface
o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

e N

@ Avance Feed

N ) J
(*) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms N
Q
| e | eeiaos | reiese | rerao | reras | roeaoe | roesse | rovaoe | Rovese | ke ] Rkv
— 4 Fos, A CETEEEENES
Tipo de moleteado % ﬁ
Knurling form
Con moleta tipo
With Knurl ype AA BR30°  BR45°  BL30°  BLAS®  GV30®  GV4S  GE30°  GE4S° KV KE
Minespermitds | F@R@® | FOR® FOR® FOR® FOR® RO R® R® R® R® R®
\ () Moleteados recomendados | Recommended knurling P,
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia Version Capacidad Moleta Codigo Referencia
Code  Reference Version Capacity  Knurl A B €C D E F G H K Code Reference
01041200 M4 20.08.16 R+L (9 8-200 20x8x6 120 295 16 20 26 25 6 b 0,3
01041300 M4 20.08.20 R+L (0 8-200 20x8x6 120 295 20 20 30 25 6 6 0,4
01041400 M4 20.08.25 R+L (0 8-200 20x8x6 120 295 25 20 35 25 6 6 05 01990601 E 20.6 HM
01041500 M4 20.10.20 R+L (0 8-200 20x10x6 120 295 20 200 30 25 b 5 0,4
01041600 M4 20.10.25 R+L 0 8-200 20x10x6 120 295 25 20 3 25 b 5 0,5
01041700 M4 25.08.20 R+L ¢ 8-300 2%5x8x8 122 32 20 20 325 5 6 6 0,4 ’
01041800 M4 25.08.25 R+L (0 8-300 25x8x8 122 32 25 20 375 6 6 6 0,5 g ) -9*
01041900 M4 25.10.20 R+L 0 8-300 25x10x8 122 32 20 20 325 5 5 5 0,4 01986001 E208 HM
01042000 M4 25.10.25 R+L ¢ 8-300 25x10x8 122 32 25 20 375 5 HENING 05
01042100 M4 25.12.20 R+L (0 8-300 2/x12x8 122 32 20 25 325 5 55 75 06 01992501 £ 25 8 HM
01042200 M4 25.12.25 R+L 0 8-300 2/x12x8 122 32 25 25 375 5 55 75 06 '

m Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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() Caracteristicas N

Recomendado para moleteados tipo RAA

Para moleteados hasta una cara lateral (Fig. 1)
Eje de HSS

Para trabajar a derechas o izquierdas (Fig. 2)
Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

¢ Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

| ,
MOLETEADORES POR DEFORMACION . )
® integi

* Provista de arandela de HSS para prevenir el (Fig. 1)
desgaste de la herramienta
_ J
) Features ~
o Recommended for RAA type knurling
o For knurling up to a shoulder (Fig. 1)
o HSS bushing
o Able to fit on right-hand or left-hand (Fig. 2) (Fia. 2
o Anti-wearing treatment of the tool surface 9
o Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank
o Supplied with a HSS hardened washer to
prevent tool wearing
_ )
( ) (® Avance Feed = ®
7
L
_ )
@ Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ~

R)
|~ f reiaoe ] reusse | reraoe | Rerese | roeaoe f reesse | Rovaoe | rovis | ke | rev

Tipo de moleteado s
Knurling form =

IHIIEIIELY
Con moleta tipo
With knurl ty;e AA BR 30° BR 45° BL 30° BL 45° GV 30° GV 45° GE 30° GE 45° KV KE

fancespermitilos | F@R@® F@OR® FOR® FOR® FOR® RO R® R® R® R® R®

\_ (2 Moleteados recomendados | Recommended knurling )
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta c E K Codigo Referencia
Code Reference  Version  Capacity Knurl 9 Code Reference

01070100  M1025.10.20 R+L ¢ 8-200 25x10x15/11 20 30 0.7
01983200 EAM10
01070200  M1025.10.25 R+L ¢ 8-200 25x10x15/11 25 35 0.8

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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() Caracteristicas

e Recomendado para moleteados tipo RAA
¢ Para moleteado interior

| ,
MOLETEADORES POR DEFORMACION i _
©) inteqi

Eje de HSS
Provista de arandela de HSS para evitar el
desgaste de la herramienta

() Features

e Recommended for RAA type knurling

e Forinternal knurling

e HSS bushing

e Supplied with a HSS hardened washer to
prevent tool wearing

( ) @ Avance Feed —
owh . g e
d_‘.‘s-wf’" ot |1
] o
@ Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ~

Q
|~ | reLaoe | oreLsse | ReRar

Tipo de moleteado
Knurling form

| Con moleta tipo AA BR 30° BR 45° BL 30° BL 45° 6V 30° 6V 450 GE 30° GE 450 KV KE

With knurl type

Aancespernititos | E@R@ | F@OR® FOR® FOR® FOR® RO R® R® R® RO R®

\_ (2 Moleteados recomendados | Recommended knurling P,
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta c D K Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl 9 Code Reference

01190100  M1925.10.20 R+L @ 30-200 25x10x15/11 20 25 0.7
01983200 EAM10

01190200 M1925.10.25 R+L (¢ 30-200 25x10x15/11 25 32 0.8

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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(%) Caracteristicas

o Recomendado para moleteados tipo RKAA
¢ Para moleteado frontal o conico
o Cabeza portamoletas giratoria (Fig. 1)
o Eje de metal duro
)
(® Features ~
e Recommended for RKAA type knurling
e For conical or face knurling
o Swivel tool head (Fig. 1)
e Carbide pin
J
126
(*) Avance Feed ~
{ © 1o
© -|
2 L 10 a
®
= O [ 4
- =/ Modelo M15 15
(®) Formas de moleteados realizables  Feasible knurling forms .
PRy .
T v [ e | ko , ;
o
- F = A %
Tipo de moleteado
Knurling form % Z Z
Con moleta tipo )< 9
With knurlty;e KAA KBR 30° KBL 30° _ @
Afances permitidos R® R® R® Modelo M15 25
S () Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version Capacidad Moleta* c K Codigo Referencia
Code Reference  Version  Capacity Knurl* 9 Code Reference
01150100  M1515.06.12 R+L ¢ 3-100 15%6x4 (conica/conical] 12 03
' e 01982200  E 164 HM
01150200  M15 15.06.16 R+L 0 3-100 15x6x4 (conica/conical] 16 0,3
01150300  M1525.08.20 R+L 0 8-300 25x8x8 [conica/conicall 20 0,6
01150400  M1525.08.25 R+L ¢ 8-300 25x8x8 (conica/conical] 25 0,8
01150500  M1525.10.20 R+L ¢ 8-300 25x10x8 [conica/conical] 20 0,6
u e c?nfca Confca 01992501 E258HM
01150600  M1525.10.25 R+L (? 8-300 25x10x8 (conica/conical) 25 0,8
01150700  M1525.12.20 R+L ¢ 8-300 25x12x8 (conica/conical] 20 0,8
01150800  M1525.12.25 R+L ¢ 8-300 25x12x8 (conica/conical] 25 08

*Dimensiones aproximadas / Approximate sizes , .
’ P Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequeno diametro

 Menor riesgo de flexion de la pieza al no ejercer
presion radial

o Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno (Fig. 2

o Ajustey centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado (Fig. 1)

* Ejes de metal duro

¢ Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

o Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

(Fig. 1)

Features

o Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

o Lower risk of bending the workpiece as tool does
not make radial pressure

o Self-centering system to compensate a possible

misalignment of the lathe turret (Fig. 2)

Knurls self-centering by threaded spindle (Fig. 1)

Carbide pins

Anti-wearing treatment of the arms surface.

Adjustment of tool clearance angle by threaded ‘

studs integrated in the shank

g

(Fig. 2)

(+) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moleteado
Knurling form . =

Con moleta tipo

Avance Feed With knurl ty}fe AA+AA BL30° + BR30° BL45° + BR45°
A itid
Avances permitidos £ @) R @ FOR® FOR®

Moleteados recomendados | Recommended knurling

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo  Referencia  Version Capacidad Moleta c K Codigo Referencia

Code Reference  Version Capacity Knurl 9 Code Reference
01120700 M1210.04.10R R 01-12 10x4x4 10 0.2
01120800 M1210.04.10 L L 01-12 10x4x4 10 0.2
01120900 M1210.04.12R R g1-12 10x4x4 12 0.2

01989701 E12.4HM
01121000 M1210.04.12 L L 01-12 10x4x4 12 0.2
01121100 M1210.04.16 R R 01-12 10x4x4 16 0.2
01121200 M1210.04.16 L L 01-12 10x4x4 16 0.2

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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(#) Caracteristicas N

Recomendado para moleteados tipo RGE
Cabeza basculante para el autocentrado de las
moletas sobre la pieza (Fig. 1)

Cabeza reversible para trabajar a derechas o izquierdas
(Fig. 2)

Ejes de metal duro

Superficie endurecida para una mayor resistencia
al desgaste

Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

\ J
@ Features ~
o Recommended for RGE type knurling
o Pivoting head for knurls self-centering (Fig. 1)
e Tool with reversible head able to fit on left-hand or
right-hand lathes (Fig. 2)
e Carbide pins
e Anti-wearing treatment surface
e Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank
- J B
e R (+) Avance Feed EO -
, (o o] Lo
3 - : .
b - <*
. e :
o J N

(*) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —
Q Q
I BTN T

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo

Wit kKnurtype AA+AA BL30°+BR30°  BL45® + BR4G

jlances permitidos  F@R® FOR® FOR®

Y (2 Moleteados recomendados | Recommended knurling )
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia Version Capacidad Moleta Codigo Referencia
Code  Reference Version  Capacity  Knurl AL B C E F 6 H Ky Code Reference

01180100 M9 10.04.08 R+L 0 3-50 10x4x6 107 27 8 21 2 2 12 0.1
01180200 M9 10.04.10 R+L 0 3-50 10x4x4 107 27 10 21 2 2 12 0.1 01989701 E12.4HM
01180300 M9 10.04.12 R+L 0 3-50 10x4x4 107 27 12 20 2 2 12 0.1 &
01180400 M9 15.04.16 R+L 0 5-100 15x4x4 1305 405 16 32 2 3 16 0.1
01180500 M9 15.05.16 R+L 0 5-100 15x5x4 1305 405 16 32 2 3 16 0.1 01982200 E16.4HM
01180600 M9 15.06.16 R+L (5-100 15x6x4 1305 405 16 32 2 3 16 0.1

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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(¥) Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE

e Para moleteados hasta una cara lateral
(Fig. 1)

o Eje de HSS

e Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

e Provista de arandela de HSS para prevenir
el desgaste de la herramienta

‘ 14
MOLETEADORES POR DEFORMACION Y _
© Jintegi

- )
@ Features ~
* Recommended for RGE type knurling
o For knurling up to a shoulder (Fig. 1)

o HSS bushing
o Anti-wearing treatment of the tool surface
L]

Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

o Supplied with a HSS hardened washer to
prevent tool wearing

- /

32

O (® Avance Feed

116
< e 4
a@) ‘ 8 e

/

(+) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —
(R) (R)
0 e B roeae JroEsee |

Tipo de moleteado ]
Knurling form

Con moleta tipo
With knur Ly AA+AA BL30°+BR30°  BL45® + BRAS
Alancespermitidos  F@R@ FOR® FOR®
Y () Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Cidigo  Referencia  Version  Capacidad Moleta c D K Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl 9 Code Reference
01280300 M2115.06.10R R 7 5-100 15x6x10/6 10 10 0.4
01280400  M2115.06.10 L L (0 5-100 15x6x10/6 10 10 0.4
01280500 M2115.06.12R R 0 5-100 15x6x10/6 12 16 0.4
01983220 EAM20/M21
01280600 M2115.06.12 L L (5-100 15x6x10/6 12 16 0.4
01280700 M2115.06.16 R R (0 5-100 15x6x10/6 16 16 0.4
01280800  M2115.06.16 L L (0 5-100 15x6x10/6 16 16 0.4

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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|

@ Caracteristicas ~

&

Recomendado para moleteados tipo RGE
Cabeza basculante para el autocentrado de las
moletas sobre la pieza (Fig. 1)

Cabeza reversible para trabajar a derechas o
izquierdas (Fig. 2)

Ejes de metal duro

Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

/

(®) Features ~

&

Recommended for RGE type knurling

Pivoting head for knurls self-centering (Fig. 1)
Tool with reversible head able to fit on left-hand
or right-hand lathes (Fig. 2)

Carbide pins

Anti-wearing treatment surface

Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank

/

.‘\

@ Avance Feed

©n

@&

(+) Formas de moleteados realizables

Q Q
I BTN BTN

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With knurl type

Avances permitidos
Allowed feeds

=

AA+AA

FOR®

O
O
) o o

A

Feasible knurling forms ~ —

BL30° + BR30°

FOR®

BLA45° + BR45°

FOR®

(2 Moleteados recomendados | Recommended knurling

- J
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Cddigo  Referencia ~ Version  Capacidad  Moleta A B C E F K Codigo Referencia

Code Reference  Version Capacity Knurl 9 Code Reference
01050700 M520.08.20 R+L (0 8-200 20x8x6 1395 49 20 42 25 10
01050800 M5 20.08.25 R+L ( 8-200 20x8x6 1395 49 25 42 25 1.0

01990601 E20.6 HM
01050900 M520.10.20 R+L ( 8-200 20x10x6 1395 49 20 42 25 10
01051000 M520.10.25 R+L (0 8-200 20x10x6 1395 49 25 42 25 10
01050100  M525.08.20 R+L (0 8-300 25x8x8 150 60 20 55 25 1.0
01050200 M5 25.08.25 R+L ( 8-300 25x8x8 150 60 25 55 25 1.0

01986001 E20.8 HM
01050300 M525.10.20 R+L 8-300 25x10x8 150 60 20 55 25 10
01050400  M525.10.25 R+L ( 8-300 25x10x8 150 60 25 55 25 1.0

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools




FORM-KNURLING TOOLS
(+) Caracteristicas
Recomendado para moleteados tipo RGE
Para moleteados hasta una cara lateral
(Fig. 1)
Cabeza basculante para el autocentrado de
las moletas sobre la pieza (Fig. 2)

Ejes de HSS
Superficie endurecida para una mayor

| ,
MOLETEADORES POR DEFORMACION . )
® inteqi

resistencia al desgaste
e Ajuste del angulo de ataque mediante
S tornillos integrados en el mango )
@ Features ~
* Recommended for RGE type knurling
o For knurling up to a shoulder (Fig. 1)
¢ Pivoting head for knurls self-centering (Fig. 2)
 HSS bushings
o Anti-wearing treatment of the tool surface
o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank
J
(" ) (® Avance Feed
o] o |.
hEL] -
34 i [
- ) fER 1
(%) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —
(R) (R)
- J M reer W RoEle
Tipo de moleteado %
Knurling form
i o oo AA+AA BL30°+BR30°  BL4S +BR45®
jlancespermitidos  F@R@ FOR® FOR®
L (© Moleteados recomendados | Recommended knurling )
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia ~ Version  Capacidad Moleta c K Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl 9 Code Reference
01080100 M1125.10.20R R (0 8-200 25x10x15/11 20 1.0
01080200 M1125.10.20 L L (0 8-200 25x10x15/11 20 1.0 01983200 EAMIO
01080300 M1125.10.25R R 0 8-200 25x10x15/1 25 1.2
01080400  M1125.10.25 L L (0 8-200 25x10x15/11 25 1.2

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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(+) Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RKAA
Especial para moleteado segun DIN-72783
Menor riesgo de flexion de la pieza al no
ejercer presion radial

Sistema de centrado para compensar un
posible desalineamiento del torno (Fig. 1)
Ajuste y centrado de las moletas sobre la
pieza mediante husillo roscado (Fig. 2)
Ejes de metal duro

Provista de arandelas de HSS para evitar
el desgaste de los brazos portamoletas

-

(® Features

o Recommended for RKAA type knurling
Specially designed for knurling according to
DIN-72783

Lower risk of bending the warkpiece as tool
does not make radial pressure
Self-centering system to compensate a
possible misalignment of the lathe turret (Fig. 1)
Knurls self-centering by threaded spindle
(Fig. 2)

Carbide pins

Supplied with HSS hardened washers to
prevent arms wearing

/

7

4
] B

|

-

(*) Formas de moleteados realizables

;@g.

aia |

] TITF

@ 25

LIIT

D, Feasible knurling forms ~ —
(R) (R)
@ Avance Feed B rean B recesee  l RKGEL |
Tipo de moleteado %
Knurling form
et ihe KAA+KAA  KBL30O+KBR30®  KBL4SO +KBR4S®
fpmies F@ F® F®
Y (2 Moleteados recomendados | Recommended knurling )
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta K Codigo Referencia
Code Reference  Version  Capacity Knurl 9 Code Reference &
01210100 M16 Rl p1-12 MR g 01981700 EM16HM

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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®

Caracteristicas

e Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequefo didmetro

e Menor riesgo de flexion de la pieza al no

ejercer presion radial

Sistema de centrado para compensar un posible

desalineamiento del torno (Fig. 1]

Ajuste y centrado de las moletas sobre la pieza

mediante husillo roscado (Fig. 2]

Ejes de metal duro
Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

Invertir la posicién de los brazos segln el @ de la
pieza a moletear [Fig.3)

J

Features

o Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

e Lower risk of bending the workpiece as tool does
not make radial pressure

o Self-centering system to compensate a possible

misalignment of the lathe turret (Fig. 1)

Knurls self-centering by threaded spindle (Fig. 2)

Carbide pins

Anti-wearing treatment of the arms surface

The position of the arms must be reversed
depending on the @ to be knurled [Fig. 3

J

®

63

Avance Feed

(Fig. 1)

(Fig. 2)

Brazos posicion 1
Arms position 1

@50

Brazos posicion 2
Arms position 2

_

J

(Fig. 3)

(%) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ——

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo

G

R)

J

With knurl type AA+AA BL30° + BR30° BL45° + BR45°
Avances permitidos
‘ Allowed feeds FOR® FOR® FOR®
@i' @"‘\ \_ (3) Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version Capacidad  Moleta c K Cadigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl 9 Code Reference
01300100  M22 D3/4"-A R+L 0 6-50 mm 25x10x8 19.05 1.7
01300200 M22 D20-A R+L 0 6-50 mm 25x10x8 20 1.7
01300300 M22 D22-A R+L @ 6-50 mm 25x10x8 22 1.7 01990800 E26.8HM
01300400 M22 D25-A R+L @ 6-50 mm 25x10x8 25 1.7
01300500 M22 D1"-A R+L 0 6-50 mm 25x10x8 25.4 1.7

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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FORM-KNURLING TOOLS

(%) Caracteristicas

¢ Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequefo didmetro

o Menor riesgo de flexion de la pieza al no
ejercer presion radial

e Sistema de centrado para compensar un
posible desalineamiento del torno (Fig. 1)

e Ajuste y centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado (Fig. 2)

e Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

o Para moleteados hasta una cara lateral (Fig.3)

o Invertir la posicion de los brazos segun el @ de la
pieza a moletear (Fig.4)

o Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

o Lower risk of bending the workpiece as tool
does not make radial pressure

e Self-centering system to compensate a possible

misalignment of the lathe turret (Fig. 1)

Knurls self-centering by threaded spindle (Fig. 2)

Anti-wearing treatment of the arms surface

For knurling up to a shoulder (Fig.3)

The position of the arms must be reversed
depending on the @ to be knurled (Fig. 4)

2]

H!:@@nu o 1
O el |]
| T 1]

J
Features ~

~

(+) Formas de moleteados realizables

I BV T T

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With knurl type

Avances permitidos
Allowed feeds

AA+AA

F® R®

(5) Moleteados recomendados | Recommended knurling )

Brazos posicion 1
Arms position 1

Brazos posicion 2
Arms position 2

250

J

BL30° + BR30°

FOR®

(Fig. 4)
Feasible knurling forms
Q Q

BL45° + BR45°

F® R®

)

_
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo  Referencia  Version Capacidad Moleta c K Referencia

Code Reference  Version Capacity Knurl 9 Reference
01300101 M22 D3/4"-B R+L 0 6-50 mm 25x10x15/11 19.05 1.7
01300201 M22 D20-B R+L 0 6-50 mm 25x10x15/11 20 1.7
01300301  M22D22-B Rl P6-50mm  25x10x15/11 22 17 01983200 EAM10
01300401 M22 D25-B R+L 0 6-50 mm 25x10x15/11 25 1.7
01300501 M22D1"-B R+L 0 6-50 mm 25x10x15/1 25.4 1.7
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FORM-KNURLING TOOLS

® MOLETEADORES POR DEFORMACION
|

O

@

-
0
Ql

() Caracteristicas

-

~
Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequeno diametro

Menor riesgo de flexion de la pieza al no ejercer
presion radial

Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno [Fig. 1)

Ajuste y centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado (Fig. 2)

Ejes de metal duro

Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

Invertir la posicion de los brazos segin el @ de
la pieza a moletear (Fig.3) )

(#) Features

-

Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

Lower risk of bending the workpiece as tool does
not make radial pressure

Self-centering system to compensate a possible
misalignment of the lathe turret (Fig. 1)

Knurls self-centering by threaded spindle (Fig. 2)
Carbide pins

Anti-wearing treatment of the arms surface

The position of the arms must be reversed
depending on the @ to be knurled (Fig. 3]

(+) Formas de moleteados realizables

(R)
_______J rw J reer f Reesse |

Tipo de moleteado

Knurling form

@25

Brazo.

Arms position 1

s posicion 1

Brazos posicion 2

Arl

ms position 2

J

=

(Fi

9.3

Feasible knurling forms

Q

ﬁ

Con moleta tipo AA+AA BL30° + BR30° BL45° + BR45°
With knurl type
Avances permitidos
Allowed feeds FOR® FOR® FOR®
S (2 Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Cidigo  Referencia  Version Capacidad Moleta c K Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl 9 Code Reference
01310100 M23 20 R-A R 0 6-50 25x10x8 20 1.7
01310200 M2320 L-A L 0 6-50 25x10x8 20 1.7
01990800 E26.8 HM
01310300 M2325R-A R 0 6-50 25x10x8 25 1.7
01310400 M2325L-A L @ 6-50 25x10x8 25 1.7
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FORM-KNURLING TOOLS

() Caracteristicas ~

o Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequeno diametro

* Menor riesgo de flexion de la pieza al no ejercer
presion radial

e Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno (Fig. 1)

o Ajuste y centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado (Fig. 2)

e Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

o Con brazos modelo B para moleteados hasta
una cara. (Fig. 3)

o Invertir la posicion de los brazos segun el @ de
L la pieza a moletear (Fig.4) )

() Features ~

o Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

e Lower risk of bending the workpiece as tool
does not make radial pressure

e Self-centering system to compensate a possible
misalignment of the lathe turret (Fig. 1)

o Knurls self-centering by threaded spindle (Fig. 2)

e Anti-wearing treatment of the arms surface

o With B type arms for knurling up to a shoulder
(Fig. 4)

- )

MOLETEADORES POR DEFORMACION - -
® intagi

Brazos posicion 1
Arms position 1

Arms position 2 j

\Brazos posicion 2
(Fig. 4)
(+) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ——
Q

Q
B e reeae  fRoEl

Tipo de moleteado
@ Avance Feed Kr?urling form %

f ¥ ﬁﬁ?h"i‘n’luer'f&',fé’ AA+AA BL30° + BR30° BL45° + BR45°
@> o™ U fancspemities  FOR® FOR® FOR®

\_ (:) Moleteados recomendados | Recommended knurling )
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo  Referencia  Version  Capacidad Moleta c K Codigo Referencia

Code Reference  Version Capacity Knurl g Code Reference
01310101 M23 20 R-B R 0 6-50 25x10x15/11 20 1,7
01310201 M2320L-B L 0 6-50 25x10x15/11 20 1,7 01983200 EAM10
01310301 M23 25R-B R 0 6-50 25x10x15/11 25 1,7
01310401 M2325L-B L 0 6-50 25x10x15/11 25 1,7
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MOLETEADORES POR DEFORMACION
FORM-KNURLING TOOLS

M17 10/ M17 20

() Caracteristicas

.

~
Recomendado para moleteados tipo RAA'y RGE
Ataque frontal mediante 3 garras de ajuste
simultaneo (Fig. 1)

Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno (Fig. 2)

Ejes de metal duro

Superficie endurecida para una mayor resistencia
al desgaste

_/

@ Features

~
Recommended for RAA and RGE type knurling
Frontal feeding by means of 3 jaws simultaneously
adjusted (Fig. 1)

Self-centering system to compensate a possible
misalignment of the lathe turret (Fig. 2)

Carbide pins

Anti-wearing treatment of the tool surface

(*) Avance Feed
& '& k

LONGITUD MAXIMA DE MOLETEADO (mm)

@ Formas de moleteados realizables

5[]

Feasible knurling forms

(Fig. 2)

VERENG ENGT o I TR T T
Modelo 0 Pieza Longitud (mm)
Model Piece Length (mm) Tipo de moleteado
Knurling form
M1710 <10 40
” w0 o ol o AA+AA+AA  BL3I+BRADO+BRADO  BLASO + BRASY+BRAS?
<
MIT20 N2 3 fespmivs  f @ FO F®
>21<30 17
Y (:) Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Cidigo  Referencia  Capacidad  Moleta A B C D E Kg Codigo Referencia
Code Reference Capacity Knurl Code Reference
01170300  M1710.04.1/2"  ©3-10mm 10x4x4 107 575 44 127 15 1,0
01170100 M1710.0416  @3-10mm  10xxé 107 575 46 16 15 10 01981800 EM17 10.04 HM
01170500  M1720.06.3/4" @ 5-30 mm 20x6x6 139 575 70 1905 20 14
01170200  M17 20.06.20 0 5-30 mm 20x6x6 139 575 70 20 20 1.4
01170600  M1720.06.22 0 5-30 mm 20x6x6 139 575 70 22 20 1,5
01170700 M172006.25  ©5-30mm  20x6x6 139 575 70 25 20 15 01998201 EM1720.06 HM
01170400  M1720.06.1" ?5-30mm 20x6x6 139 575 70 254 20 15
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MOLETEADORES POR DEFORMACION

FORM-KNURLING TOOLS

M17 15 /M17 25

(%) Caracteristicas -

Recomendado para moleteados tipo RAAy RGE
Ataque frontal mediante 3 garras de ajuste
simultaneo (Fig. 1)

Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno (Fig. 2)

Ejes de metal duro

Superficie endurecida para una mayor resistencia
al desgaste

Para moleteados hasta una cara lateral (Fig.3)

_J

(%) Features ~

Recommended for RAA and RGE type knurling
Frontal feeding by means of 3 jaws simultaneously
adjusted (Fig. 1]

Self - centering system to compensate a
misalignment of the lathe turret (Fig. 2)
Carbide pins

Anti-wearing treatment of the tool surface
For knurling up to a shoulder (Fig.3)

%,%

(%) Avance Feed

LONGITUD MAXIMA DE MOLETEADO (mm)

MAXIMUM KNURLING LENGTH (mm]

(#) Formas de moleteados realizables

Feasible knurling forms  —

Q Q

Modelo 0 Pieza Longitud (mm)
Model Piece 0 Length (mm) Tipo de moleteado %
Knurling form
M17 15 <10 40
5 o o hoteta e AAAAAA  BL30O+BRAOO+BRADO  BLASY+ BRSO + BRSO
M17 25 A it
142 7 e O F@ FO
>21<30 17
L (:) Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Cidigo  Referencia  Capacidad  Moleta A B C D K Codigo Referencia
Code Reference Capacity Knurl 9 Code Reference
01170301 M1715.06.1/2" @ 4-10 mm 15x6x10/6 113 575 44 127 10
01170101  M1715.06.16 @ 4-10 mm 15x6x10/6 113 575 44 16 1,0 01983220 EM20/M21
01170501  M1725.10.3/4" @ 6-30mm  25x10x15/11 149 575 70 19,05 14
01170201  M1725.10.20 06-30mm  25x10x15/11 149 575 70 20 1.4
01170601 M1725.10.22 @6-30mm  25x10x15/11 149 575 70 22 15
01170701  M1725.1025  06-30mm  5xI0x15/11 149 575 70 25 15 01983200 EAMITO
01170401 M1725.10.1" 06-30mm  25x10x15/11 149 575 70 254 15
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CUT-KNURLING TOOLS

arking the difference

‘,,
MOLETEADORES POR CORTE
© Q
|

(® Caracteristicas
* Recomendado para moleteados tipo RAA

o Cabeza basculante para el alineamiento de (Fig. 1)
la moleta (Fig. 1)
o EjedeHSS
o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango
® Features
o Recommended for RAA type knurling
o Pivoting head for knurl alignment (Fig. 1)
e HSS bushing
o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank
- ® Avance Feed —
<] <]
m
2
&
J - J
(® Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —
R) Q
I R
‘ Tipo de moleteado % ~ %
Knurling form
| Con moleta tipo BR30° AA BL30° AA
With knurl type
Con herramienta Version derecha R Version izquierda L
With tool Right - handed R Left - handed L
A | F@© F® F® F®
L (® Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c D K Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl 9 Code Reference
01090900  MFS 89.25.08 R R 015+12  8.9x2.5x4 8 8 0.2
01091000 MFS 89.25.08 L L 015:12  8.9x2.5%4 8 8 0.2
01091100  MFS89.25.10R R 015+12  89x25x4 10 10 0.2
01993301 ES 89.25 HM
01091200 MFS89.25.10 L L 015+12  89x25x4 10 10 0.2
01091300  MFS89.25.12R R 015+12  89x25x4 12 12 0.2
01091400 MFS89.25.12L L 015+12  89x25x4 12 12 0.2
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® MOLETEADORES POR CORTE
CUT-KNURLING TOOLS

(® Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA

e Cabeza basculante para el alineamiento
de la moleta (Fig. 1)

o Eje de HSS+TIN

o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

@ Features

o Recommended for RAA type knurling

o Pivoting head for knurl alignment (Fig. 1)

o HSS+TIN bushing

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

() Avance Feed — %

113 ‘

- /

(# Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —————————
(R) (R)
I R

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
| With knurl type BR30° AA BL30° AA

Con herramienta Version derecha R Version izquierda L
With tool Right - handed R Left - handed L
A | F@© F® F® F®
S (® Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia Version Capacidad  Moleta cC D K Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl 9 Code Reference
01260100  MFST14.53.12R R 03+50 145x3x5 12 14 03
01260200  MFS114.53.12 L L $3+50 14535 12 14 03 ]
01260300  MFST 14.53.14 R $3+50 145x3x5 14 14 03
01985600 EAT 14.53
01260400  MFS114.53.14 L L 03+50 145x3x5 14 14 03 *-—‘“
01260500 MFST14.53.16 R R $3+50 14535 16 16 03
01260600  MFS114.53.16 L L $3+50 14535 16 16 03
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MOLETEADORES POR CORTE
CUT-KNURLING TOOLS

|
1

® Caracteristicas ~
e Recomendado para moleteados tipo RAA
e Cabeza basculante para el alineamiento
de la moleta (Fig. 1)
e Cabeza reversible para trabajar a
derechas o izquierdas (Fig. 2)
o Eje de HSS+TIN
o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango
S J
® Features ~
* Recommended for RAA type knurling
o Pivoting head for knurl alignment (Fig. 1)
o Tool with reversible head able to fit on left-
hand or right-hand lathes (Fig. 2]
¢ HSS+TIN bushing
o Adjustment of tool clearance angle by
L threaded studs integrated in the shank
>
e ~ @ Avance Feed —
&
“ © © =
100
- J - J =
®  Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ——————————
Q Q
I | Rra |
‘ Tipo de moleteado % i %
Knurling form
Con moleta ti
| Gonmleatre | gaape M Bl m
Con herramienta Version derecha R Version izquierda L
With tool Right - handed R Left - handed L
fmespmies | f@ F® FO FO
L (® Moleteados recomendados | Recommended knurling )
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c D K Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl 9 Code Reference
01090500  MFS 14.53.12 R+L $3+50 14.5x3x5 12 16 02 )
01090100  MFS 14.53.14 R+L $3+50 14.5%3x5 14 16 02 01985600 EAT 14.53 e
01090200  MFS 14.53.16 R+L 03+50 14.5x3x5 6 16 02
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CUT-KNURLING TOOLS

(®) Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RAA
Cabeza basculante para el alineamiento
de la moleta (Fig. 1)

o Cabeza reversible para trabajar a
derechas o izquierdas (Fig. 2)

Eje de HSS+TIN

Ajuste del angulo de atagque mediante
tornillos integrados en el mango

|
MOLETEADORES POR CORTE - _
©] Jintegi

~

_ )
(Fig. 2)
(® Features ~
o Recommended for RAA type knurling
* Pivoting head for knurl alignment (Fig.1)
e Tool with reversible head able to fit on
lefthand or right-hand lathes (Fig. 2)
o HSS+TIN bushing
o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank
)
-~ ~ @ Avance Feed — =
N’ " o o .
o®¥
34
L4 )
4 ) :
_ J - S
(® Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —
Q R)
I R
‘ Tipo de moleteado % %
Knurling form
Con moleta ti
| Gonteatee | g M BLa0" m
Con herramienta Version derecha R Version izquierda L
With tool Right - handed R Left - handed L
pspmies | F@ F® F® F®
S (® Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c D K Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl 9 Code Reference
01091500  MFS 21.55.3/4" R+L 0 4+250 21.5x5x8  19.05 25 08 )
01091600  MFS 21.55.1" R+L @ 4+ 250 21.5x5x8 254 25 0.8 01985700 EAT 2155 ‘;
01090300  MFS 21.55.20 ReL 042250 215x5x 20 25 08 -
01090400  MFS 21.55.25 R+L 0 4+250 21.5x5x8 25 25 08
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® MOLETEADORES POR CORTE
| CUT-KNURLING TOOLS

(® Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA

* Giro de la cabeza portamoletas mediante tornillo sin
fin, para un alineamiento preciso de la moleta (Fig. 1]

o Cuerpo reversible para trabajar a derechas o a
izquierdas (Fig. 2)

o Minimo voladizo entre el amarre y el extremo de la
moleta [Fig 3]

¢ Maxima rigidez para garantizar una calidad excelente
de moleteado.

o Posibilidad de moletear cualquier hélice entre 0°-30°
(Fig. 4)

~

_ J

@ Features ~

Recommended for RAA knurling

* Pivoting head by endless screw, for a precisse knurl
alignment (Fig. 1)

* Reversible body for righthand or lefthand tool version
(Fig. 2)

¢ Minimum tool overhang (Fig. 3]

* Maximum rigidity to guarantee an excellent knurling
quality. - L - (Fig. 4)

¢ Possibility of knurling any helix between 0°-30° (Fig. 4)

- b O ..: e i
@ Avance Feed - 1 ¥1-O @) -

_ J

(® Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —

(R} Q

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta ti
| Wth kot o BR30® AA BL30° AA
Con herramienta Cabeza inclinada 30° a la derecha Cabeza inclinada 30° a la izquierda
With tool Knurl head tilted 30° to the right Knurl head tilted 30° to the left
Amspme | Fe F@ F@ F@
S (@ Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c D Kg Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Code Reference
01230100  MFS32.08.20 R+L  @50-1000  32x8x14 20 25 15
01230200  MFS 32.08.25 R+L  @50-1000  32x8x14 25075 NG 01239901 TCMFS 32

01230300  MFS32.08.32 R+L @ 50-1000  32x8x14 32 32 15
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CUT-KNURLING TOOLS

® Caracteristicas ~

o Recomendado para moleteados tipo RAA :

¢ Cabeza basculante para el alineamiento (Fig. 1)
de la moleta (Fig. 1)

e Posibilidad de trabajar a derechas o a
izquierdas girando la cabeza

e Eje de HSS

|
MOLETEADORES POR CORTE . _
C Ointegt

/

@ Features ~

* Recommended for RAA type knurling

o Pivoting head for knurl alignment (Fig. 1)

o Tool with reversible head able to fit on left-
hand or right-hand lathes

o HSS bushing

/

® Avance Feed —

27

i

(# Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —————————

I TN BT N T
— —

‘ Tipo de moleteado

Knurling form

Con moleta tipo

| With knurl type LI = — -
Con herramienta Version derecha R Version izquierda L
With tool Right - handed R Left - handed L
Avances permitidos F @ F @ F @ F @

Allowed feeds

(D Moleteados recomendados | Recommended knurling

-
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia  Version ~ Capacidad Moleta Kg Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl Code Reference
01270100  MFS 42.12.40 R+L @ 100+3000  42x12x18 7.0 01995901 TCMFS 42
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CUT-KNURLING TOOLS

(® Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE

o Ajuste de las moletas segln didmetro a
moletear mediante escala graduada (Fig. 2)

o Cabeza basculante para el alineamiento de
las moletas (Fig. 1)

o Ejes de HSS+TIN

o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

- /

® Features

o Recommended for RGE type knurling

o Easy setting to the workpiece diameter by
means of a graduated scale (Fig. 2

* Pivoting head for knurls self-centering (Fig. 1]

o HSS+TIN bushing

¢ Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

|
MOLETEADORES POR CORTE . )
©) Jintegi

103

@ Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With knurl type AA+AA BL15° + BR15°
Avances permitidos F@® F@®

Allowed feeds

(® Moleteados recomendados | Recommended knurling

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c K Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl g Code Reference

01101300  MF 89.25.08 R R 015+12  8.9x2.5x4 8 0.2

01101400 MF89.2508L L @15:12 89254 8 02 (:)) :
01101600 MF89.2510L L @15:12 89254 10 02 S
01101700 MF89.25.12R R @15:12 89254 12 02
01101800 MF89.2512L L @15:12 89254 12 02
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® MOLETEADORES POR CORTE
| CUT-KNURLING TOOLS

(® Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RGE
Ajuste de las moletas segun didmetro a
moletear mediante escala graduada (Fig. 2)
Doble posicion del mango para trabajar a
derechas o izquierdas [Fig. 1)

o Ejes de HSS+TIN

o Ajuste del angulo de ataque mediante

tornillos integrados en el mango

_ J

(® Features

Recommended for RGE type knurling

Easy setting to the workpiece diameter by
means of a graduated scale (Fig. 2

o Tool with reversible shank able to lit on left-
hand or right-hand lathes (Fig. 1)

o HSS+TIN bushing
e Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank
_
O O |.
e ® N
LI
10
. )
@ Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms \
@ Avance Feed — (R) (R)
I e
Tipo de moleteado
Knurling form
-
T AA+AA BLIS® + BRI15®
L ) Nmesperites | @ F®
q (® Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c b Kg Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Code Reference
01250100  MF114.53.12 R+L 03+50 14.5x3x5 12 14 0.5 }
01250200  MF114.53.14 R+L 03450 14.5x3x5 14 14 0.5 01985600 EAT 14.53 v,:ﬁ
01250300 MF1 14.53.16 R+L $3+50 14.5x3x5 16 16 0.5
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© CUT-KNURLING TOOLS J!antF—'Ql

() Caracteristicas

¢ Recomendado para moleteados tipo RGE

o Ajuste de las moletas seqUin didmetro a
moletear mediante escala graduada (Fig. 2)

¢ Cabeza basculante para el alineamiento de
las moletas (Fig. 1)

e Ejes de HSS+TIN

e Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

- /

() Features

o Recommended for RGE type knurling

o Easy setting to the workpiece diameter by
means of a graduated scale (Fig. 2]

* Pivoting head for knurls self-centering
(Fig. 1)

o HSS+TIN bushing

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

N
4
] 0 Al
h@ob @ K
< 1
o J @ Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms )

® hiance Feed — -

Tipo de moleteado
Knurling form

et dpa AR+ AA BLI® + BRI5?
A | F@ F®
L
(® Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c D X Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl 9 Code Reference

01100900  MF14.53.12R R 0350 )
01101000  MF 14.53.12 L 03+50 4535 12 16 05 (:)) )
01100100  MF 14.53.14 R 3:50 45x3x5 14 16 05 L

’ e D9800 EATILS3 G A

14.5x3x5 12 1
1 1 L 1 1
1 1 R 1 1
01100200  MF 14.53.14L L 03+50 14.5x3x5 14 16 05 —~—
1 1 R 1 1
1 1 L 1 1

6 05

01100300  MF14.53.16 R 03+50 4.5x3x5 16 6 05
01100400  MF 14.53.16 L 03+50 4.5x3x5 16 6 05
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MOLETEADORES POR CORTE
CUT-KNURLING TOOLS

(® Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RGE

Ajuste de las moletas segun didmetro a moletear
mediante escala graduada (Fig. 2)

Cabeza ajustable en altura para el alineamiento
de las moletas (Fig. 1)

Cabeza reversible para trabajar a derechas o
izquierdas (Fig. 3]

Ejes de HSS+TIN

Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

~

_ J
(® Features N
o Recommended for RGE type knurling
e Easy setting to the workpiece diameter by means
of a graduated scale (Fig. 2)
e Up & down tool head alignment for knurls
centering (Fig. 1)
e Tool with reversible head able to fit on left-hand
or right-hand lathes (Fig. 3)
o HSS+TIN bushing
o Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank
_ J
=

N

® Avance Feed —

Herramienta | Tool

®

Formas de moleteados realizables

Feasible knurling forms

I TR T

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With knurl type

Avances permitidos
Allowed feeds

(3 Moleteados recomendados | Recommended knurling

AA + AA

)

Q Q

BL15° + BR15°

F® F@

Cé')digo Referencia ~ Version Capacidad ~ Moleta C D Kg
ode Reference Version  Capacity Knurl

01101900  MF 21.55.3/4" R+L 05+250  21.5x5x8 19.05 25 14
01102100 MF 21.55.1" R+L 05:250  21.5x5x8 254 25 14
01100500  MF21.55.20 R+L 05:250  215x5x8 20 25 14
01100700  MF 21.55.25 R+L P5:250  215x5x8 25 25 14

Repuesto | Spare Part

Codigo Referencia
Code Reference .
19, )
01985700 EAT 21.55 b‘ 4 5

-
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CUT-KNURLING TOOLS

(® Caracteristicas

o Recomendado para moleteados tipo RGE

o Ajuste de las moletas segin diametro a
moletear mediante escala graduada (Fig. 2)

o Cabeza basculante para el alineamiento de
las moletas (Fig. 1)

o Ejes de HSS+TIN

|
MOLETEADORES POR CORTE . )
©) Jinteqi

@ Features

o Recommended for RGE type knurling
o Easy setting to the workpiece diameter by
means of a graduated scale (Fig. 2

* Pivoting head for knurl alignment (Fig. 1) . . y
¢ HSS+TIN bushing Herramienta version L
Version tool L

[s]+]
N Y, -
@ Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms
(® Avance Feed — (R) (R)

I e Jroice

Tipo de moleteado
Knurling form

® T o AA+AA BL1SO + BRI5?
Amespmis | F@ FO
/
(D Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia Version Capacidad  Moleta A B C D E K Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Code Reference
01140100  MF 21.55 VDI 30R R 05250 215x5x8 126 55 30 68 95 26 L/ﬂ‘) )
01140200 MF 21.55 VDI 30L L 05+ 250 21.5x5x8 126 55 30 68 95 26 b 1
01985700 EAT 21.55 <y
01140300 MF 21.55 VDI 40R R 05+250 21.5x5x8 136 63 40 78 98 29 -
1 L

01140400  MF 21.55 VDI 40L 05+250 21.5x5x8 136 63 40 78 98 29
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KIT DE MOLETEADORES —~ ¥ -
KNURLING KITS Jintegi

KIT MOLETEADORES

@ Caracteristicas ~

o Kit de moleteado compuesto por una
herramienta doble para moleteados
cruzados tipo RGE y una herramienta
simple para moleteados rectos tipo RAA
Varios tamanios disponibles

Suministrado en una estuche de proteccion
de PVD rigido

Incluye llaves de servicio

No incluye moletas

® Features

o Cut knurling kit consisting of a double tool
for cross-knurling type RGE and a single
tool for straight knurling type RAA
Available in various sizes

Supplied in a rigid PVD protection case
Service keys included

Knurls not included

Herramienta | Tool

Codigo Referencia Herramientas incluidas Capacidad
Code Reference Included tools Capacity
01220400 KMF 89-08 R MF 89.25.08 R + MFS 89.25.08 R 01,5-12
01220500 KMF 89-08 L MF 89.25.08 L + MFS 89.25.08 L 01,5-12
01220600 KMF 89-10 R MF 89.25.10 R + MFS 89.25.10 R 01,5-12
01220700 KMF 89-10 L MF 89.25.10 L + MFS 89.25.10 L 01,5-12
01220800 KMF 89-12 R MF 89.25.12 R + MFS 89.25.12 R 01,5-12
01220900 KMF 89-12 L MF 89.25.12 L + MFS 89.25.12 L 01,5-12
01221000 KMF114-12 R MF114.53.12 + MFS1 14.53.12 R ?3-50
01221100 KMF1 14-12 L MF114.53.12 + MFS1 14.53.12 L ?3-50
01221200 KMF1 14-14 R MF114.53.14 + MFS1 14.53.14 R ?3-50
01221300 KMF1 14-14 L MF1 14.53.14 + MFS1 14.53.14 L ?3-50
01221400 KMF1 14-16 R MF114.53.16 + MFS1 14.53.16 R ?3-50
01221500 KMF1 14-16 L MF1 14.53.16 + MFS1 14.53.16 L ?3-50
01221600 KMF 14-12 R MF 14.53.12 R + MFS 14.53.12 ?3-50
01221700 KMF 14-12 L MF 14.53.12 L + MFS 14.53.12 ?3-50
01221800 KMF 14-14 R MF 14.53.14 R + MFS 14.53.14 ?3-50
01221900 KMF 14-14 L MF 14.53.14 L + MFS 14.53.14 ?3-50
01222000 KMF 14-16 R MF 14.53.16 R + MFS 14.53.16 ?3-50
01222100 KMF 14-16 L MF 14.53.16 L + MFS 14.53.16 ?3-50
01220200 KMF 21-20 MF 21.55.20 + MFS 21.55.20 (05-250
01220300 KMF 21-25 MF 21.55.25 + MFS 21.55.25 (5-250
01320100 KM4/M5 20.08.20 M4 20.08.20 + M5 20.08.20 (¢8-200
01320200 KM4/M5 20.08.25 M4 20.08.25 + M5 20.08.25 (?8-200
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Poligono Industrial A Granxa, avenida principal, parcela 52,
36475 O Porrifno, Pontevedra

Contacta con nosotros:
Correo: pedidos@pilses.com
Telf.: 986 266 070

Q
www.pilses.com



