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Marking the difference

Knurllech

GAMA DE MOLETAS

= Moletas estandar
= Moletas especiales

RANGE OF KNURLING WHEELS

= Standard knurling wheels
= Special knurls




® GAMA DE MOLETAS INTEGI >~
INTEGI KNURLS RANGE

Ejemplo:
Example:
F (Bisel / Bevel)
S (Sin bisel / Unbeveled)
Paso / Pitch
(Ver tabla / See table)
Codigo moleta
Knurl code
22 (HSS+Co) Estandar / Standard
Material E‘tllg [[ll;lillstoD Bajo pedido / On request
MOLETAS PARA MOLETEADORES DE INTEGI
DIENTES FRESADOS
g R R R
wn 10x4x4 ([ ) 220101 220102 220103
g‘ 10x5x4 () 220201 220202 220203
= 15x4x4 () 222101 222102 222103
= 15x5x4 () 222301 222302 222303 __
g 15x6x4 o 222201 222202 _ 222203
=z 15x6x10/6 [ ] 222601 222602 222603
= 20x6x6 220601 220602 220603
% 20x8x6 220701 220702 220703 __
] 20x10x6 220801 220802 220803
g 25x8x8 221001 221002 221003 __
@ 25x10x8 221101 221102__ 221103 __
=
g 25x12x8 221201 __ 221202 221203 ___
= 25x10x15 221301 221302 221303 _
E 8.9x2.5x4 o 221501 _ 221502 221503 221504 221505
83 14.5%3x5 PS 220301 220302 220303 220304 220305
2 é 21.5x5x8 220901 220902 220903 ___ 220904 — 220905
ﬁ 2 32x8x14 () 222401 222402 222403 2206404 222405
= 42x12x18 o 222501 222502 222503 ___ 222504 _ 222505
MOLETAS PARA MOLETEADORES PARA OTROS FABRICANTES /
Di i P
s ones Pitch AA BL15 BR15 BL30 BR30
z 15%6x11/6 o 223401 __ 223402 223403
g 20x8x13/6 222801 222802 222803
z 2 20x6x6,5 21901 221902 221903___
'g" é 20x8x6,5 221601 221602 221603
W= 20x10x6,5 221701 221702 221703
Qe 20x6x6 223001 223002 223003 _
g 25x8x6 223101 223102 223103
= 25x10x6 223201 223202~ 223203
o 15x4x8 L 222701___ 222702 222703 222704 222705
§§ 20x5x11 222901 _— 222902 222903 - — 222904 222905
§§ 25x5x11 223301 —— 223302 - 223303 - 223304 — 223305
g” 25x6x8 221801 — 221802 - 221803 221804 — 221805




GAMA DE MOLETAS INTEG! —~ ¥ ]
® INTEGI KNURLS RANGE J !a!ltd.,mengl

Tipo de bisel - Type of bevel

Bisel en ambas caras [Moleta de deformacion) -

Bevel on both faces (Form-knurl) RECUBRIMIENTO DESCRIPCION

COATING DESCRIPTION
S Sin bisel (Moleta de corte) - Unbeveled (Cut-knurls) TiN Titanium Nitride
Pasos disponibles - Available pitches TiCN Titanium Carbon Nitride
TiAIN Titanium Aluminum Nitride

1.0-15-2.0-25-3.0mm

03-04-05-0.6-0.7-08-1.0mm AICrN Aluminum Chomium Nitride
1.0-1.5-20-25-3.0-3.5-40mm
03-04-05-0.6-0.7-0.8-1.0-1.2mm
03-04-05-0.6-0.7-08-10-12-1.5mm
04-05-06-0.7-08-10-12-15-1.6-1.8-20mm

Otros pasos bajo pedido / Other pitches under request

/ KNURLS FOR INTEGI KNURLING TOOLS
/ MILLED TEETH DIENTES CONFORMADOS / FORMED TEETH

Nitried (Tenifer) Nitried (Tenifer)

s | oS | GEw | oeés | KE G0 GVS K/

220106 220107 220104 200108 220110 220105  220109_ 200111
220206 220207 220204 220208 200210 220205 220209 __ 200211
222106 202107 222104 202108 222110 222105 _ 222109 20111
222306 222307 222304 222308 _ 202310 222305 202309 202311
202206 200207 200204 222008 | 222210 __ | 222205 222209 222211
202606 202607 202604 |~ 222608 . | 222610 . | 222605 222609 200611
220606 200607 200604 | 220608 220610 220605 220609 220611
220706 220707 20706 220708~ - | 220710 220705 220709 200711
220806 220807 220804 220808 ... | 220810 . 220805 220809 200811
221006 221007 221004 221008 . 221010 _ 221005 221009 21011
221106 21107 21104 221108 221110 221105 221109 21111
21206 21207 221204 221208 221210 21205 221209 221211
221306 21307 221304 221305 221310 221308 221309 221311

KNURLS FOR KNURLING TOOL FOR OTHER MANUFACTURES

BL45 BR45 GE30 GE45 KE GV30 GVA45

223406 223407 223404 223408 __ 223610 223405 223409 223611
222806 222807 222804 222808 222810 222805 __ 222809 222811
221906__ 221907 221904 221908 ___ 221910 ___ 221905 221909 21911
221606 221607 221604 221608 221610 221605 221609 221611

221706 221707 221704 221708 _ 21710 221705 221709 21711
223006 223007 223004 223008 223010 223005 223009 223011
223106 223107 223104 223108 223110 223105___ 223109 223111

223206 _ 223207 223204 223208 223210 223205 223209 223211




® GAMA DE MOLETAS INTEGI
INTEGI KNURLS RANGE

Rueda moleteada con estr as de ejes paralelos
Knurling wheel with axially parallel grooves

.

Rueda moleteada izquierda
Left knurling wheel

e

Rueda moleteada derecha
Right knurling wheel

Rueda moleteada izquierda- derecha, puntas en nelieve
Left / right knurling wheel, raised points

Rueda moleteada izquierda- derecha, puntas en hueco
Left / right knurling wheel, lowered points

S

Rueda moleteada en cruz, puntas en relieve
Cross knurling wheel, raised points

Rueda moleteada en cruz, puntas hundidas
Crossed knurling wheel, lowered points
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® MOLETAS ESPECIALES
‘ SPECIAL KNURLS

Moletas cdnicas /

Datos necesarios para la fabricacion de moletas cdnicas:
* Tipo [KAA, KBL, ..)
e ngulodelah lice 30° 45°
e Dimensiones
e Pasoon mero de dientes

Moletas concavas y convexas /

KBR

Necessary data to manufacture conical knurls:
* Type [KAA, KBL, ..)
e Helix angle 30°, 45°
¢ Dimensions
e Pitch or number of teeth

v v

C DL DR

Datos necesarios para la fabricacion de moletas concavas y convexas: Necessary data to manufacture concave and convex knurls:

e Tipo(C,DL,..)

e ngulodelah lice 30° 45°
¢ Dimensiones

¢ Radio

e Pasoon mero de dientes

Moletas escalonadas /

E FL
¢ Type (C, DL

o “Helixangle30°, 45°
e=Dimensions

o _Radilis

e Pitch or number of teeth

Moleta escalonada (una cara)
Stepped knurl (one side)

Datos para la fabricacion de moletas escalonadas:

o Tipo (AA, BL,..

e ngulodelah lice
¢ Dimensiones

¢ Paso

Moletas para cabezales de laminacion axiales y radiales /

Moleta escalonada (dos caras)
Stepped knurl (two sides)

Necessary data to manufacture stepped knurls:
o Type (AA, BL, ..
o Helix angle 30°, 45°
o Dimensions
o Pitch
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Poligono Industrial A Granxa, avenida principal, parcela 52,
36475 O Porrifno, Pontevedra

Contacta con nosotros:
Correo: pedidos@pilses.com
Telf.: 986 266 070

e
www.pilses.com



