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POLIPROFILE 3

FUERZA
)
SECl < 2240 daN
CAPACIDAD 8™ 14
CAPACITY 10 @
- J
Caracteristi "’\‘ ("« Cilindrico
@ Caracteristicas ™ Cylindrical
« Utilizable tanto en torno como en centros de mecanizado : ‘If‘l’sel'gon
+ Minimiza el esfuerzo gracias al sistema oscilatorio . \&I(JJIRSE
+ Rodamientos de alta gama que garantizan una larga vida
de la herramienta
« Cuerpo estanco para preservar la durabilidad de los Ccapacldad
rodamientos apacity
. - ) . <10 @ <14
+ Ajuste de la posicion del punzon mediante un tope
regulable situado en el fondo del portabrochas, para
mantener la distancia correcta del punzon (cota H)
+ Posibilidad de montar un portamatriz para la realizacion
de brochados externos
o /
® Features >
) @10x45

« Usable in all types of lathes and machining centers
Minimizes broach load thanks to the pendular system
High quality bearings to ensure a long tool life *

Dust - tight body to prevent chips from entering the bearing
area

Adjustment of the position of the broach by an adjustable
stop located at the bottom of the broach holder, to maintain
the correct distance from the broach (size H)

Possibility to fit a die-holder for external broaching

-

* Importante mantener la distancia correcta del punzén (cota H)
Important to maintain the correct distance of the broach (size H)

Portamatriz para brochado exterior

ACTENEAE o Die holder for external broaching

Referencia aD

Tipo de mango Cadigo

Shank type Code Reference H L Kg %‘é‘}eerreefr‘]%ig
06010303 _ POLIPROFILE3+6 16 2 70 14 S
- 06010310 POLIPROFILE3+@/4" 19.05 2 0 14 \_
/ N 06010304  POLIPROFILE3+0 20 2 70 14 J\ .
\ Cylindrical 06010312 POLIPROFILE3+C22 22 2 0 15 / \
N 06010305  POLIPROFILE3+C25 25 2 0 15 POL3-PTM {’ \
B 06010311  POLIPROFILE3+C1" 25.4 2 70 15 \ /
e \ 06010306  POLIPROFILE3+W20 20 2 5 14
| |
\\ / 06010307  POLIPROFILE3+W25 25 2 5 15
$> 06010313 POLIPROFILE3+HSK50-A 16 2 0 28 Punzon _Broach
Referencia
— Reference
\ 06010308  POLIPROFILE3+VDI20 20 2 - 14 L oo
|
*/ 06010309 POLIPROFILE3+VDI30 30 2 - 16
— P-1045
\ 06010301 POLIPROFILE3+M2 MORSE/MK2 22 K2 09
,/ ‘
/ / 06010302 POLIPROFILE3+M3 MORSE/MK3 22 K3 10
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POLIPROFILE 4

ST < 3240 daN

CAPACIDAD i
SN W <16 @<24 g

() Caracteristicas ~

o Utilizable tanto en torno como en centros de mecanizado . gllt'n?jn’coi
ylindrica
e Minimiza el esfuerzo gracias al sistema oscilatorio o Weldon
. . . o HSK
¢ Rodamientos de alta gama que garantizan una larga vida o VDI
de la herramienta o MORSE

¢ Cuerpo estanco para preservar la durabilidad de los
rodamientos

o Ajuste de la posici n del punz n mediante un tope
regulable situado en el fondo del portabrochas, para
mantener la distancia correcta del punz n (cota H)

Capacidad
Capacity
MW <is @ <2

o Posibilidad de montar un portamatriz para la realizaci n
de brochados externos
L
() Features

L 016x50
» Minimizes broach load thanks to the pendular system

o Usable in all types of lathes and machining centers

* High quality bearings to ensure a long tool life rardi 95 =
o Dust - tight body to prevent chips from entering the bearing 83
area
o Adjustment of the position of the broach by an adjustable _
stop located at the bottom of the broach holder, to maintain -
the correct distance of the broach (size H) 5 8
o Possibility to fit a die-holder for external broaching ) -
*|mportante mantener la distancia correcta del punz n [cota H) ‘ L |
Important to maintain the correct distance of the broach (size H)
i Portamatriz para brochado exterior
IR Codigo Referl;l::;r:mlenta JU) " Die holder for external broaching
Shank type Code Reference oD H L Kg %%‘}:?zﬂcc'é’
06010410 POLIPROFILE4+C3/4" 19.05 25 90 1,3
o 06010425  POLIPROFILE4+C20 20 25 90 13
vy Cilindrico 28010403 POLIPROFILEL+C25 25 % 90 15
g / | Culingrico 06010411 POLIPROFILE+C1” 254 %90 22
\\// Y 06010404 POLIPROFILE4+C32 32 25 90 25 POL4-PTM
- 06010405  POLIPROFILE4+C40 40 25 90 2,7
‘ : 06010406 POLIPROFILE4+W25 25 25 59 2,2
l | Weldon
\\4./ J 06010407  POLIPROFILE4+W32 32 B 83 25
/ \ 06010412 POLIPROFILE4+HSK50-A 19.05 25 70 29
§ K Punzén | Broach
% 06010413  POLIPROFILE4+HSK43-A 20 25 70 29 :
— Referencia
// >\ 06010408  POLIPROFILE4+VDI30 30 %5 - 21 __ Reference
| VDI
) / 06010409  POLIPROFILE4+VDI40 40 25 - 2,4
B 21 P-1650

Y > 06010401  POLIPROFILE4+M3 ~ MORSE/MK3 25 K3
| 7 | MORSE
/’/ 06010402  POLIPROFILE4+M4  MORSE/MK4 25 Kb 24

m Brochado rotatorio - Cabezales Rotary broaching - Tools
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CAPACIDAD
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(® Caracteristicas

o Utilizable tanto en tornos como en centros de mecanizado

e Minimiza el esfuerzo de brochado gracias al sistema
oscilatorio

* Rodamientos de alta gama que garantizan una larga vida de
la herramienta

o Cuerpo estanco para preservar la durabilidad de los
rodamientos

* Ajuste de centrado de la brocha para poder realizar brochados
situados hasta 65 mm de profundidad (ver ajuste de centrado)

o Posibilidad de montar un portamatriz para la realizaci n de
brochado externos

Ajuste de centrado
de la brocha

Adjustment of
broach centring

(® Features -

e Usable in all types of lathes or machining centers
o Minimizes broach load thanks to the pendular system
e High quality bearings to ensure a long tool life

o Dust - tight body to prevent chips from entering the bearing
area

* Broach centring system for broaching up to 65 mm deep [see
centering adjustment]

o Possibility to fit a die - holder for external broaching

012x55

Herramienta | Tool Punzon | Broach
Codigo Referencia ) H L Referencia
Code Reference (mm) (mm) (mm) K9 Reference

06010502 POLIPROFILE-R3+W20  Weldong20 2565 52 18
06010503 POLIPROFILE-R3+W25  Weldong25 2565 59 19 P-1255
06010504  POLIPROFILE-R3+W32  Weldong32 2565 63 2.0

Ajuste de centrado de la brocha / Adjustment of broach centring

1. Aflojar los 4 tornillos (Fig.1) / Loosen the 4 screws (Fig.1) 3. Actuando sobre los 4 esp rragos “B”, ir desplazando ligeramente
en el cuerpo del cabezal hasta que el salto del punz n quede a
+/-0.01 mm (Fig.3)

Acting onthe 4 studs “B", slightly move the body of the tool until the
broach jump is +/-0.01 mm (Fig.3)

4.Cuando el punz n est centrado, volver a atar fuertemente los
tornillos “A” que bloquean el cuerpo del cabezal

(Fig.1) When the broach is centred, re-tighten the screws "A” that lock the
2. Colocando el cabezal sobre su mango, colocar un comparador en body of the tool
el extremo del punz n y girando siempre sobre el mango, verificar el
salto de la punta de la brocha (Fig.2 )

Place a dial gauge on the end of the broach and, always turning the head
on the shank, check the tip of the broach by turning the head on the 8
shank (Fig.2) - )

(Fig.3)

Brochado rotatorio - Cabezales Rotary broaching - Tools m



BROCHADO ROTATORIO - PUNZONES ~)- ]
ROTARY BROACHING - BROACHES J!ﬂh,tuf—f.gl

PUNZONES HEXAGONALES

Codigo Referencia A/F Tolerancia (mm) oD L Lc
- Code Reference (mm) Tolerance (mm) (mm) (mm) (mm)
o 07000101 P-0516-H1.2 1.2 +0,02 / +0,05 25 16 1.8
w 07000102 P-0516-H1.5 1.5 +0,02 / +0,05 25 16 2.3
= 07000103 P-0516-H2.0 2 +0,02 / +0,05 @5 16 3.0
% 07000104 P-0516-H2.5 2.5 +0,02 / +0,05 25 16 3.8
E 07000105 P-0516-H3.0 5 +0,02 / +0,05 25 16 4.6
= 07000106 P-0516-H4.0 4 +0,02 / +0,05 25 16 6.0
8 07000107 P-0516-H5.0 5 +0,04 / +0,07 @5 16 6.0
07000108 P-0516-H6.0 6 +0,04 / +0,07 @5 16 6.0
07010101 P-0828-H1.2 1.2 +0,02 / +0,05 28 28 1.8
07010102 P-0828-H1.5 1.5 +0,02 / +0,05 28 28 2.3
o~ 07010103 P-0828-H2.0 2 +0,02 / +0,05 28 28 3.0
f 07010104 P-0828-H2.5 2.5 +0,02 / +0,05 28 28 3.8
5 07010105 P-0828-H3.0 8 +0,02 / +0,05 28 28 4.6
o 07010106 P-0828-H4.0 4 +0,02/ +0,05 28 28 6.0
g 07010107 P-0828-H5.0 B +0,04 / +0,07 28 28 8.6
o 07010108 P-0828-H6.0 6 +0,04 / +0,07 28 28 9.0
jr} 07010109 P-0828-H7.0 7 +0,04 / +0,07 28 28 10.0
8 07010110 P-0828-H8.0 8 +0,04 / +0,07 28 28 10.8
07010111 P-0828-H9.0 9 +0,04 / +0,07 @8 28 13.2
07010112 P-0828-H10 10 +0,05/ +0,09 28 28 11.8
07020101 P-1045-H1.2 1.2 +0,02 / +0,05 210 45 1.8
07020102 P-1045-H1.5 18 +0,02/+0,05 210 45 2.3
07020103 P-1045-H2.0 2 +0,02 / +0,05 210 45 3.0
07020104 P-1045- H2.5 28 +0,02/+0,05 210 45 3.8
™ 07020105 P-1045-H3.0 3 +0,02 / +0,05 210 45 4.6
5 07020106 P-1045-H4.0 4 +0,02/ +0,05 210 45 6.0
e 07020107 P-1045-H5.0 5 +0,04 / +0,07 210 45 8.0
8 07020108 P-1045-H6.0 6 +0,04 / +0,07 210 45 9.0
o 07020109 P-1045-H7.0 7 +0,04 / +0,07 210 45 10.0
5' 07020110 P-1045-H8.0 8 +0,04 / +0,07 210 45 12.4
o 07020111 P-1045-H9.0 9 +0,04 / +0,07 210 45 13.4
07020112 P-1045-H10 10 +0,05/+0,09 210 45 15.0
07020113 P-1045-H11 11 +0,05/+0,09 210 45 15.4
07020114 P-1045-H12 12 +0,05/+0,09 210 45 16.4
07020115 P-1045-H14 14 +0,05/+0,09 210 45 15.6
07040101 P-1650-H2.5 2.5 +0,02 / +0,05 216 50 4.0
07040102 P-1650-H3.0 3 +0,02 / +0,05 216 50 4.6
07040103 P-1650-H4.0 4 +0,02 / +0,05 216 50 6.0
07040104 P-1650-H5.0 5] +0,04 / +0,07 216 50 8.0
~r 07040105 P-1650-H6.0 6 +0,04 / +0,07 216 50 9.4
5 07040106 P-1650-H8.0 8 +0,04 / +0,07 216 50 13.0
e 07040107 P-1650-H10 10 +0,05/+0,09 216 50 15.4
8 07040108 P-1650-H12 12 +0,05/ +0,09 216 50 17.0
o 07040109 P-1650-H14 14 +0,05/+0,09 216 50 18.6
5' 07040110 P-1650-H16 16 +0,05/+0,09 216 50 19.0
o 07040111 P-1650-H17 17 +0,05/ +0,09 216 50 22.0
07040112 P-1650-H18 18 +0,05/+0,09 216 50 22.0
07040113 P-1650-H19 19 +0,05 / +0,09 216 50 19.7
07040114 P-1650-H22 22 +0,05/+0,09 216 50 20.0
07040115 P-1650-H24 24 +0,05 / +0,09 216 50 20.6
07030101 P-1255-H1.5 1.5 +0,02 / +0,05 212 55 2.3
07030102 P-1255-H2.0 2 +0,02 / +0,05 212 55 8
07030103 P-1255-H2.5 2.5 +0,02 / +0,05 212 55 3.8
07030104 P-1255-H3.0 8 +0,02 / +0,05 212 55 4.6
- 07030105 P-1255-H4.0 4 +0,02 / +0,05 212 55 6
CIE 07030106 P-1255-H5.0 5 +0,04 / +0,07 212 Bl5) 8
ﬂ 07030107 P-1255-H6.0 6 +0,04 / +0,07 212 55 9
0 07030108 P-1255-H7.0 7 +0,04 / +0,07 212 615 10
8 07030109 P-1255-H8.0 8 +0,04 / +0,07 212 55 12.4
o 07030110 P-1255-H9.0 9 +0,04 / +0,07 212 55} 13.4
g 07030111 P-1255-H10 10 +0,05/ +0,09 212 55 15
o 07030112 P-1255-H11 11 +0,05/ +0,09 212 55} 15.4
07030113 P-1255-H12 12 +0,05/ +0,09 212 55 16.4
07030114 P-1255-H13 13 +0,05/ +0,09 212 55 17.4
07030115 P-1255-H14 14 +0,05/ +0,09 212 55 18.6
07030116 P-1255-H15 15 +0,05/ +0,09 212 5} 19
07030117 P-1255-H16 16 +0,05/ +0,09 212 55 19

Brochado rotatorio - Punzones Rotary broaching - Broaches
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PUNZONES HEXAGONALES EN PULGADAS

Cédigo Referencia A/F Tolerancia (mm) oD L Lc
| Code Reference Pulgadas Inches  (mm) Tolerance (mm]) (mm) (mm) (mm)
07010113 P-0828-H1/16" 116" 1,59 +0,02/+0,05 28 28 3,0
-~ 07010114 P-0828-H5/64" 5/64" 1,98 +0,02/+0,05 28 28 3,0
o 07010115 P-0828-H3/32" 3/32” 2,38 +0,02/+0,05 28 28 3,8
E 07010116 P-0828-H7/64" 7/64" 2,78 +0,02/+0,05 28 28 4,6
= 07010117 P-0828-H1/8" 1/8” 3,18 +0,02/+0,05 28 28 6,0
% 07010118 P-0828-H9/64" 9/64” 3,57 +0,02/+0,05 28 28 6,0
E 07010119 P-0828-H5/32" 5/32" 3,97 +0,02/+0,05 28 28 6,0
= 07010120 P-0828-H11/64" 11/64" 4,37 +0,04/+0,07 28 28 8,6
8 07010121 P-0828-H3/16" 3/16” 4,76 +0,04/+0,07 28 28 8,6
07010122 P-0828-H7/32" 7/32" 5,56 +0,04/+0,07 28 28 9,0
07010123 P-0828-H1/4" 1/4" 6,35 +0,04/+0,07 28 28 10,0
] 07020116 P-1045-H1/16" 1/16” 1,59 +0,02/+0,05 210 45 3,0
07020117 P-1045-H5/64" 5/64" 1,98 +0,02/+0,05 210 45 3,0
07020118 P-1045-H3/32" 3/32” 2,38 +0,02/+0,05 210 45 3,8
07020119 P-1045-H7/64" 7/64" 2,78 +0,02/+0,05 210 45 4,6
™ 07020120 P-1045-H1/8" 1/8" 3,18 +0,02/+0,05 210 45 6,0
5 07020121 P-1045-H9/64" 9/64” 3,567 +0,02/+0,05 210 45 6,0
e 07020122 P-1045-H5/32" 5/32" 3,97 +0,02/+0,05 210 45 6,0
8 07020123 P-1045-H11/64" 11/64” 4,37 +0,04/+0,07 210 45 8,6
o 07020124 P-1045-H3/16" 3/16” 4,76 +0,04/+0,07 210 45 8,6
5‘ 07020125 P-1045-H7/32" 7/32" 5,56 +0,04/+0,07 210 45 9,0
(= 07020126 P-1045-H1/4" /4" 6,35 +0,04/+0,07 210 45 10,0
07020127 P-1045-H5/16" 5/16” 7,94 +0,04/+0,07 210 45 12,4
07020128 P-1045-H3/8" 3/8” 9,53 +0,04/+0,07 210 45 15,0
07020129 P-1045-H7/16" 7/16" 11,11 +0,04/+0,07 210 45 16,4
07020130 P-1045-H1/2" 1/2" 12,70 +0,05/+0,09 210 45 15,6
07040116 P-1650-H3/32" 3/32" 2,38 +0,02/+0,05 216 50 3,8
07040117 P-1650-H7/64" 7/64" 2,78 +0,02/+0,05 616 50 4,6
07040118 P-1650-H1/8" 1/8” 3,18 +0,02/+0,05 216 50 6,0
07040119 P-1650-H9/64" 9/64" 3,57 +0,02/+0,05 616 50 6,0
< 07040120 P-1650-H5/32" 5/32" 3,97 +0,02/+0,05 216 50 6,0
L 07040121 P-1650-H11/64" 11/64" 4,37 +0,04/+0,07 616 50 8,6
=l 07040122 P-1650-H3/16" 3/16” 4,76 +0,04/+0,07 216 50 8,6
% 07040123 P-1650-H7/32" 7/32" 5,57 +0,04/+0,07 616 50 9,0
g 07040124 P-1650-H1/4" 1/4" 6,35 +0,04/+0,07 16 50 10,0
= 07040125 P-1650-H5/16" 5/16” 7,94 +0,04/+0,07 616 50 12,4
8 07040126 P-1650-H3/8" 3/8” 9,53 +0,04/+0,07 216 50 15,0
07040127 P-1650-H1/2" 1/2" 12,70 +0,05/+0,09 616 50 15,6
07040128 P-1650-H9/16" 9/16” 14,29 +0,05/+0,09 216 50 19,0
07040129 P-1650-H5/8" 5/8" 15,88 +0,05/+0,09 616 50 19,0
07040130 P-1650-H3/4" 3/4” 19,05 +0,05/+0,09 216 50 20,0
07040131 P-1650-H7/8" 7/8" 22,23 +0,05/+0,09 216 50 20,06
] 07030118 P-1255-H1/16" 1/16” 1,59 +0,02/+0,05 212 85 3,0
07030119 P-1255-H5/64" 5/64" 1,98 +0,02/+0,05 212 55 3,0
07030120 P-1255-H3/32" 3/32” 2,38 +0,02/+0,05 212 55 3,8
07030121 P-1255-H7/64" 7/64" 2,78 +0,02/+0,05 12 55 4,6
07030122 P-1255-H1/8" 1/8" 3,18 +0,02/+0,05 212 55 6,0
S:’ 07030123 P-1255-H9/64" 9/64” 3,57 +0,02/+0,05 612 55 6,0
L 07030124 P-1255-H5/32" 5/32" 3,97 +0,02/+0,05 212 55 6,0
= 07030125 P-1255-H11/64" 11/64" 4,37 +0,04/+0,07 212 55 8,6
% 07030126 P-1255-H3/16" 3/16” 4,76 +0,04/+0,07 212 55 8,6
g 07030127 P-1255-H7/32" 7/32" 5,56 +0,04/+0,07 212 55 9,0
= 07030128 P-1255-H1/4" 1/4" 6,35 +0,04/+0,07 12 B5 10,0
8 07030129 P-1255-H5/16" 5/16” 7,94 +0,04/+0,07 12 55 12,4
07030130 P-1255-H3/8" 3/8” 9,53 +0,04/+0,07 212 515) 15,0
07030131 P-1255-H7/16" 7/16" 11,11 +0,05/+0,09 012 55 15,6
07030132 P-1255-H1/2" 1/2" 12,70 +0,05/+0,09 212 58 15,6
07030133 P-1255-H9/16" 9/16” 14,29 +0,05/+0,09 612 55 19,0
07030134 P-1255-H5/8" 5/8" 15,88 +0,05/+0,09 212 55 19,0
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PUNZONES CUADRADOS

Cédigo Referencia A/F Tolerancia (mm) oD L Lc
Code Reference (mm) Tolerance (mm) (mm) (mm) (mm)
? 07000201 P-0516-C1.2 1.2 +0,02 / +0,05 25 16 1.8
E 07000202 P-0516-C1.5 1.5 +0,02 / +0,05 @5 16 2.3
g 07000203 P-0516-C2.0 2 +0,02 /+0,05 @5 16 3
§ 07000204 P-0516-C3.0 3 +0,02 /+0,05 @5 16 4.6
[ ] 07010201 P-0828-C1.2 1.2 +0,02 /+0,05 28 28 1.8
07010202 P-0828-C1.5 1.5 +0,02/+0,05 08 28 2.3
S 07010203 P-0828-C2.0 2 +0,02 /+0,05 28 28 3
E 07010204 P-0828-C3.0 3 +0,02 /+0,05 28 28 4.6
% 07010205 P-0828-C4.0 4 +0,02 /+0,05 28 28 6
E 07010206 P-0828-C5.0 5 +0,04 / +0,07 08 28 8.6
é 07010207 P-0828-Cé6.0 6 +0,04 /+0,07 08 28 9
07010208 P-0828-C7.0 7 +0,04 / +0,07 o8 28 10
07010209 P-0828-C8.0 8 +0,047/ +0,07 28 28 10.8
[ ] 07020201 P-1045-C1.2 1.2 +0,02 /+0,05 210 45 1.8
07020202 P-1045-C1.5 1.5 +0,02 / +0,05 210 45 2.3
07020203 P-1045-C2.0 2 +0,02 / +0,05 210 45 3
- 07020204 P-1045-C2.5 2.5 +0,02/+0,05 210 45 3.8
! 07020205 P-1045-C3.0 3 +0,02 / +0,05 210 45 4.6
g 07020206 P-1045-C4.0 4 +0,02 / +0,05 210 45 6
E 07020207 P-1045-C5.0 5 +0,04 /+0,07 210 45 8
8 07020208 P-1045-Cé6.0 [ +0,04 / +0,07 210 45 9
07020209 P-1045-C7.0 7 +0,04 / +0,07 210 45 10
07020210 P-1045-C8.0 8 +0,04 /+0,07 210 45 12.4
07020211 P-1045-C9.0 9 +0,04 /+0,07 210 45 13.4
07020212 P-1045-C10 10 +0,05/+ 0,09 210 45 15
[ ] 07040201 P-1650-C2.5 2.5 +0,02 / +0,05 216 50 3.8
07040202 P-1650-C3.0 3 +0,02/+0,05 216 50 4.6
07040203 P-1650-C4.0 4 +0,02 / +0,05 216 50 6
; 07040204 P-1650-C5.0 5 +0,04 / +0,07 216 50 8
3 07040205 P-1650-Cé6.0 6 +0,04 / +0,07 216 50 9.4
E 07040206 P-1650-C8.0 8 +0,04 / +0,07 216 50 13
§ 07040207 P-1650-C10 10 +0,05/+0,09 216 50 15.4
07040208 P-1650-C12 12 +0,05/+0,09 216 50 17
07040209 P-1650-C14 14 +0,05/+0,09 216 50 18.6
07040210 P-1650-C16 16 +0,05/+0,09 216 50 19

Brochado rotatorio - Punzones Rotary broaching - Broaches
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PUNZONES HEXALOBULARES

Cédigo Referencia E oD L Lc
Code Reference (mm) (mm) (mm)
: 06050041 P-0516-PT6 TORX 6 25 16 3
4 06050042 P-0516-PT8 TORX 8 95 16 38
é_ 06050043 P-0516-PT10 TORX 10 95 16 )
% 06050044 P-0516-PT15 TORX 15 95 16 5.4
o- 06050045 P-0516-PT20 TORX 20 25 16 6.2
E 06050241 P-0828-PT6 TORX 6 8 28 3
E 06050242 P-0828-PT8 TORX 8 8 28 38
= 06050243 P-0828-PT10 TORX 10 8 28 4b
§ 06050244 P-0828-PT15 TORX 15 08 28 5.4
2 06050245 P-0828-PT20 TORX 20 8 28 6.2
] 06050341 P-1045-PT6 TORX 6 910 45 3
06050342 P-1045-PT8 TORX 8 910 45 3.8
. 06050343 P-1045-PT10 TORX 10 310 45 46
4 06050344 P-1045-PT15 TORX 15 910 45 5.4
'EL 06050345 P-1045-PT20 TORX 20 210 45 6.2
% 06050346 P-1045-PT25 TORX 25 910 45 65
o- 06050347 P-1045-PT30 TORX 30 310 45 7
06050348 P-1045-PT40 TORX 40 910 45 8
06050349 P-1045-PT45 TORX 45 210 45 9
] 06050441 P-1650-PT10 TORX 10 016 50 46
- 06050442 P-1650-PT15 TORX 15 916 50 5.4
w 06050443 P-1650-PT20 TORX 20 816 50 6.2
% 06050444 P-1650-PT25 TORX 25 016 50 65
= 06050445 P-1650-PT30 TORX 30 216 50 7
& 06050446 P-1650-PT40 TORX 40 916 50 8
06050447 P-1650-PT45 TORX 45 316 50 9

Brochado rotatorio - Punzones Rotary broaching - Broaches
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PUNZONES ESPECIALES

En Integi fabricamos todo tipo de punzones especiales para aquellas aplicaciones donde las herramientas est ndar no son
capaces de dar una soluci n.

We manufacture all kinds of special broaches for those uses where standard tools cannot be used.

Perfil hexagonal Perfil cuadrado Perfil estriado

@ delv stagoD @ delv stagoD @ delv stagoD

Longitud total L Longitud total L Longitud total L

Longitud de corte Lc Longitud de corte Lc Longitud de cortelc
Medida entre caras E Medida entre caras E N mero de dientes Z

Tolerancia de la cota E Tolerancia de la cota E ngulo del vano A1

Recubrimiento Recubrimiento Angulo del dienteA2

Radio de la cresta R1
Radio del fondo R2

Hexagonal profile Square profile @ exterior De
Shank @ D Shank@ D L =2 @ del fondo Df
Overall length L OverallilengthyL = = = Recubrimiento
Cutting length Lc Cutting length Lc & Y, , W §

Distance across flats E Distance acrass flats E W ¥ . .
Tolerance of the "E” dimension Toleraneé of.the “E”.dimension B Serration proflle
Coating Coating Shank @ D

Overall length L
Cutting length Lc
Number of teeth
Hollow angle A1
Tooth angle A2
Crest radius R1
Interior radius R2
Exterior @ De
Interior @ Df
Coating

8 E

W

o

Punzones para otros cabezales / Broaches for other rotary broching heads
Fabricaci n semi-especial (plazo de entrega reducido) de punzones con geometras o dimesiones a las est ndar de
POLIPROFILE aplicables a otras marcas de cabezales de brochado rotatorio.

We also produce “semi-special” broaches (reduced delivery time] with geometries or dimensions different from the standard
POLIPROFILE ones, applicable to other brands of rotary broaching heads.

Brochado rotatorio - Punzones Rotary broaching - Broaches
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MATRICES ESPECIALES

Los cabezales de brochar modelo POLIPROFILE sirven
indistintamente para realizar brochados tanto externos como
internos. Y en consecuencia tambi n fabricamos brochas o
matrices especiales para brochado de gjes.

Si bien mediante el brochado externo se pueden hacer todo
tipo de perfiles poligonales (cuadrados, hexagonales,
octogonales, dodecagonales...] lo m s habitual es que se
utilice para el mecanizado de ejes estriados (DIN 5480,
DIN 5481, tipo Rosan...)

Las matrices se sujetan en un adaptador o “portamatriz” que
amarra al cabezal brochador mediante 3 esp rragos
roscados.

El portamatriz est dise ado para que la matriz de corte
quede firmemente sujetay a la distancia de corte exacta para
cada cabezal brochador.

Para la fabricaci n de una matriz estriada es necesario un
plano de la pieza a brochar con informaci n detallada sobre
el perfil.

Perfil estriado

Matriz para

POLIPROFILE 1[] POLIPROFILE2 []
POLIPROFILE3 [ ] POLIPROFILE 4[]

ngulo del diente A1
Angulo del vano A2
Radio de la fondo R1
Radio del cresta R2
@ del fondo De
@ exterior Df
Recubrimiento

The POLIPROFILE broaching heads are suitable for internal and
external broaching. We also manufacture broaches or special
external broaches for shaft broaching.

Although external broaching can be used to make all types of
polygonal profiles (square, hexagonal, octagonal, dodecagonal...)
it is most commonly used for machining splined shafts
(DIN 5480, DIN 5481, Rosan type...)

The dies are clamped in an adapter or "die holder”, which is
tied to the broaching head by 3 threaded studs.

The die holder is designed to hold the cutting die securely in
place and at the exact cutting distance for each broaching head.

For the manufacture of a external spline broach, it is necessary
to have a drawing of the part to be broached with detailed
information on the profile.

Serratiop profile

External broach for

POLIPROFILE 1 [] POLIPROFILE 2 []
POLIPROFILE 3 [} POLIPROFILE 4 []

Tooth angle A1

Hollow angle A2
Interior radius R1
Crest radius R2
Interior @ De
Interior @ Df
Coating

-

Brochado rotatorio - Matrices  Rotary broaching - External broaches
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Portamatriz para brochado externo

Hay diferentes tama os de portamatrices adecuados a cada
modelo de cabezal brochador.

Die holder for external broaching

There are different die holders sizes suitable for each broaching
head model.

Cadigo Referencia Para cabezal
Code Reference For head
060060100~ POL1-PTM POLIPROFILE 1
06060200 POL2-PTM POLIPROFILE 2
06060300 POL3-PTM POLIPROFILE 3
06060400 POL4-PTM POLIPROFILE 4

RECUBRIMIENTOS

Para mejorar el rendimiento de las brochas, INTEGI ofrece
diferentes tipos de recubrimientos para:

1.Endurecer la superficie de la brocha y mejorar la
resistencia al desgaste.

2. Reducir el coeficiente de fricci n de la brocha reduciendo
su rugosidad.

3.Mejorar la lubricaci n de la brocha utilizando
recubrimientos autolubricantes.

Los recubrimientos mas usuales en brochado rotatorio son:

TIN

Mejora el rendimiento creando una capa antiadehente
id nea cuando se trabajan materiales blandos como el
aluminio.

ALTIiN-TICN

Recomendado para brochar super-aleaciones, aceros
abrasivos como el inoxidable o acero fundido.

Recubrimiento Dureza Coef. fricc

Coating Hardness

Coefficient of friction Abrasion resistance

To_improve the performance of the broaches, INTEGI offers
different types of coatings for:

1. ‘Harden the surface of the broach improving wear strenght.

2. Reduce the coefficient of friction of the broach by reducing
its roughness.

3. Improve broach lubrication by using self-lubricating coatings.

The most common coatings in rotary broaching are:

TIN
Improves performance by creating an anti-adherent surface
suitable when working with soft materials such as aluminum.

ALTiN-TICN
Recommended for broaching super-alloys, abrasive steels such
as stainless steel, cast iron.

Resistencia abrasion  Resistencia adhesion
Adhesion resistance

TIN 2400 HV 0,55

TICN 3700 HV 0,20

I ALTIN 3800 HV 0,30

Brochado rotatorio - Punzones Rotary broaching - Broaches
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Poligono Industrial A Granxa, avenida principal, parcela 52,
36475 O Porrino, Pontevedra

Contacta con nosotros:
Correo: pedidos@pilses.com
Telf.: 986 266 070

www.pilses.com



