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INVERTER MIG-TIG-MMA

Pantalla de proteccion

Display LCD 5" en policarbonato

Pantalla tactil
Tampa de protecao

Ecra LCD 5" touch em policarbonato

screen
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Puerto serie
RS 232
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Conexidon Antorcha
PUSH-PULL

Conexao da tocha
PLJSH-PUI |

Puerto USB

Porta USB

Conexion
electrovalvula
antorcha TIG
Salidas para procesos

MIG/MAG - TIG - MMA Conexao

da eletrovalvula da

Saidas para processos tocha TIG

MIG/MAG - TIG - MMA

Compartimento unidad
de enfriamiento

Vao da unidade de
arrefecimento

Pulse and double pulse

El nuevo SYNSTAR 330 TC con display LCD PANTALLA TACTIL.
Previsto para conexion inalambrica con el filtro autooscureciente para mascara de proteccion (art. 434) y la conexion al Welding Data
Logger (art. 408) para el sistema de recogida y elaboracion de los datos de soldadura, control de calidad, diagnostico y seguimiento del trabajo.

A nova SYNSTAR 330 TC com ecra LCD TOUCH SCREEN.

Preparada para a conexao wireless com o filtro de autoescurecimento para mascara de protecao (art. 434), e a conexdo ao Welding
Data Logger (art.408) para o sistema de recolha e processamento dos dados de soldagem, controlo da qualidade, diagnostico e rastreamento
dos processamentos.
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SYNSTAR 330 TC SYNERGIC- PULSE - DOUBLE PULSE

Art. 386

MIG - TIG

Datos técnicos
Dados técnicos
MMA

====CEBORA

welding&cutting

400 V +15% / -20%
50/60 Hz ()

Alimentacion trifasica
Alimentacao trifasica

OFF  29/12/16
< AAA 08:55:56
MIG Short $G2 G3Si1 1.0mm Ar + 18%CO,

Fusible retardado

16A ,
Fusivel retardado

330A +m
34.0V & nnin

12,4kVA  40%
10,8kVA  60%
9,2kVA 100%

11,6 kVA  40%
10,2kVA  60%
9,3kVA 100%

Potencia consumida
Poténcia consumida

HE Q&

Corriente min. / max. obtenible en soldadura

o] - PV
TIG

10+330A , , .
Corrente min.-max. obtida em soldadura
Factor de servicio (10 min. 40 °C) segun IE
330A 40% 300A 40% 6a0c9t741e clo (10 C) segun IEC
300A 60% 270A 60% ' , , .
270 A 100% 250 A 100% Fator de Servico (10 min. 40°C) em

conformidade com as normas IEC 60974.1

100A
0.0V

Regulacién continua

ﬁ Electronic ~ ,
Regulacao continua v A
0,8/0,9/1,0/1,2 Fe MMA o
0,8/0,9/1,0/1,2 Al ol - - .
0.8/0,9/1.0/1.2 Inox Curvas sinérgicas en eqU|pa~m|ento estandar 1 OOA
0,8/0,9/1,0/1,2  CuSi3% Curvas sinérgicas em dotagao standard
0,8/1,0 CuAl8 (AIBz8) 0.0V
0 300 mm/15 kg Bob!na hilo Iarrastrablle max. P s0% [1__30%
Bobina do filo rebocavel max.
Grado de proteccion
[ 1P.. T2EY 4 - T
Grau € prOtegaO Gruppo raffreddamento MIG OFF
|Maschera ON
m 72 kg Peso Push-pull 2003
Dimensiones mm (LxPxAL) otea s HpH £
YAl 510x1022x960 mm ) ~ Avanzamento max OFF
Dimensdes mm (LxCxH)

* También disponible, bajo pedido, con autotransformador trifasico
(200)-220-440-480 V 50/60 Hz.

La nueva SYNSTAR 330 TC es un generador inverter multiproceso
trifasico para soldadura MIG-TIG-MMA con unidad arrastrahilo
Cebora de 4 rodillos (g 30 mm).
Con funcion doble nivel de corriente (proceso MIG Short), pulsado
y doble pulsado, la SYNSTAR 330 TC dispone de mas de
setenta programas de soldadura para hilos de diametro desde
@ 0,8/0,9/1,0/1,2 mm, asi como de programas sinérgicos pulsados
inox. optimizados para soldaduras en espesores menores.
Con este generador es posible utilizar tres tipos diferentes de antorchas:
+ Antorcha de empuje y tiro enfriada por aire art. 2003.39 (160 A
40%), de 4 metros la corriente suministrada por el generador auto-
maticamente es limitada a 160 A;
- antorcha Cebora enfriada por aire art. 1239 (380 A 60 %) de 3,5 metros;
+ antorcha Cebora enfriada por agua art. 1241 (380 A 60 %) de 3,5 metros.
El panel LCD PANTALLA TACTIL permite al operador seleccionar
rapidamente y de modo intuitivo el proceso, el tipo de hilo y de gas, ademas
de corriente y espesor, tension y velocidad del hilo.
El generador cuenta con una variedad de funciones regulables en el panel
de control PANTALLA TACTIL, tales como: longitud deL arco, tipo de
proceso short o pulsado, modalidad de soldadura de 2 o 4 tiempos, tiempo
de soldadura por puntos, tiempo de pausa, impedancia, fuerza de empuje y
traccion, burn back, arranque suave, pregas y postgas.
El generador estd previsto para conexion inalambrica al filtro
autooscureciente (art. 434) para mascara de proteccion.
Bajo pedido estan disponibles la unidad de enfriamiento (art.
1681) y el Upgrade TIG pulsado (art. 234). Se trata de un generador
particularmente versatil, caracterizado por su baja absorcion (PFC), adecuado
para diferentes aplicaciones, en particular para mediana carpinteria metalica.
Conforme con lo dispuesto por la norma EN 61000-3-12.
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* Disponivel também, a pedido, com autotransformador trifasico
(200)-220-440-480 V 50/60 Hz.

A nova SYNSTAR 330 TC é um gerador inverter multiprocesso

trifasico para soldadura MIG-TIG-MMA com grupo de tracao do fio

Cebora de 4 rolos.(9 30 mm)

Inclui a fungao de nivel duplo de corrente (processo MIG Short), pul-

sado e pulsado duplo, a SYNSTAR 330 TC dispoe de mais de

70 programas de soldadura para fios de 0,8/0,9/1,0/1,2 mm de

diametro, bem como programas sinérgicos pulsados inox otimizados

para soldaduras em pequenas espessuras

Com este gerador é possivel utilizar 3 tipos diferentes de tochas:

« Tocha push-pull arrefecida a ar Art. 2003.39 (160A 40%) de 4 me-
tros, a corrente emitida pelo gerador é automaticamente limitada
a 160 A.

« Tocha Cebora arrefecida a ar Art. 1239 (380 A 60%) de 3,5 metros.

» Tocha Cebora arrefecida a agua Art. 1241 (380 A 60%) de 3,5 metros.

O painel LCD TOUCH SCREEN permitira que o operador selecione rapida-

mente e de maneira intuitive o processo, o tipo de fio e de gas, corrente e

espessura, tensao e rapidez do fio.

O gerador dispde de diversas funcoes reguldveis no display TOUCH

SCREEN como: comprimento do arco, tipo de processo short ou pulsado,

modo de soldagem 2 tempos ou 4 tempos, tempo de ponto, tempo de

pausa, impedancia, push-pull force, Bumback, pré gas e pos gas.

O gerador é preparado para a conexao wireless com o filtro autoescure-

cimento (art.434) para a mascara de protecao.

Esta disponivel, a pedido, o grupo de arrefecimento (art. 1681) e o

Upgrade TIG pulsado (art.234).

E um gerador particularmente versatil, apropriado a diversas aplicacbes, em

particular na media carpintaria, caracterizado por uma baixa absorcao (PFC).

Em conformidade com a norma EN 61000-3-12.

herramientas



INVERTER MIG-TIG-MMA

Pantalla tactil LCD

Ecra tatil 5"

Conexiones de procesos
MIG/MAG - TIG

Conexoes Processos
MIG/MAG - TIG

Puerto USB

Porta USB

Conexiones para procesos
MMA

Saidas para processos
MMA

Compartimento unidad
de enfriamiento

Alojamento groupo de
arrefecimento

Nuevo SYNSTAR 330 TS con display de pantalla tactil LCD TOUCH SCREEN.

Previsto para conexion inalambrica con el filtro autooscureciente para mascara de proteccion (art. 434) y la conexion al
Registrador Datos de Soldadura (art. 408) para el sistema de recogida y elaboracion de los datos de soldadura, control de

calidad diagndstico y seguimiento del trabajo.

A nova SYNSTAR 330 TS com ecra LCD TOUCH SCREEN.

Preparada para a conexao wireless com o filtro de autoescurecimento para mascara de protecao (art. 434), e a conexao
ao Welding Data Logger (art.408) para o sistema de recolha e processamento dos dados de soldagem, controlo da qualida-

de, diagnostico e rastreamento dos processamentos.
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Pantalla de proteccion
en policarbonato

Ecra de protecao em
policarbonato

Puerto serie RS 232

Porta serial RS 232

Conexion antorcha
PUSH-PULL

Conexao tocha
PUSH-PULL

Conexion
electrovalvula de la
antorcha TIG

Conexao
eletrovalvula
tocha TIG

Pulse and double pulse



SYNSTAR 330 TS SYNERGIC- PULSE - DOUBLE PULSE

Datos técnicos
Dados técnicos

Art. 388

MIG - TIG MMA
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400 V +15% / -20%
50/60 Hz ()

Alimentacion trifasica
Alimentacao trifasica

OFF  29/12/16
< A AA 08:55:56
MIG Short $G2 G3Si1 1.0mm Ar + 18%CO,

Fusible retardado

16A ,
Fusivel retardado

12,4kVA  40%
10,8kVA  60%
9,2kVA 100%

11,6 kVA  40%
10,2kVA  60%
9,3 kVA 100%

Potencia consumida
Poténcia consumida

HEE &

Corriente min. / max. obtenible en soldadura

OFF  29/12/16
AA 11:48:06

<[~

10 +330A . . .
Corrente min.-max. obtida em soldadura
Factor de servicio (10 min. 40 °C) segun IEC
330A 40% 300A 40% 609741
300A 60% 270A 60%

270 A 100% 250 A 100%

Fator de servico (10 min. 40°C) em conformidade
com as normas IEC 60974.1

Regulacién continua

ﬁ Electronic ~ ,
Regulacao continua
0,8/0,9/1,0/1,2 Fe
0,8/0,9/1,0/1,2 Al L . . ,
0,8/0,9/1,0/1.2 Inox Curvas sinérgicas en equipamiento estandar
0,8/0,9/1,0/1,2  CuSi3% Curvas sinérgicas em dotacao standard
0,8/1,0 CuAl8 (AIBz8)

OFF  29/12/16
AAA 11:54:23

MM,

100A
0.0V

0300 mmA5 kg Bob!na hilo Iarrastrab!e max. M- 50%
Bobina do filo rebocavel max.
Grado de proteccion
A 23 - = ;
Grau de prOTe(;aO Cooling unit MIG OFF
|Welding Mask ON
m 82 kg Peso Push-pull 2003
. . Push-pull force (]
Dimensiones mm (LxPxAL =
YAl 510x1022x1330 mm ( ) Maxiinching Ok,

Dimensdes mm (LxCxH)

* También disponible, bajo pedido, con autotransformador trifasico
(200)-220-440-480 VV 50/60 Hz.

El nuevo SYNSTAR 330 TS es un generador inverter multiproceso trifasico

para soldadura MIG-TIG-MMA con unidad de traccion hilo Cebora de 4

rodillos (@ 30 mm).

Con funcién doble nivel de corriente (proceso MIG Short), pulsado y doble

pulsado, el SYNSTAR 330 TS cuenta con mas de 70 programas

de soldadura para hilos @ 0.8/0.9/1.0/1.2 mm y también con programas

sinérgicos pulsados inox. optimizados para la soldadura de espesores finos.

Con este generador es possible utilizar tres tipos de antorcha:

« Antorcha push-pull enfriada por aire art. 2003 (160 A 40 %) de 4 m; la
corriente suministrada por el generador es limitada automaticamente
a 200 A max.

« Antorcha Cebora enfriada por aire art. 1239 (380 A 60 %) de 3,5 m.

+ Antorcha Cebora enfriada por agua art.1241 (380 A 60 %) de 3,5 m.

El panel LCD PANTALLA TACTIL permite al operador seleccionar

rapidamente y de modo intuitivo el proceso, el tipo de hilo y de gas, ademas

de corriente y espesor, tension y velocidad del hilo.

El generador cuenta con una variedad de funciones regulables en el panel

de control PANTALLA TACTIL, tales como: longitud del arco, tipo de

proceso short o pulsado, modalidad de soldadura de 2 o 4 tiempos, tiempo

de soldadura por puntos, tiempo de pausa, impedancia, fuerza de empuje y

traccién, burn back, arranque suave, pregas y postgas.

El generador estd previsto para conexion inalambrica al

autooscureciente (art. 434) para mascara de proteccion.

Bajo pedido estan disponibles la unidad de enfriamiento (art. 1681) y

el Upgrade TIG pulsado (art. 234).

Se trata de un generador particularmente versatil, caracterizado por su baja

absorcion (PFC), adecuado para diferentes aplicaciones, en particular para

mediana carpinteria metalica.

Conforme con lo dispuesto por la norma EN 61000-3-12.
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* Disponivel também, a pedido, com autotransformador trifasico
(200)-220-440-480 VV 50/60 Hz.

A nova SYNSTAR 330 TS é um gerador inverter multiprocessor trifasico
para soldagem, com grupo de alimentacao de fio Cebora com 4 rolos
(@ 30 mm).

Completa com a funcéo duplo nivel de corrente (processo MIG Short),

pulsado e duplo pulsado, a SYNSTAR 330 TS possui mais de 70

programas de soldagem para fios de didmetro de @ 0,8/0,9/1,0/1,2 mm

para além de programas sinérgicos pulsados inox, otimizados para solda-

gens em pequenas espessuras.

Com este tipo de gerador é possivel utilizer 3 tipos diversos de tocha:

« Tocha push-pull arrefecida a ar art. 2003 (160A a 40%) de 4 m; a
corrente fornecida pelo gerador é limitada automaticamente a 200 A
max.

» Tocha Cebora arrefecida a ar art. 1239 (380 A a 60%) de 3,5 m.

« Tocha Cebora arrefecida a agua art. 1241 (380 A a 60%) de 3,5 m.

O painel LCD TOUCH SCREEN permitira que o operador selecione rapida-

mente e de maneira intuitive o processo, o tipo de fio e de gas, corrente e

espessura, tensdo e rapidez do fio.

O gerador dispde de diversas funcdes regulaveis no display TOUCH

SCREEN como: comprimento do arco, tipo de processo short ou pulsado,

modo de soldagem 2 tempos ou 4 tempos, tempo de ponto, tempo de

pausa, impedancia, push-pull force, Bumback, pré gas e pds gas.

O gerador é preparado para a conexao wireless com o filtro autoescure-

cimento (art.434) para a mascara de protecao.

Esta disponivel, a pedido, o grupo de arrefecimento (art. 1681) e o

Upgrade TIG pulsado (art.234).

E um gerador particularmente versatil, apropriado a diversas aplicacdes, em

particular na media carpintaria, caracterizado por uma baixa absorcao (PFC).

Em conformidade com a norma EN 61000-3-12.
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ACCESSORIOS - ACESSORIOS

Art. 1681 Art. 1241 - 1245

Art. 1239 Art. 434

por/para por/para

maquinaria y
herramientas

ART. DESCRIPCION DESCRICAO
: Art.386 Art. 388
234  Actualizacién TIG pulsado Upgrade da TIG pulsacdo 4 vV
Antorcha CEBORA PUSH-PULL, UP-DOWN 4 m Tocha CEBORA PUSH-PULL, UP-DOWN 4m.
2003 (la corriente suministrada por el generador es limitada (a corrente fornecida pelo gerador é automaticamente \/ \/
automaticamente a 200 A max.) limitada a 200 A max)
1239 Antorcha “CEBORA 380 A" /3,5 m Conexién “Euro” Tocha “CEBORA 380 A" — 3,5 m. Engate “Euro” v v
Antorcha “CEBORA 380 A" enfriada por agua 3,5 m Tocha “CEBORA 380 A" Arrefecida a 4gua — 3,5 m.
1241 e P v v
Conexion “Euro”. Engate “Euro”.
Antorcha “CEBORA 500A UP/DOWN" 3,5 m. Tocha “CEBORA 500 A UP/DOWN" - 3,5 m.
1245 Conexion “Euro”. Enfriada por agua. Engate “Euro”. Arrefecida a agua. \/ \/
A combinar obligatoriamente con el art. 2053. Acoplar obrigatoriamente com art. 2053.
2053 Kit adaptador digital-analégico UP/DOWN conector Kit adaptador digital-analégico UP/DOWN ‘/ ‘/
antorcha para art. 1245 conector tocha para art. 1245.
1260 Antorcha TIG BINZEL ‘ABITIG 200°(200 A - 35%) -4 m Tocha BINZEL "ABITIG 200 (200 A -35%) -4 m ‘/ ‘/
A combinar obligatoriamente con el art. 2068 Acoplar obrigatoriamente com art. art. 2068
Antorcha TIG BINZEL ‘ABITIG 450 W’ Tocha BINZEL ‘ABITIG 450 W' TIG
1256 Enfriada por agua (450 A) -4 m Arrefecida a agua. (450 A) -4 m \/ \/
A combinar obligatoriamente con el art. 2068 Acoplar obrigatoriamente com art. 2068
2068 Conexion entre generador y antorchas TIG BINZEL Conexao entre o gerador e a tochas TIG BINZEL ‘/ ‘/
artt. 1260y 1256 artt. 1260 e 1256
2060 Alargador de conexién entre generador y carro Extensao de conexao entre gerador e carro ‘/
5m /50 mm? 5m — 50 mm?
2060.05 Alargador de conexion entre generador y carro Extensao de conexao entre gerador e carro ‘/
’ 1,5 m /50 mm?2 1,5 m—50 mm?2
2060.10 Alargador de conexién entre generador y carro Extensao de conexao entre gerador e carro ‘/
7 10 m/ 50 mm?2 10 m — 50 mm?2
1681 Unidad enfriamiento antorcha GRV14. GRV14 grupo de arrefecimento tocha. (4 (4
1450 Flujdmetro de 2 mandmetros Fluxémetro com 2 manémetros \/ \/
Kit aluminio compuesto por: Kit aluminio composto por:
1933 Envoltura con 4,3 m para hilo @ 1,0-1,2 mm y boquilla Bainha completa de 4,3 para fio g 1,0-1,2 mm e caneta \/ \/
guiahilo (para antorchas arts. 1239-1241-1245 y 2003). guia-fio (para tochas art. 1239-1241-1245 e 2003).
1930 Envoltura con 3,5 m para hilo Al g 1,2-1,6 mm Bainha completa de 3,5 m para fio Al g 1,2-1,6 mm ‘/ ‘/
(para antorchas arts. 1239-1241-1245). (para tochas art. 1239-1241-1245).
Certificado de calibracion de instrumentacion de generador,a  Certificado de calibragdo da instrumentacdo do gerador.
requerir durante la fase de pedido del generador. A ser solicitado no momento do pedido do gerador.
803  Sisesolicita posteriormente, sera necesario devo ver el genera-  Se solicitado posteriormente, sera necessario devolver o gerador \/ \/
dor a Cebora. para a Cebora.
Validez del certificado: un afio desde la fecha de emisién Validade do certificado: um ano a partir da data de emissao
434 Filtro autooscureciente inaldmbrico para mascara de Filtro de autoescurecimento wireless para mascara de ‘/ ‘/
proteccion (110x90x8 mm). protecdo (110x90x8 mm).
IZ]- .
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DESCRIPCION

Welding Data Logger.
Sistema de recogida y elaboracion de los datos de solda-
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por/para por/para
Art.386 Art. 388

DESCRICAO

Welding Data Logger.
Sistema de recolha e de processamento dos dados de sol-

408 dura, control de calidad, diagnostico y seguimiento del  dagem, controlo de qualidade, diagnéstico e rastreamento \/ \/
trabajo. Debe ser combinado obligatoriamente con arts.  dos processamentos.
429y 2052. Acoplar obrigatoriamente com art. 429 e 2052.

429 Kit interfaz para registrador de datos Data Logger. Kit interface para Data Logger. \/ \/

2052 Conexion entre generador y Welding Data Logger — 5 m.

Conexao entre gerador e Welding Data Logger —5 m.
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CEBORA SI RISERVA DI APPORTARE MODIFICHE TECNICHE Al PRODOTTI RAPPRESENTATI SENZA PREAVVISO.

CEBORA RESERVES THE RIGHT OF MODIFYING THE TECHNICAL SPECIFICATIONS OF THE PRODUCTS INCLUDED IN THIS CATALOGUE WITHOUT NOTICE.

CEBORA BEHALTET SICH DIE MOGLICHKEIT VOR TECHNISCHE ANDERUNGEN AN DEN IN DIESEM KATALOG AUFGENOMMENEN PRODUKTEN OHNE BENACHRICHTIGUNG VORZUNEHMEN.
CEBORA SE RESERVE D'APPORTER DES MODIFICATIONS TECHNIQUES AUX PRODUITS INCLUS DANS CE CATALOGUE SANS AUCUN PREAVIS.

CEBORA SE RESERVA EL DERECHO DE REALIZAR MODIFICACIONES TECNICAS SOBRE LOS PRODUCTOS INCLUSOS POR EL PRESENTE CATALOGO SIN AVISO.
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CEBORA S.p.A - Via A. Costa, 24 - 40057 Cadriano (BO) - Italy herramientas
Tel. +39.051.765.000 - Fax +39.051.765.222 Y

www.cebora.it ou

e-mail: cebora@cebora.it
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