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s ufcente POWER PLASMA 3035/M

presion de aire Led alimentacion de red  Led de sobretemperatura

Led aviso de Led termdstato

Led pressao ar

insuficiente alimentacao
Led de bloqueo
. Opcional:
Led de blogueio .
170 para
automatizacion
I/0 para
automatizacao
Led Modalidad de trabajo
“SELF-RESTART PILOT” “Pilot self restart”
Modalidad de trabalho
“Pilot Self Restart”
Antorcha
Plasma CP 40
encendido
“HE
Tocha Plasma CP 40
de ignicao “HF”
Datos técnicos
o 279 Dados técnicos
15V 230V . | .
@ 50/60 Hz 50/60 Hz Alimentacion monofasica

+15%/-20%  + 15% / -20% Alimentacao monofasica

Fusible retardado . . .y ..
EX 324 16A Fusivel retardado Disponible también en version
con antorcha recta para
g'g wﬁ gg:ﬁ“ Potencia consumida . . . P
VA 1000 Poténcia consumida aplicaciones automatizadas
m 5-30A Campo de regulacion de la corriente
’ Campo de regulacao da corrente . . . ~
. - . Disponivel também em versao
30A 350 Factor de servicio (10 min. 40° C) seguin normas |EC ) ~
BA 60% 609741 com tocha reta para aplicacées
2 A 100% E%tg;f]e servico (10 min. 40°C) segundo as normas IEC automatizadas
Regulacion continua
E ELECTRONIC Regulacdo continua
™ 8-12-(15) mm Espesores en acero: Recomendado / Max. (separacion)
=— 5/16" - 1/2" - (9/16") Espessuras em aco: Max. aconselhada-(Separagao)
Longitud antorcha
4m (13 ft Comprimento da tocha
77 . Consumo aire
(7Jead 60 l/min @ 3,5 bar Consumo de ar
Grado proteccion
Im IP235 Grau de protecdao
TR reso
Dimensiones (LxPxH)
Al 175x503x400 mm Dimensoes (CxPxH) e @
1lses CP40 DAR 6 m art.1207
e — P p CP40 DAR 12 m art.1207.20

maquinaria y
herramientas



> art.279 =—==CEBORA

welding&cutting

e (Capacidad de corte en acero:
recomendado 8 mm
max. 12 mm
separacién 15 mm

Factor de servicio 22 A @ 100 %

Factor de servicio 25 A @ 60 %

Factor de servicio30 A@ 35 %

Alimentacién monofasica, 115 - 230 V 50/60 Hz (+15% /-20%)

Cambio automatico de la tension (115 V /230 V)

Incluye de serie con antorcha manual encendido “HF” CP40 MAR de 4 m - (art. 1206).

Funcionamiento de arco piloto, que permite operar también en metales pintados o revestidos.

Funcion “Pilot self restart” seleccionable desde panel, que interrumpe y reenciende automaticamente el arco durante el
corte de redes y rejillas, aumentando la productividad del operador

Elevada compatibilidad electromagnética, segun EN50199, que permite utilizar el generador en proximidad de equipos
electronicos (tales como ordenadores, PLC, etc..)

El generador puede ser alimentado con motogeneradores de potencia adecuada.

*  Antorchas rectas disponibles de 6 m - CP40 DAR - (art. 1207), y de 12 m - (art. 1207.20)
e Interfaz CNC (art.441) para aplicaciones en automatizacion

POWER PLASMA 3035/M, art.279

* Capacidade de corte em ago:

aconselhado 8 mm
max. 12 mm
separacao 15 mm

Fator de servico 22 A @ 100%
Fator de servico 25 A @ 60%
Fator de servico 30 A@ 35%

Alimentacao monofasica, 115 - 230 V 50/60 Hz (+15% /-20%)

Mudanca automatica da tensao (115 V /230 V)

Fornecido de série com magarico manual de ignicao “HF” de 4 m CP 40 MAR (art 1206)

Funcionamento por arco piloto, que permite trabalhar também em metais pintados ou revestidos

Funcao “Pilot self restart” selecionavel no painel, que interrompe e reinicia automaticamente o arco durante o corte de redes
e grelhas, aumentando a produtividade do operador

Elevada compatibilidade electromagnética, de acordo com EN50199, que permite a utilizacao do gerador junto a aparelha-
gens electrénicas (tais como computadores, PLC, etc.)

O gerador pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia adequada




Led de bloqueo

PLASMA SOUND PC 50/M

Led de bloqueio

Led de sobretemperatura

Led termostato

Led insuficiente
presion de aire

Led pressao ar
insuficiente

Opcional:

170 para

automatizacion

Modalidad de trabajo “Pilot self restart”

Modalidad de trabalho “Pilot Self Restart”

Led “SELF-RESTART PILOT"

Led alimentacion de red

170 para

automatizacao

Antorcha CP 70C
encendido “on air”

Tocha CP 70C de ignicao
“on air”

Datos técnicos
Dados técnicos

52;(3,?6‘(; Hz Alimentacion monofasica
+10% Alimentacio monofasica
32A Fusible retardado

Fusivel retardado

7,8 KVA 40%
58kVA 60%

Potencia consumida
Poténcia consumida

5,3 kVA 100%
20A<50A Campo de regulacpn de la corriente
Campo de regulagao da corrente
50A  40% Factor de servicio (10 min. 40° C) segin normas IEC
2A 60% 00941 _
33A 100% Fator de servico (10 min. 40°C) segundo as normas
’ IEC 609741
ELECTRONIC Regulacion continua

Regulacéo continua

15-20 - (25) mm
9/16" - 3/4" - (1")

Espesores en acero: Recomendado / Max. (separacion)
Espessuras em ago: Max. aconselhada-(Separagao)

SENE B KRR

6m (20 ft)

Longitud antorcha
Comprimento da tocha

Consumo aire

(7Jea2 210 l/min - 5,5 bar Coneumo de ar

Grado proteccion
Im IP23s Grau de protecao
il 51

|
~

286x590x406 mm

Dimensiones (LxPxH)
Dimensdes (CxPxH)

:

D
p'ﬂSGS®
maquinaria y
herramientas

Led aviso de
alimentacao

Conexion antorcha con sistema de
proteccion mecanico y electronico

Conexao da tocha com sistema de
protecao mecanica e eletronico

INVERTER

Disponible también en version
con antorcha recta para
aplicaciones automatizadas

Disponivel também em versao
com tocha reta para aplicacoes
automatizadas

/ N

M

o )

CP70C DAR 6 m art.1627
CP70CDAR 15 m art.1627.15




~art.326 ====CEBORA
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e Capacidad de corte en acero:
recomendado 15 mm
max. 20 mm
separacion 25 mm

Hundimiento 12 mm en acero

Factor de servicio 33 A@ 100 %

Factor de servicio 42 A@ 60 %

Factor de servicio 50A @ 40 %

Capacidad de gubiado 4,1 kg/h

Alimentacion monofasica 230 V 50/60 Hz

Deteccidn automatica desgaste de los consumibles.

Incluye de serie con antorcha manual encendido “on air” CP 70C MAR de 6 m (art. 1626). Disponible también de 15 m
(art.1626.15).

Reconocimiento automatico de tipo y longitud antorcha.

Funcién “Pilot self restart” seleccionable desde panel, que interrumpe y reenciende automaticamente el arco durante el
corte de redes y rejillas, aumentando la productividad del operador.

Apropiado para gubiado.

El generador puede ser alimentado con motogeneradores de potencia adecuada.

e Antorchas rectas disponibles de 6 m - CP70C DAR (art. 1627) y de 15 m (art. 1627.15).
e Interfaz CNC (art. 441) disponible con posibilidad multiple de configuracion de la tensién de arco para aplicaciones en au-
tomatizacion.

PLASMA SOUND PC 50/M, art.326

e (Capacidade de corte em aco:
aconselhado 15 mm
max. 20 mm
separagao 25 mm

e Afundamento de 12 mm em aco

e Fator de servico 33 A @ 100%

e Fatordeservico42 A@ 60%

e Fatordeservico50A @ 40%

* Capacidade de cinzelamento 4,1 Kg/h

e Alimentacao monofasica 230 V 50/60 Hz

* Detecao automatico do desgaste dos consumiveis

»  Fornecido de série com tocha manual de ignicao “on air” CPC70C MAR de 6 m - (art. 1626). Também disponivel com 15
m - (art.1626.15)

e Reconhecimento automatico do tipo e do comprimento da tocha

e Funcao “Pilot self restart” selecionavel no painel, que interrompe e reinicia automaticamente o arco durante o corte de redes
e grelhas, aumentando a produtividade do operador.

* lddneo para cinzelamento

* O gerador pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia adequada



Conexion antorcha con sistema
de proteccion mecanico

y electronico

PLASMA SOUND PC 70/T

Display 5” LCD intuitivo y de facil
uso, con configuracion sinérgica
de los parametros de corte

Conexao da tocha com sistema

de protecao mecanic
e eletronico

Opcional:

170 para
automatizacion

Ecra LCD de 5" intuitivo e
facil de utilizar, com
configuracdo sinérgica
dos parametros de corte

a

Modalidades de trabajo “Pilot
self restart”, gubiado y muchas

170 para
automatizacao

Art. 334

otras que pueden ser
seleccionadas desde el panel
de control

Modalidades de trabalho “Pilot
Self Restart”, cinzelamento e
muitas outras funcoes
selecionaveis no painel de
controlo

Antorcha CP 70C
encendido “on air”

Tocha CP 70C
de ignicao “on air”

Disponible también en version
con antorcha recta para

Datos técnicos
Dados técnicos

~!

S 30y Ay Alimentacion monofasica aplicaciones automatizadas
+10% +10% Alimentacao monofasica
Fusible retardado
g 20A 12A Fusivel retardado
12 kVA 35% . :
Potencia consumida . . . ~
e oen |12 kIR 6% poténcia consumida Disponivel também em versao
com tocha reta para aplicagoes
X Campo de regulacion de la corriente .
m 20A=T70A Campo de regulagao da corrente automatizadas
J0A  35% Factor de servicio (10 min. 40° C) seguin normas IEC
60974.1
D CLY 60A 60% |70A  60% . :
Fator de servico (10 min. 40°C) segundo as normas
50A 100% |60A 100% IEC 60974 1 P N
Regulacion continua
ﬁ ELECTRONIC Regulacdo continua
25-30(35) mm Espesores en acero: Recomendado / Max. (separacion)
B 1"-1-1/8" (1-3/8") Espessuras em aco: Max. aconselhada-(Separagao)
y Longitud antorcha
6m (20 ) Comprimento da tocha
. Consumo aire
(123 230 I/min - 5,5 bar Consumo de ar
Grado proteccion
IE IP235 Grau de protecéo
Mdal 26kg Peso \ )
5153008 Dimensiones (LPxt) - CP70C DAR 6 m art.1627
Dimenses (CxPxH) 2 . CP70CDAR 15 m art.1627.15
6 pilses

maquinaria y
herramientas



=r==CEBORA

welding&cutting

Capacidad de corte en acero:
recomendado 25 mm
max. 30 mm
separacion 35 mm

Hundimiento 15 mm en acero

Factor de servicio 60 A@ 100 %

Factor de servicioc 70A @ 60 %

Capacidad de gubiado 5,8 kg/h

Multivoltaje (208-220-230 V / 400-440 V / 50-60 Hz) con reconocimiento automatico tension de alimentacion.

Deteccion automatica desgaste de los consumibles.

Configuracién sinérgica de los parametros de corte.

Incluye de serie con antorcha manual encendido “on air” CP 70C MAR de 6 m (art. 1626). Disponible también de 15 m
(art.1626.15).

Reconocimiento automatico de tipo y longitud antorcha.

Funcion “Pilot self restart” seleccionable desde panel, que interrumpe y reenciende automaticamente el arco durante el
corte de redes y rejillas, aumentando la productividad del operador.

Apropiado para gubiado.

El generador puede ser alimentado con motogeneradores de potencia adecuada.

e Antorchas rectas disponibles de 6 m - CP70C DAR (art. 1627) y de 15 m (art. 1627.15).
* Interfaz CNC (art. 441) disponible con posibilidad multiple de configuracion de la tensién de arco para aplicaciones en au-
tomatizacion.

PLASMA SOUND PC 70/T, art.334

e Capacidade de corte em aco:
aconselhado 25 mm
max. 30 mm
separacao 35 mm
Afundamento de 15 mm em aco
Fator de servico 60A @ 100%
Fator de servico 70A @ 60%
Capacidade de cinzelamento 5,8 Kg/h

Voltagem multipla (208-220-230V / 400-440V / 50-60 Hz) com reconhecimento automatico da tensao de alimentagao
Detecao automatico do desgaste dos consumiveis

Configuracao sinérgica dos parametros de corte

Fornecido de série com tocha manual de ignicao “on air” CPC70C MAR de 6 m - (art. 1626). Também disponivel com 15
m - (art.1626.15)

Reconhecimento automatico do tipo e do comprimento da tocha

Funcao “Pilot self restart” selecionavel no painel, que interrompe e reinicia automaticamente o arco durante o corte de redes
e grelhas, aumentando a produtividade do operador.

Idoneo para cinzelamento

O gerador pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia adequada

»  Tochas retas disponiveis de 6 m - CP70C DAR - (art. 1627), e de 15 m - (art. 1627.15)




Conexion antorcha con sistema

de proteccion mecanico
y electronico

PLASMA SOUND PC 110/T

Conexao da tocha com sistema

de protecao mecanica
e eletronico

Opcional:

I/0 para
automatizacion

I/0 para
automatizacao

Antorcha CP 162C
encendido “on air”

Tocha CP 162C
de ignicao “on air”

Datos técnicos
Dados técnicos

208-220-230V |400-440V Alimentacion monofésica
>0/60 Hz 50/60 Hz Alimentacdo monofasica
+10% +10%

32A 5 A Fusible retardado

Fusivel retardado

15 kVA  35%
11,9kVA  60%
11 kVA 100%

20,5 kVA  50%
16,5 kVA  60%
15,5 kVA 100%

Potencia consumida
Poténcia consumida

Campo de regulacion de la corriente

20A+80A 20A+110A P
Campo de regulagao da corrente
80 A 350% 110A 500 Hactor de servicio (10 min. 40° C) seguin normas IEC
60974.1
2(5) 2 1832;" 3(5) ﬁ 188:;“ Fator de servico (10 min. 40°C) segundo as normas
’ ° IEC 60974.1
ELECTRONIC Regulacion continua

Regulacéo continua

35-40-(50) mm
1-3/8" - 1-1/2" - (2")

Espesores en acero: Recomendado / Max. (separacién)
Espessuras em ago: Max. aconselhada-(Separagao)

6m (20 ft)

Longitud antorcha
Comprimento da tocha

250 I/min - 5,5 bar

Consumo aire
Consumo de ar

IP23S

Grado proteccion
Grau de protecéo

34 kg

Peso

BFEESENEB B R E &

297x504x558 mm

Dimensiones (LxPxH)
Dimensoes (CxPxH)

i

o0

p'ﬁSGS®
maquinaria y
herramientas

Display 5" LCD intuitivo

y de facil uso,

con configuracion sinérgica
de los parametros de corte

Ecra LCD de 5" intuitivo e
facil de utilizar, com
configuracado sinérgica
dos parametros de corte

Modalidades de trabajo “Pilot
self restart”, gubiado y muchas
otras que pueden ser
seleccionadas desde el panel
de control

Modalidades de trabalho “Pilot
Self Restart”, cinzelamento e
muitas outras funcoes
selecionaveis no painel de
controlo

Disponible también en version
con antorcha recta para
aplicaciones automatizadas

Disponivel também em versao
com tocha reta para aplicacoes
automatizadas

. /

CP162C DAR 6 m art.1632
CP162C DAR 15 m art.1632.15
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o art.336

Prestaciones

e (Capacidad de corte en acero:
recomendado 35 mm
max. 40 mm
separacion 50 mm

¢ Hundimiento 20 mm en acero

e Factor de servicio 90 A@ 100 %

e Factordeservicio95A@ 60 %

¢ Factor de servicio T1T0A@ 50 %

* Capacidad de gubiado 10,1 kg/h

Caracteristicas

e Multivoltaje (208-220-230 V / 400-440 V / 50-60 Hz) con reconocimiento automatico tension de alimentacion.

*  Deteccion automatica desgaste de los consumibles.

»  Configuracion sinérgica de los pardmetros de corte.

* Incluye de serie con antorcha manual encendido “on air” CPC162C MAR de 6 m (art. 1631). Disponible también de 15 m
(art.1631.15).

*  Reconocimiento automatico de tipo y longitud antorcha.

*  Funcion “Pilot self restart” seleccionable desde panel, que interrumpe y reenciende automaticamente el arco durante el
corte de redes y rejillas, aumentando la productividad del operador.

e Apropiado para gubiado.

*  El generador puede ser alimentado con motogeneradores de potencia adecuada.

Automatizacion

e Antorchas rectas disponibles de 6 m - CP162C DAR (art. 1632) y de 15 m (art. 1632.15).

* Interfaz CNC (art. 441) disponible con posibilidad multiple de configuracion de la tensién de arco para aplicaciones en au-
tomatizacion.

PLASMA SOUND PC 110/T, art.336

Desempenho

e (Capacidade de corte em ago:
aconselhado 35 mm
max. 40 mm
separagao 50 mm

*  Afundamento de 20 mm em aco

e Fator de servico 90A @ 100%

e Fator de servico 95A @ 60%

e Fator de servico 110A @ 50%

» Capacidade de cinzelamento 10,1 Kg/h

Carateristicas

*  Voltagem multipla (208-220-230V / 400-440V / 50-60 Hz) com reconhecimento automatico da tensao de alimentacao

*  Detecao automatico do desgaste dos consumiveis

»  Configuragdo sinérgica dos parametros de corte

*  Fornecido de série com tocha manual de ignicao “on air” CPC162C MAR de 6 m - (art. 1631). Também disponivel com 15
m - (art.1631.15)

¢ Reconhecimento automatico do tipo e do comprimento da tocha

e Funcao “Pilot self restart” selecionavel no painel, que interrompe e reinicia automaticamente o arco durante o corte de redes
e grelhas, aumentando a produtividade do operador.

e |doneo para cinzelamento

e O gerador pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia adequada

Automatizacao

e Tochas retas disponiveis de 6 m - CP162C DAR - (art. 1632), e de 15 m - (art. 1632.15)

» Interface CNC (art.441) disponivel com possibilidades mudltiplas de regulacdo da tensdo do arco para aplicacbes em
automatizacdo 2



PLASMA SOUND PC 130/T

Display 5" LCD intuitivo

y de facil uso,

con configuracion sinérgica
de los parametros de corte

Conexién antorcha con sistema
de proteccion mecanico
y electronico

Conexao da tocha com sistema
de protecao mecanica

Ecra LCD de 5” intuitivo e

e eletronico facil de utilizar, com
configuracao sinérgica
dos parametros de corte

Opcional:
/O para Modalidades de trabajo “Pilot

self restart”, gubiado y muchas
otras que pueden ser
seleccionadas desde el panel
de control

automatizacion

I/0 para
automatizacao

Modalidades de trabalho “Pilot
Self Restart”, cinzelamento e
muitas outras funcoes
selecionaveis no painel de
controlo

Antorcha CP 162C
encendido “on air”

Tocha CP 162C
de ignicdo “on air”

Datos técnicos
Dados técnicos

Disponible también en version

con antorcha recta para
208-220-230V |400-440V Alimentacion monofasica P

io:g?/ouz iO{SgJ/OHz Alimentacio monofasica aplicaciones automatizadas

Fusible retardado

S0A 32A Fusivel retardado

22kVA  35%

21KVA  60% 22kVA 80% Potencia consumida

22kVA 100% Poténcia consumida

16,6kVA 100% Disponivel também em versao
wasmon T com tocha reta para aplicaces
2 : i automatizadas
130A 50% 30A 0% Fact;)zrl?e servicio (10 min. 40° C) segun normas IEC
125A 60% b 60974, .
105 A 100% 125 A 100%  Fator de servico (10 min. 40°C) segundo as normas
’ IEC 60974.1
Regulacién continua
ELECTRONIC Regulacio continua 4 N
40-50-(60) mm Espesores en acero: Recomendado / Max. (separacion)
1-1/2" - 2" - (2"-1/4") Espessuras em aco: Max. aconselhada-(Separacao)
6m (20 ft) Longitud antorcha

Comprimento da tocha

Consumo aire

250 I/min - 5,5 bar
Consumo de ar

Grado proteccion

IP235 Grau de protecao

FEEHSRN BB R R A

40 kg Peso
. /

IR 297x613x558 mm Dimensiones (LxPxH) _

Dimensdes (CxPxH) (2 ® CP162C DAR 6 m art.1632
M@? CP162C DAR 15 m art.1632.15
maquinaria y

herramientas
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cart.337

Prestaciones

Capacidad de corte en acero:
recomendado 40 mm
max. 50 mm
separacion 60 mm

Hundimiento 25 mm en acero

Factor de servicio 125 A @ 100 %

Factor de servicio 130 A @ 80 %

Capacidad de gubiado 12,2 kg/h

Caracteristicas

Multivoltaje (208-220-230 V / 400-440 V / 50-60 Hz) con reconocimiento automatico tension de alimentacion.

Deteccion automatica desgaste de los consumibles.

Configuracién sinérgica de los parametros de corte.

Suministrado de serie con antorcha manual encendido “on air” CPC162C MAR de 6 m (art. 1631). Disponible también de
15 m (art.1631.15).

Reconocimiento automatico de tipo y longitud antorcha.

Funcion “Pilot self restart” seleccionable desde panel, que interrumpe y reenciende automaticamente el arco durante el
corte de redes y rejillas, aumentando la productividad del operador.

Apropiado para gubiado.

El generador puede ser alimentado con motogeneradores de potencia adecuada.

Automatizacion

Antorchas rectas disponibles de 6 m - CP162C DAR (art. 1632) y de 15 m (art. 1632.15).

Interfaz CNC (art. 433) disponible con posibilidad multiple de configuracion de la tension de arco para aplicaciones en au-
tomatizacion.

Marcacion por puntos para ejecutar buriladuras precisas.

PLASMA SOUND PC 130/T, art.337

Desempenho

Capacidade de corte em aco:
aconselhado 40 mm
max. 50 mm
separagao 60 mm
Afundamento de 25mm em aco
Fator de servico 125A @ 100%
Fator de servico 130A @ 80%
Capacidade de cinzelamento 12,2 Kg/h

Carateristicas

Voltagem multipla (208-220-230V / 400-440V / 50-60 Hz) com reconhecimento automatico da tensao de alimentagao
Detecao automatico do desgaste dos consumiveis

Configuracao sinérgica dos parametros de corte

Fornecido de série com tocha manual de ignicao “on air” CPC162C MAR de 6 m - (art. 1631). Também disponivel com 15
m - (art.1631.15)

Reconhecimento automatico do tipo e do comprimento da tocha

Funcao “Pilot self restart” selecionavel no painel, que interrompe e reinicia automaticamente o arco durante o corte de redes
e grelhas, aumentando a produtividade do operador.

Idoneo para cinzelamento

O gerador pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia adequada

Automatizacdo

Tochas retas disponiveis de 6 m - CP162C DAR - (art. 1632), e de 15 m - (art. 1632.15)
Interface CNC (art.433) disponivel com possibilidades multiplas de regulacdo da tensdo do arco para aplicacbes em
automatizacao _



INVERTER PLASMA,REFERENCIA DEL RENDIMIENTO
INVERTER A PLASMA, COMPARACAO DO DESEMPENHO

=

SINGLE PHASE

PLASMA SOUND PC

Datos técnicos POWER PLASMA

Dados técnicos 3035/M 50/M
ART. 279 ART. 326
Recomendado 8 mm 15 mm
Capacidad de corte " "
P Aconselhado 5/16 a6
en acero
_ Max 12 mm 20 mm
Capacidade de corte ~ |Max v 34
em aco Separacion 15 mm 25 mm
Separacdo 9/16" !
Alimentacion 15v 230V 230V 50/60 Hz
. - 50/60 Hz 50/60 Hz £ 10%
Alimentacdo +15% / -20% +15% / -20% =0
Fus!ble retardado 3A 16A A
Fusivel retardado

3,5kVA 35%
2,8kVA 60%
2,4kVA 100%

7,8 kVA 40%
5,8 kKVA 60%
5,3 kVA 100%

Potencia consumida
Poténcia consumida

Campo de regulacion de la corriente

BB R A

< 5A+30A 20A=50A
Campo de regulagao da corrente
Factor de servicio (10 min. 40° C) segun
normas IEC 60974(1 )59 30A 35% 50A 40%
SO 25A 60% 42A 60%
Fator de servico (10 min. 40°C) segundo as 22 A 100% 33A 100%
normas IEC 60974.1
P | Regulacion continua ELECTRONIC ELECTRONIC
Regulacdo continua
Consumo aire 60 I/min - 3,5 bar 210 U/min - 5,5 bar
Consumo de ar
IR Grado protecocgn P23S P23S
Grau de protecao
A |Peso 13 kg 23kg
—/1 D!mensto nes (LxbxH) 175x503x400 mm 286x590x406 mm
Dimensoes (CxPxH)
D .
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Datos técnicos

PLASMA SOUND PC

PLASMA SOUND PC

PLASMA SOUND PC

Fusivel retardado

Dados técnicos 70/T 110/T 130/T
ART. 334 ART. 336 ART. 337
Capacidad de Recomendado 25 mm 35 mm 40 mm
Aconselhado 1 1-3/8 1-1/2
corte en acero
Il Max 30 mm 40 mm 50 mm
, 1-1/8" 1-1/2" 2"
Capacidade de Max -
corte em aco Separacion 35 mm 50 mm 60 mm
Separacio 1-3/8" 2 2-1/4"
Alimentacion 208-220-230 V 400-440 V 208-220-230 V 400-440 V 208-220-230 V 400-440 V
. - 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Alimentacao +10% +10% +10% +10% +10% +10%
Fusible retardado 20A 12A 32A 25A 50 A 32A

Potencia consumida

12 kVA 35%

10 kVA 60% 12 kVA 60%

15 kVA 35%
11,9 kVA  60%

20,5 kVA 50%
16,5 kVA 60%

22kVA 50%

21kVA  60% 22kVA 80%

B EE &

Poténcia consumida 8,5kVA 100% 105 KVA 100% | 11 kVA 100% | 155 kVA 100% 16,6 kVA 100% 21kVA 100%
Campo de regulacion de la
corriente 20A+70A 20A+80A 20A+110A 20A+130A
Campo de regulagao da corrente
Factor de servicio (10 min. 40° 70A 35Y% 80A 35% 110 A 50% 130 A 50%
i 0 (] (] 0

©) segun normas IEC 6.0974;71 60 A 60% 70 A 60% 65A 60% 95A 60% 125A 60% 130 A 80%
Fator de servico (10 min. 40°C) 50A 100% | 60 A 100% 60 A 100% 90 A 100% 105A 100% 125 A 100%
segundo as normas IEC 60974.1

P | Regulacion continua ELECTRONIC ELECTRONIC ELECTRONIC
Regulacdo continua

E‘# Consumo aire 230 I/min - 5,5 bar 250 I/min - 5,5 bar 250 I/min - 5,5 bar
Consumo de ar

[IP. | Grado proteccion P23s IP23s P23
Grau de protecao

Wil |Peso 26 kg 34 kg 40kg

Yy, |Dimensiones B 286x515x406 mm 297x504x558 mm 297x613x558 mm

Dimensoes (CxPxH)
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LA MARCA CP - A MARCA CP

La marca registrada CP identifica los componentes de con- antorcha y dafiarla de modo irreparable;
sumo originales Cebora para los generadores plasma. - reduce la calidad de corte, con aumento de los
Cebora recomienda vivamente el uso de compo- costes de restablecimiento de las partes trabaja-

das.
Ademas, el uso de recambios no originales
puede provocar:
- recalentamiento del generador;

- rotura de los circuitos electronicos;
- cortocircuitos en un proceso que
utilice tensiones superiores a 250

VCC.
De lo anterior se desprende que
Cebora, en caso de accidentes
declinara toda responsabilidad de-
bido a caducidad de toda garantfa
sobre maquina y antorcha. De esta
forma, el ahorro en el coste de com-
pra de materiales de consumo no
originales es solo aparente ya que con-
lleva deseconomias en el proceso labo-
ral, ademas de provocar la caducidad de
toda garantia y responsabilidad de Cebora
respecto de generador y antorcha: exija siem-
pre componentes de consumo originales Cebora

nentes de consumo originales CP, ya que son
los Unicos capaces de garantizar al conjunto
generador/soplete las prestaciones de-
claradas.

La geometria y la eleccion de los
materiales de los componentes

de consumo CP se efectlan con-
textualmente con el disefio del
generador y de la antorcha y
representan el compromiso mas
adecuado entre prestaciones, fia-

bilidad y vida de la pieza, todo de
conformidad con lo establecido

por la norma IEC 60974-7.

Particular atencion se dedica al re-

speto de las tolerancias de trabajo

de los componentes de consumo; en
efecto, el trabajo fuera de tolerancia
(sobre todo tolerancias de alineacion, co-
axialidad y acabado superficial):

- reduce la vida del componente de consumo;

- puede producir recalentamiento en el interior de la con marca CP.
A marca registada CP identifica os consumiveis originais terior da tocha e danos permanentes
Cebora para o0s geradores a plasma. - piora a qualidade de corte e aumenta os custos de

recuperagao das partes trabalhadas.
0O uso de consumiveis que nao sejam originais
também pode provocar:
- sobreaquecimento do gerador
- ruptura dos circuitos electrénicos
- curto-circuitos num processo que
utiliza tensdes superiores a 250 V
D.C.
Isso isenta a responsabilidade da
Cebora em caso de acidente e a
anulagdo de qualquer garantia da
maquina e da tocha. Assim, a eco-
nomia no custo de compra de ma-
teriais consumiveis nao originais é
apenas aparente, pois leva a custos
adicionais no processo de trabalho,
para além de anular qualquer garan-
tia e a responsabilidade da Cebora
em relacdo ao gerador e a tocha: exija
consumiveis originais Cebora com a
marca CP.

A Cebora aconselha rigorosamente a utilizacao
de consumiveis originais CP, pois sao 0s unic-

0s capazes de garantir o desempenho de-
clarado do conjunto gerador-macarico.
A geometria e a escolha dos materiais
dos consumiveis CP nascem contex-
tualmente a projectagao do gera-
dor e da tocha, e representam o
melhor compromisso entre rendi-
mento, fiabilidade e vida da peca,
tudo no respeito das normativas

IEC 60974-7.

Foi dedicada especial atencao ao
respeito pelas tolerancias de tra-
balho do consumivel; de facto, o
trabalho fora da tolerancia (sobr-
etudo tolerancias de alinhamento,
coaxialidade e acabamento superfi-
cial):

- reduz a vida do consumivel

- pode provocar sobreaquecimentos no in-
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CEBORA SI RISERVA DI APPORTARE MODIFICHE TECNICHE Al PRODOTTI RAPPRESENTATI SENZA PREAWVISO.

CEBORA RESERVES THE RIGHT OF MODIFYING THE TECHNICAL SPECIFICATIONS OF THE PRODUCTS INCLUDED IN THIS CATALOGUE WITHOUT NOTICE.

CEBORA BEHALTET SICH DIE MOGLICHKEIT VOR TECHNISCHE ANDERUNGEN AN DEN IN DIESEM KATALOG AUFGENOMMENEN PRODUKTEN OHNE BENACHRICHTIGUNG VORZUNEHMEN.
CEBORA SE RESERVE D'APPORTER DES MODIFICATIONS TECHNIQUES AUX PRODUITS INCLUS DANS CE CATALOGUE SANS AUCUN PREAVIS.

CEBORA SE RESERVA EL DERECHO DE REALIZAR MODIFICACIONES TECNICAS SOBRE LOS PRODUCTOS INCLUSOS POR EL PRESENTE CATALOGO SIN AVISO.
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