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¢Necesita una solucion mas
especifica para sus plegados?

PA es la solucion!
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HISTORIA

ADIRA es un proveedor mundialmente reconocido de
soluciones para deformacion de chapa. Desde su
fundacion en 1956, la compafiia ha estado
proporcionando las soluciones mas innovadoras,
confiables y competitivas en todo el mundo. Nuestro
mayor activo ahora es una vasta experiencia técnica en el
campo que viene con el reconocimiento mundial como un
player confiable, capaz de ofrecer productos de calidad
pero siempre en constante busqueda de soluciones para
aumentar la competitividad de nuestros clientes vy
proporcionar soluciones innovadoras de valor afiadido.
ADIRA mantiene una relacion de proximidad y mejora

permanente con sus clientes.

Al invertir una parte sustancial de su volumen de negocios
en Investigacion y Desarrollo, ADIRA se mantiene en la
cresta de la ola de innovacidn vy, por lo tanto, es capaz de Researc
proporcionar una amplia gama de soluciones que incluyen
productos como la dultima generacién de plegadoras
totalmente eléctricas y ecoldgicas, plegadoras hidraulicas
y hibridas de hasta 3000 toneladas, como maquinas
simples o en tandem, cizallas hidraulicas de corte
oscilante o variable y lineas de produccion robotizadas
integradas.

ADIRA ha lanzado recientemente la impresora 3D de
metal mas grande del mundo, lider en el &rea de
Fabricacién Aditiva. iEl nuevo sistema AddCreator, que
integra el concepto de camara modular, ofrece una

verdadera aplicabilidad industrial!
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ADIRA EN
EL MUNDO

La gran mayoria de la produccién de ADIRA se exporta
a mas de 60 mercados. Nuestras soluciones cubren
mercados técnicamente exigentes como los mercados
del norte de Europa, o tan grandes como los Estados
Unidos o emergentes como los mercados de América
del Sur, Asia y Africa.

En todo el mundo nos complace anunciar que tenemos
referencias en companias como: NASA, Marina de los
Estados Unidos, Boeing, Mitsubishi, Bombardier,
Cessna, Air France, Tap Air Portugal, Bosch, Siemens,
Motorola, Arcelor Mittal, Efacec, Alfa Laval, Thyssen,

Carrier, SSAB, Caterpillar y muchos otros...

La empresa cuenta con la certificacién ISO 9001 y
todos los productos cumplen con la Directiva de
maquinaria 2014/35/UE.
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PORTFOLIO

Como especialista en soluciones de fabricacion de maquinas para la deformacion de chapa y para cubrir la mayoria de
los requisitos de nuestros clientes en esta area, ADIRA desarrolld el siguiente portfolio:

Bluebender: Plegadoras de Ultima generacion, ecoldgicas y totalmente eléctricas.

Greenbender: La plegadora inteligente con tecnologia hibrida y automatizacion completa.
Plegadoras hidraulica y hibridas sincronizadas: Hasta 4 metros y 220 toneladas.

Plegadoras Hidraulicas de serie pesada - Linea PH: De 4 a 12 metros y soluciones en tandem.
Cizallas Hidraulicas: Desde 3 metros hasta 9 metros.

Soluciones para plegadoras

bluebender
BB | ELECTRICA

PF | HIBRIDA

greenbenderﬁ'
GB | GREENDYNAMIC PH | SERIE PESADA

Cizallas

-

GH | VERSATIL GV | SERIE PESADA
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SOLUCIONES DE
PLEGADO SOSTENIBLES

e e ]
greenbender”

e =

Caracteristicas + Rendimiento apacidad
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APLICABILIDAD

aB8CEMREDDE

La gran cantidad de accesorios y equipos opcionales para la maquina PA
hace de este modelo una solucién para una amplia gama de industrias.

Para su comodidad, ADIRA decidio simplificar y hacer un:

PA Basic incluye un paquete de equipos opcionales que lo convierten en
la mejor solucidon para empresas o talleres. Esta maquina cubre tanto la
construccion civil como la conformacion de metal, donde la flexibilidad, la

facilidad de uso y el propdsito general son factores clave para el éxito.

PA Plus viene con un paquete que permite a cada cliente crear su
"solucién perfecta", utilizando una combinacién de accesorios y opcionales
a medida. Esto hace que PA Plus sea la solucidn para industrias donde la
alta produccién, el alto nivel de automatizacion o los bajos tiempos de

configuracién son factores clave para el éxito.
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CARACTERISTICAS
DISTINTIVAS

08

o1

Concepto
estructural
revolucionario
“HEXA-C®”

02

Solucién

semi-hibrida
con Sistema
Greendrive

05

Operacién
amigable para
el usuario

06

Amplia gama de
configuraciones

innovation works >>>
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Gran apertura,
recorrido y
escote

o4

Sistema de
seguridad por
LazerSafe

07

Robustez
y fiabilidad

08

Tope multi-ejes,
rapido y preciso



CONCEPTOS

CONVENCIONAL

HEXA-C®

DESVIACION DE ANGULO (°)

CONVENCIONAL TECNOLOGIA HEXA-C®

CENTRO DERECHA CENTRO DERECHA

IZQUIERDA IZQUIERDA

T=3 mm
V die 22 mm 2 0.5 2 0.5 0.5 0.5

L=1000 mm

T=6 mm

V die 50 mm 1 0.5 1 0.5 0.5 0.5
L=1000 mm

innovation works >>>
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CONCEPTO

ESTRUCTURAL

HEXA-C*®

Adira presenta un concepto diferente de
estructuras en C, denominado HEXA C®, que
garantiza que los tableros (moviles y fijos)
permanezcan alineados en cualquier condicidn
de carga, a diferencia de lo que ocurre en las

estructuras C convencionales.

>»> Precisién de plegado mejorada porque el
tablero mdvil permanece perfectamente

alineado con el tablero fijo.

>> La mayor inmunidad a la estructura de los
efectos de torsion en caso de plegado
descentrado.

_CIRCUITO
ELECTRICO Y
HIDRAULICO

Los componentes eléctricos e hidraulicos
utilizados en las maquinas ADIRA
provienen de proveedores multinacionales
que no solo garantizan la mejor calidad,
sino que al tener una distribucién mundial,
garantizan a nuestros clientes la
disponibilidad de suministro de piezas.
Actualmente utilizamos marcas como:

Eckerle, Hoerbiger, Schneider y LazerSafe.
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MODELOS

Disponible en seis modelos estandar.

Desde 135 hasta 220 toneladas / 3 a 4 mts.

Ventajas? éAplicabilidad?
Por favor, consulte nuestra lista de accesorios y

equipos opcionales.

DESTACADOS:

>>> Concepto estructural revolucionario “Hexa-C®”
>>> Solucion semi-hibrida con

>>> Gran apertura, recorrido y escote

>>> Sistema de seguridad por laser (haz Gnico)
>>> Operacion facil de usar

>>> Tope trasero multieje, rapido y preciso

>>> Amplia gama de configuraciones

Robustez y fiabilidad

innovation works >>>
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PA BASIC

Disefiada con estructura Hexa-C® que garantiza una guia perfecta en el tablero superior, incluso cuando esta bajo

carga y fabricado de acuerdo con los estandares mas estrictos, la plegadora PA Basic es una solucion de inversion

ADCONTROL25

Pantalla tactil 15", programacion 2D con optimizacion de secuencia.
Copia de seguridad y actualizacion de programas y herramientas por LAN
0 USB, 2 puertos RS232. (hasta 6 ejes)

it - - i —
DO80OOBEO0000 D0S0CoE0000

\—/ | £
"-".."-.'—"‘i""'

e ] _---_ TS e ﬁ § e Pem e —— T e . —

ﬂiiﬂi!!l

TOPE

Tope fijado a los montantes de la maquina, con ejes
controlados numéricamente: X y R (con 4 dedos)

OTRO EQUIPO ESTANDAR

Haz Unico LazerSafe Mesa de bombeado CNC Brazos de apoyo delanteros en carril Caja de herramientas de mantenimiento
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HEXA € Tebwodogy

OPCIONALES
DE LA PA BASIC

CNC EJES

CYBELEC MODEVA PAC (hasta 6 ejes) DELEM DASS8T (hasta 4 ejes) EJES Z1/Z2

innovation works >>> 13
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PA -

Equipado con una estructura HEXA-C® que garantiza la precision de plegado y con un circuito hidraulico de disefo
eficiente, la PA Plus es un ahorrador de energia (Sistema Greendrive) en comparacion con otras maquinas
sincronizadas hidraulicas. iPA Plus puede ser la respuesta a una amplia variedad de soluciones al agregar

diferentes opciones y accesorios!

SISTEMA GREENDRIVE

El sistema realiza la variacion de la rotacion del motor Consumo medio de energia en %

eléctrico principal, permitiendo:

=

SEREERREET

>>> Aumento de la velocidad de retorno.
(Aumento del ciclo de trabajo).
»> Rotacidn residual del motor siempre que

I Maquina semi-hibrida

la méquina esté inactiva. W Maquina convencional

»> Importante reduccion del consumo de energia.

Gréfico que compara el consumo entre una maquina Fase de Fase do Fase de

aproximacion trabajo retorno
e inactividad

convencional y una semi-hibrida.

ADCONTROLG60

Pantalla tactil de 15", programacion 2D con optimizacién de secuencia.
Copia de seguridad y actualizaciéon de programas y herramientas por LAN
0 USB, 2 puertos RS232. (hasta 6 ejes)

HODAFY ST, PUNCHLT D ¥ -,

TOPE

Tope fijado a los montantes de la maquina, con

los ejes X, Ry Z1/Z2 controlados numéricamente.

Tope esténdar con Z21/Z2
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HEXA C » pchwmolingy

OTRO EQUIPO ESTANDAR

Haz Unico LazerSafe Mesa de bombeado CNC Brazos de apoyo delanteros en Intermediarios reversibles con Caja de herramientas de
carril apriete rdpido manual mantenimiento

innovation works >>> 15
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OPCIONALES DE LA PA PLUS

Modeva 19T
(2D y 3D)
(NC Evolutivo)

Delem DA 66T (2D)
y DA 69T (3D)
(NC Evolutivo)

SEGURIDAD LASER IRIS

>>> Amplia proteccién de la zona de plegadora. Cambio de | Velocidad | Tiempo de | Tiempo de aEi::?:go
>>> Cambio de velocidad de aproximacién / trabajo a 2 VEIECEEE] || CRuelE || 8EED || BEEES || 5 areay
1.2s 65

) Seguridad
mm de la matriz. ef:s”era 12 mm 10 mm/s
>»> Incremento del ciclo de trabajo. CemveneoiE] 40 min

Seguridad
Laser 2 mm 10 mm/s 0.2s 1s
Iris

>> Importante economia del tiempo a lo largo de las 8

horas de trabajo.

Por favor vea la tabla:

SISTEMAS DE MEDICION DE ANGULO TOPE

Goniometro Digital IRIS PLUS: Sistema de medicion Ejes X/X1 Tope de torres ATF
(integracion solo con Adcontrol 60)

SISTEMAS DE APRIETE SISTEMAS DE MANEJO

Sistemas de apriete Wila Sistema de apriete Brazos de apoyo delanteros en carril Acompafiadores de plegado
(disponible con STL) neumatico Teda (con escobillas y ajuste de altura)
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OPCIONALES DISPONIBLES

Semi Hibrida X STD
Motor de arranque / parada STD X

Mesa de bombeado CNC STD STD
Mesa para matrices de base 60 mm “kit de mesa estandar” STD STD
Mesa para matrices tipo Wila/Amer “Kit de mesa III” oP OP
Mesa de 180 mm para matrices multi V “Kit mesa 11" OP OoP
Mesa de bombeado con apriete hidraulico Wila Pro X OP
Apriete neumatico para matrices de base 60 mm X oP
Apriete neumatico para matrices tipo Wila/Amer X X

Intermediarios con apriete rapido manual “Adira” STD STD
Intermediarios reversibles “Adira” oP STD
Intermediarios “Adira/USA” oP opP
Apriete hidraulico del punzén Wila Pro X oP
Apriete hidraulico del punzén Wila Pro USA X oP
Apriete neumético del punzon con insercion frontal Teda X oP
Brazos de apoyo delanteros sobre carril sin ajuste de altura STD STD
Brazos de apoyo delanteros con ajuste de altura e escobillas oP OP
Brazo de soporte frontal adicional en el carril oP oP
Brazo de soporte frontal adicional en el carril con ajuste de altura OP OoP
Acompafiador de plegado (AQ1) X opP
Segundo acompafiador de plegado (AQ2) X OP
Tope X/ R STD X

Tope X/ R/ Z1 /22 oP STD
Tope X/ X1/R/Z1/2Z2 X opP
Tope de torres X1 /X2 /R1/R2/ 21/ 22 X oP
2 dedos de tope adicionales STD oP
Dedo anticolisién OoP oP
Con seguridad CE STD STD
Sin seguridad CE OP X

Seguridad Laser LZS - LG STD STD
Seguridad Laser IRIS X oP
Seguridad Laser IRIS PLUS (Medicién de dngulo) X oP
CYB MODEVA PAC oP X

CYB MODEVA 19T (2D & 3D) X oP
ESA ADCONTROL25 STD X

ESA ADCONTROL60 X STD
DELEM DAS8T oP X

DELEM DA66T (2D) X opP
DELEM DA69 (3D) X oP
Leds (smart placing) ESA X OoP
Leds (smart placing) WILA X oP
Iluminacién frontal STD STD
Interfaz para Robot X oP
2 maquinas conectadas en Tandem X oP
Adaptacién para altas temperaturas. oP OP
Adaptacién para bajas temperaturas. OP oP
Aire acondicionado en armario eléctrico. oP oP
Pintura especial OP opP
Kit de herramientas estandar oP oP
Herramientas especiales OP oP
Goniometro digital X oP

STD: ESTANDAR | OP: OPCIONAL | X: NO DISPONIBLE

innovation works >>> 17
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CARACTERISTICAS
TECNICAS

T I EIEI e

Capacidad 1350 1350 1600 1600 2200 2200
Longitud de plegado mm 3000 4000 3000 4000 3000 4000
Distancia entre montantes mm 2550 3150 2550 3150 2550 3150
D [Max.] Recorrido Max mm 260 260 260 260 260 260
Apertura sin herramientas (A) mm 500 500 500 500 500 500
Escote (B) mm 400 400 400 400 400 400
Fuerza de motor kw 15 15 iy 15 15 15
Velocidad de aproximacion mm/s 150 150 150 150 130 130
Velocidad de trabajo mm/s 10 10 10 10 8 8
Velocidad de retorno mm/s 100 100 100 100 85 85
Recorrido de eje X mm 625 625 625 625 625 625
Velocidad del eje X mm/s 500 500 500 500 500 500
Recorrido del eje R mm 200 200 200 200 200 200
Velocidad del eje R mm/s 50 50 50 50 50 50
Recorrido de los ejes Z1/Z2 mm 2150 2750 2150 2750 2150 2750
Velocidad de los ejes Z1/Z2 mm/s 400 400 400 400 400 400
Longitud min. de la maquina mm 3950 4980 3950 4980 3950 4980
Longitud max. de la maquina (C) mm 4700 5780 4700 5780 4700 5780
Ancho max. (D) mm 2180 2180 2180 2180 2180 2180
Altura Max. (E) mm 2960 3120 2960 3120 3050 3120
Altura de transporte mm 2750 2880 2750 2880 2830 2880
Peso aprox. Kg 9100 11500 9300 11700 11200 13500
Altura de la estacion de trabajo (F) mm 930 930 930 930 930 930
BT T e e e
Capacidad 1350 1350 1600 1600 2200 2200
Longitud de plegado mm 3000 4000 3000 4000 3000 4000
Distancia entre montantes mm 2550 3150 2550 3150 2550 3150
Recorrido max. mm 260 260 260 260 260 260
. C [Max.] R Apertura sin herramientas (A) mm 500 500 500 500 500 500
Escote (B) mm 400 400 400 400 400 400
Fuerza de motor kw ils 15 15 15 15 15
Velocidad de aproximacion mm/s 150 150 150 150 130 130
Velocidad de trabajo mm/s 10 10 10 10 8 8
Velocidad de retorno mm/s 150 150 150 150 130 130
Recorrido eje X mm 625 625 625 625 625 625
Velocidad eje X mm/s 800 800 800 800 800 800
Recorrido eje R mm 200 200 200 200 200 200
Velocidad eje R mm/s 200 200 200 200 200 200
Recorrido aprox. ejes Z1/Z2 mm 2150 2150 2150 2750 2150 2750
Velocidad ejes Z1/Z2 mm/s 800 800 800 800 800 800
Recorrido eje X/X1 mm + 100 + 100 + 100 + 100 + 100 -/100
Velocidad eje X/X1 mm/s 100 100 100 100 100 100
Longitud min de la maquina mm 3950 3950 3950 4980 3950 4980
Longitud max. de la méaquina (C) mm 4700 4700 4700 5780 4700 5780
Ancho max (D) mm 2180 2180 2180 2180 2180 2180
Altura max (E) mm 2960 2960 2960 3120 3050 3120
Altura para transporte mm 2750 2750 2750 2880 2830 2880
Peso aprox. Kg 9100 9300 9300 11700 11200 13500
Altura de la estacion de trabajo (F) mm 930 930 930 930 930 930
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FICHA TECNICA

COMO SELECCIONAR UNA PLEGADORA

Los factores mas importantes a considerar en la seleccion de una plegadora son:
-Longitud maxima de la chapa a plegar;

-Tamafio maximo de la brida a doblar que debe retirarse lateralmente a través de
los montantes de la maquina;

-Recorrido de la maquina;

-Tonelaje requerido.

CALCULO DEL TONELAJE REQUERIDO

El plegado al aire es el método que se usa normalmente, ya que requiere menos tonelaje de plegado
y permite diferentes dngulos de plegado con las mismas herramientas simplemente cambiando la
profundidad de plegado. Para obtener bordes afilados se debe utilizar el plegado al fondo. Este método
requiere una fuerza mucho mayor que la requerida por el plegado al aire y también herramientas
especiales para cada angulo a realizar. Este procedimiento generalmente se usa solo en material de
fino espesor para angulos 90°. La siguiente tabla ayuda a calcular el tonelaje de plegado necesario

para el plegado al aire.tonnage for air bending.

22 25 32 40 50 63 80 90 100 110 125 140 160 200 250 320 400 500
15,5 17,5 22 28 35 44 56 63 70 78 88 98 112 140 175 224 280 350

3,5 4 5 6,5 8 10 13 14 16 17 20 22 25 31 35 50 63 78

12 11
21 18 13
32 27 19 15
52 38 28 21
63 47 35 26
72 58 39 29

84 62 46 34

105 | 77 56 48 42
130 | 94 80 70 62 53 46
123 107 94 80 69 59
134 114 @ 98 83 63
155 133 | 112 84
175 [ 147 107 83
188 | 140 106 78
234 | 175 128 98

266 | 193 146 112

Tonelaje requerido por metro, en toneladas, para plegado al aire de acero dulce.

Resistencia a la traccién de 400 a 450 N/mm2 (=45 Kgf/mm?2).

Los nimeros de color amarillo oscuro son las aberturas en V recomendadas y siguen la regla:

V=8xe parae <10 mm; V =10 x e, para = 12 mm.

Para otros materiales, corrija el valor proporcionalmente de acuerdo con la nueva resistencia a la traccion.
Ex: Para aluminio com 200 N/mm2 (=20 Kgf/mm2) divida el valor en la tabla por 2.

Para acero inoxidable con 700 N/mm2 (=70 Kgf/mm2) multiplica el valor en la tabla por 1,6.
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AUTOMATIZACION

FRABICACION ADITIVA

AC |[addcrestor
IMPRESION 3D
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