
PA es la solución!

PA
¿Necesita una solución más 
específica para sus plegados?
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HISTORIA
ADIRA es un proveedor mundialmente reconocido de 

soluciones para deformación de chapa. Desde su 

fundación en 1956, la compañía ha estado 

proporcionando las soluciones más innovadoras, 

confiables y competitivas en todo el mundo. Nuestro 

mayor activo ahora es una vasta experiencia técnica en el 

campo que viene con el reconocimiento mundial como un 

player confiable, capaz de ofrecer productos de calidad 

pero siempre en constante búsqueda de soluciones para 

aumentar la competitividad de nuestros clientes y 

proporcionar soluciones innovadoras de valor añadido. 

ADIRA mantiene una relación de proximidad y mejora 

permanente con sus clientes.

Al invertir una parte sustancial de su volumen de negocios 

en Investigación y Desarrollo, ADIRA se mantiene en la 

cresta de la ola de innovación y, por lo tanto, es capaz de 

proporcionar una amplia gama de soluciones que incluyen 

productos como la última generación de plegadoras 

totalmente eléctricas y ecológicas, plegadoras hidráulicas 

y híbridas de hasta 3000 toneladas, como máquinas 

simples o en tándem, cizallas hidráulicas de corte 

oscilante o variable y líneas de producción robotizadas 

integradas. 

ADIRA ha lanzado recientemente la impresora 3D de 

metal más grande del mundo, líder en el área de 

Fabricación Aditiva. ¡El nuevo sistema AddCreator, que 

integra el concepto de cámara modular, ofrece una 

verdadera aplicabilidad industrial!



ADIRA EN
EL MUNDO
La gran mayoría de la producción de ADIRA se exporta 

a más de 60 mercados. Nuestras soluciones cubren 

mercados técnicamente exigentes como los mercados 

del norte de Europa, o tan grandes como los Estados 

Unidos o emergentes como los mercados de América 

del Sur, Asia y África.

En todo el mundo nos complace anunciar que tenemos 

referencias en compañías como: NASA, Marina de los 

Estados Unidos, Boeing, Mitsubishi, Bombardier, 

Cessna, Air France, Tap Air Portugal, Bosch, Siemens, 

Motorola, Arcelor Mittal, Efacec, Alfa Laval, Thyssen, 

Carrier, SSAB, Caterpillar y muchos otros...

La empresa cuenta con la certificación ISO 9001 y 

todos los productos cumplen con la Directiva de 

maquinaria 2014/35/UE.
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Como especialista en soluciones de fabricación de máquinas para la deformación de chapa y para cubrir la mayoría de 
los requisitos de nuestros clientes en esta área, ADIRA desarrolló el siguiente portfolio:

Bluebender: Plegadoras de última generación, ecológicas y totalmente eléctricas.
Greenbender: La plegadora inteligente con tecnología híbrida y automatización completa. 
Plegadoras hidráulica y híbridas sincronizadas: Hasta 4 metros y 220 toneladas.
Plegadoras Hidráulicas de serie pesada – Línea PH: De 4 a 12 metros y soluciones en tándem.
Cizallas Hidráulicas: Desde 3 metros hasta 9 metros.

PORTFOLIO
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BB | ELECTRICA

GH | VERSATIL

Soluciones para plegadoras

Cizallas

PA | HIDRAULICA PF | HÍBRIDA

GB | GREENDYNAMIC PH | SERIE PESADA

GV | SERIE PESADA
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CapacidadCaracterísticas + Rendimiento

V
al

o
r

PH

SOLUCIONES DE
PLEGADO SOSTENIBLES



La gran cantidad de accesorios y equipos opcionales para la máquina PA 

hace de este modelo una solución para una amplia gama de industrias. 

Para su comodidad, ADIRA decidió simplificar y hacer un: 

PA Basic incluye un paquete de equipos opcionales que lo convierten en 

la mejor solución para empresas o talleres. Esta máquina cubre tanto la 

construcción civil como la conformación de metal, donde la flexibilidad, la 

facilidad de uso y el propósito general son factores clave para el éxito. 

PA Plus viene con un paquete que permite a cada cliente crear su 

"solución perfecta", utilizando una combinación de accesorios y opcionales 

a medida. Esto hace que PA Plus sea la solución para industrias donde la 

alta producción, el alto nivel de automatización o los bajos tiempos de 

configuración son factores clave para el éxito.

06

APLICABILIDAD
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Concepto
estructural
revolucionario
“HEXA-C®”

01

Solución 
semi-híbrida 
con Sistema
Greendrive

02

Gran apertura, 
recorrido y 
escote

03

Sistema de 
seguridad por 
LazerSafe

04

Amplia gama de 
configuraciones

06

Robustez 
y fiabilidad

07

Tope multi-ejes, 
rápido y preciso

08

Operación 
amigable para 
el usuario

05
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CARACTERÍSTICAS
DISTINTIVAS



Los componentes eléctricos e hidráulicos 

utilizados en las máquinas ADIRA 

provienen de proveedores multinacionales 

que no solo garantizan la mejor calidad, 

sino que al tener una distribución mundial, 

garantizan a nuestros clientes la 

disponibilidad de suministro de piezas. 

Actualmente utilizamos marcas como: 

Eckerle, Hoerbiger, Schneider y LazerSafe.

Adira presenta un concepto diferente de 

estructuras en C, denominado HEXA C®, que 

garantiza que los tableros (móviles y fijos) 

permanezcan alineados en cualquier condición 

de carga, a diferencia de lo que ocurre en las 

estructuras C convencionales. 

Precisión de plegado mejorada porque el 

tablero móvil permanece perfectamente 

alineado con el tablero fijo.

La mayor inmunidad a la estructura de los 

efectos de torsión en caso de plegado 

descentrado. 
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CIRCUITO
ELÉCTRICO Y
HIDRÁULICO

CONCEPTO
ESTRUCTURAL

HEXA-C®

CONVENCIONAL HEXA-C®

IZQUIERDA

2

1

CENTRO

0.5

0.5

DERECHA

2

1

IZQUIERDA

0.5

0.5

CENTRO

0.5

0.5

DERECHA

0.5

0.5

T=3 mm
V die 22 mm
L=1000 mm

T=6 mm
V die 50 mm
L=1000 mm

DESVIACIÓN DE ÁNGULO (°)

CONVENCIONAL TECNOLOGÍA HEXA-C®

C
O

N
C

EP
TO

S
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MODELOS

Concepto estructural revolucionario “Hexa-C®”

Solución semi-híbrida con Sistema Greendrive 

Gran apertura, recorrido y escote

Sistema de seguridad por láser (haz único)

Operación fácil de usar

Tope trasero multieje, rápido y preciso

Amplia gama de configuraciones

Robustez y fiabilidad

DESTACADOS:

Disponible en seis modelos estándar.

Desde 135 hasta 220 toneladas / 3 a 4 mts. 

Ventajas? ¿Aplicabilidad?

Por favor, consulte nuestra lista de accesorios y 

equipos opcionales.



11

DISEÑO MODULAR



Tope estándar

Diseñada con estructura Hexa-C® que garantiza una guía perfecta en el tablero superior, incluso cuando está bajo 

carga y fabricado de acuerdo con los estándares más estrictos, la plegadora PA Basic es una solución de inversión 

PA BASIC 

12

Pantalla táctil 15’’, programación 2D con optimización de secuencia.

Copia de seguridad y actualización de programas y herramientas por LAN

o USB, 2 puertos RS232. (hasta 6 ejes)

ADCONTROL25

TOPE

Tope fijado a los montantes de la máquina, con ejes 

controlados numéricamente: X y R (con 4 dedos)

OTRO EQUIPO ESTANDAR

Haz único LazerSafe Mesa de bombeado CNC Brazos de apoyo delanteros en carril Caja de herramientas de mantenimiento
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CNC EJES

CYBELEC MODEVA PAC (hasta 6 ejes) DELEM DA58T (hasta 4 ejes) EJES Z1/Z2

OPCIONALES
DE LA PA BASIC



PA
Equipado con una estructura HEXA-C® que garantiza la precisión de plegado y con un circuito hidráulico de diseño 

eficiente, la PA Plus es un ahorrador de energía (Sistema Greendrive) en comparación con otras máquinas 

sincronizadas hidráulicas. ¡PA Plus puede ser la respuesta a una amplia variedad de soluciones al agregar 

diferentes opciones y accesorios!
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Tope estándar con Z1/Z2

SISTEMA GREENDRIVE

TOPE

Tope fijado a los montantes de la máquina, con 

los ejes X, R y Z1/Z2 controlados numéricamente. 

Pantalla táctil de 15’’, programación 2D con optimización de secuencia.

Copia de seguridad y actualización de programas y herramientas por LAN

o USB, 2 puertos RS232. (hasta 6 ejes)

ADCONTROL60

El sistema realiza la variación de la rotación del motor 

eléctrico principal, permitiendo:

      Aumento de la velocidad de retorno.

      (Aumento del ciclo de trabajo).

      Rotación residual del motor siempre que 

      la máquina esté inactiva.

      Importante reducción del consumo de energía.

Gráfico que compara el consumo entre una máquina 

convencional y una semi-híbrida.

Consumo medio de energía en %

Máquina semi-híbrida

Fase de
aproximación
e inactividad

Fase de
trabajo

Fase de
retorno

Máquina convencional



OTRO EQUIPO ESTANDAR
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Haz único LazerSafe Mesa de bombeado CNC Brazos de apoyo delanteros en 
carril

Intermediarios reversibles con
apriete rápido manual

Caja de herramientas de 
mantenimiento



16

Modeva 19T 
(2D y 3D)
(NC Evolutivo)

Delem DA 66T (2D) 
y DA 69T (3D)
(NC Evolutivo)

Goniometro Digital IRIS PLUS: Sistema de medición
(integración solo con Adcontrol 60)

Ejes X/X1  Tope de torres ATF

CNC

SISTEMAS DE MEDICIÓN DE ANGULO TOPE

Cambio de
Velocidad

12 mm 10 mm/s 1.2 s

2 mm 10 mm/s 0.2 s 1 s

Velocidad
de Trabajo

Tiempo de
1 Ciclo

Tiempo de
5 Ciclos

Tiempo 
ahorrado

en 8 horas

40 min
6 s

Seguridad 
Laser
Iris

Seguridad
Laser

Convencional

OPCIONALES DE LA PA PLUS

Amplia protección de la zona de plegadora.

Cambio de velocidad de aproximación / trabajo a 2 

mm de la matriz.

Incremento del ciclo de trabajo.

Importante economía del tiempo a lo largo de las 8 

horas de trabajo. 

Por favor vea la tabla:

SEGURIDAD LASER IRIS

Sistemas de apriete Wila 
(disponible con STL)

Sistema de apriete 
neumático Teda

SISTEMAS DE APRIETE

Brazos de apoyo delanteros en carril
(con escobillas y ajuste de altura)

Acompañadores de plegado

SISTEMAS DE MANEJO



PA BASIC

MODEL

PA PLUS
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X

STD

STD

STD

OP

OP

X

X

X

STD

OP

OP

X

X

X

STD

OP

OP

OP

X

X

STD

OP

X

X

STD

OP

STD

X

STD

STD

OP

OP

OP

OP

X

STD

STD

OP

OP

OP

OP

STD

OP

OP

OP

OP

OP

X

STD

OP

OP

OP

OP

M
ES

A
A

P
R

IE
TE

 
P

U
N

Z
Ó

N
S

IS
TE

M
A

S
M

A
N

EJ
O

TO
P

E

Semi Híbrida

Motor de arranque / parada

Mesa de bombeado CNC

Mesa para matrices de base 60 mm “kit de mesa estándar”

Mesa para matrices tipo Wila/Amer “Kit de mesa III”

Mesa de 180 mm para matrices multi V “Kit mesa II”

Mesa de bombeado con apriete hidraulico Wila Pro

Apriete neumatico para matrices de base 60 mm

Apriete neumatico para matrices tipo Wila/Amer

Intermediarios con apriete rápido manual “Adira”

Intermediarios reversibles “Adira”

Intermediarios “Adira/USA”

Apriete hidráulico del punzón Wila Pro

Apriete hidráulico del punzón Wila Pro USA

Apriete neumático del punzón con inserción frontal Teda

Brazos de apoyo delanteros sobre carril sin ajuste de altura

Brazos de apoyo delanteros con ajuste de altura e escobillas

Brazo de soporte frontal adicional en el carril

Brazo de soporte frontal adicional en el carril con ajuste de altura

Acompañador de plegado (AQ1)

Segundo acompañador de plegado (AQ2)

Tope X / R

Tope X / R / Z1 / Z2

Tope X / X1 / R / Z1 / Z2 

Tope de torres X1 / X2 / R1 / R2 / Z1 / Z2

2 dedos de tope adicionales

Dedo anticolisión

STD

OP

STD

X

X

OP

X

STD

X

OP

X

X

X

X

STD

X

X

OP

OP

OP

OP

OP

OP

X

STD

X

STD

OP

OP

X

OP

X

STD

X

OP

OP

OP

OP

STD

OP

OP

OP

OP

OP

OP

OP

OP

OP

STD: ESTÁNDAR | OP: OPCIONAL | X: NO DISPONIBLE

S
EG

U
R

ID
A

D
&

 M
ED

IC
IÓ

N
 

A
N

G
U

LO
C

O
N

TR
O

LE
S

LE
D

S

Con seguridad CE

Sin seguridad CE

Seguridad Laser LZS - LG

Seguridad Laser IRIS

Seguridad Laser IRIS PLUS (Medición de ángulo)

CYB MODEVA PAC 

CYB MODEVA 19T (2D & 3D)

ESA ADCONTROL25

ESA ADCONTROL60

DELEM DA58T 

DELEM  DA66T (2D)

DELEM  DA69 (3D)

Leds (smart placing) ESA

Leds (smart placing) WILA

Iluminación frontal

Interfaz para Robot

2 máquinas conectadas en Tandem

Adaptación para altas temperaturas.

Adaptación para bajas temperaturas.

Aire acondicionado en armario eléctrico.

Pintura especial

Kit de herramientas estándar

Herramientas especiales

Goniometro digital

O
TH

ER
S

OPCIONALES DISPONIBLES
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CARACTERISTICAS
TÉCNICAS

Capacidad

Longitud de plegado

Distancia entre montantes

Recorrido Max

Apertura sin herramientas  (A)

Escote (B)

Fuerza de motor

Velocidad de aproximación

Velocidad de trabajo

Velocidad de retorno

Recorrido de eje X

Velocidad del eje X

Recorrido del eje R

Velocidad del eje R

Recorrido de los ejes Z1/Z2

Velocidad de los ejes Z1/Z2

Longitud min. de la máquina

Longitud max. de la máquina (C)

Ancho max. (D)

Altura Max. (E)

Altura de transporte

Peso aprox.

Altura de la estación de trabajo (F)

kN

mm

mm

mm

mm

mm

kW

mm/s

mm/s

mm/s

mm

mm/s

mm

mm/s

mm

mm/s

mm

mm

mm

mm

mm

Kg

mm

1350

3000

2550

260

500

400

15

150

10

100

625

500

200

50

2150

400

3950

4700

2180

2960

2750

9100

930

13530

1350

4000

3150

260

500

400

15

150

10

100

625

500

200

50

2750

400

4980

5780

2180

3120

2880

11500

930

13540

1600

3000

2550

260

500

400

15

150

10

100

625

500

200

50

2150

400

3950

4700

2180

2960

2750

9300

930

16030

1600

4000

3150

260

500

400

15

150

10

100

625

500

200

50

2750

400

4980

5780

2180

3120

2880

11700

930

16040

2200

3000

2550

260

500

400

15

130

8

85

625

500

200

50

2150

400

3950

4700

2180

3050

2830

11200

930

22030

2200

4000

3150

260

500

400

15

130

8

85

625

500

200

50

2750

400

4980

5780

2180

3120

2880

13500

930

22040

kN

mm

mm

mm

mm

mm

kW

mm/s

mm/s

mm/s

mm

mm/s

mm

mm/s

mm

mm/s

mm

mm/s

mm

mm

mm

mm

mm

Kg

mm

1350

3000

2550

260

500

400

15

150

10

150

625

800

200

200

2150

800

± 100

100

3950

4700

2180

2960

2750

9100

930

13530

1350

4000

3150

260

500

400

15

150

10

150

625

800

200

200

2150

800

± 100

100

3950

4700

2180

2960

2750

9300

930

13540

1600

3000

2550

260

500

400

15

150

10

150

625

800

200

200

2150

800

± 100

100

3950

4700

2180

2960

2750

9300

930

16030

1600

4000

3150

260

500

400

15

150

10

150

625

800

200

200

2750

800

± 100

100

4980

5780

2180

3120

2880

11700

930

16040

2200

3000

2550

260

500

400

15

130

8

130

625

800

200

200

2150

800

± 100

100

3950

4700

2180

3050

2830

11200

930

22030

2200

4000

3150

260

500

400

15

130

8

130

625

800

200

200

2750

800

-/100

100

4980

5780

2180

3120

2880

13500

930

22040

PA BASIC

PA PLUSPA PLUS

Capacidad

Longitud de plegado

Distancia entre montantes

Recorrido max.

Apertura sin herramientas (A)

Escote (B)

Fuerza de motor

Velocidad de aproximación

Velocidad de trabajo

Velocidad de retorno

Recorrido eje X

Velocidad eje X

Recorrido eje R

Velocidad eje R

Recorrido aprox. ejes Z1/Z2 

Velocidad ejes Z1/Z2

Recorrido eje X/X1

Velocidad eje X/X1

Longitud min de la máquina

Longitud max. de la máquina (C)

Ancho max (D)

Altura max (E)

Altura para transporte

Peso aprox. 

Altura de la estación de trabajo (F)

D [Máx.]

B

C [Máx.]

E
A

 [
M

áx
]

F
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v

0,8

1,0

1,25

1,5

2,0

2,5

3,0

4,0

5,0

6,0

6,5

7,0

8,0

10

12

14

16

18

20

25

30

8

5,5

1,3

6

9

19

10

7

1,6

4

7

12

18

12

8,5

2

5

9

14

28

16

11

2,5

6

10

19

32

20

14

3,5

7

14

23

36

22

15,5

3,5

12

21

32

25

17,5

4

11

18

27

52

32

22

5

13

19

38

63

40

28

6,5

15

28

47

72

84

104

50

35

8

21

35

53

62

76

105

63

44

10

26

39

46

56

77

130

80

56

13

29

34

41

56

94

90

63

14

36

48

80

123

100

70

16

42

70

107

110

78

17

62

94

134

125

88

20

53

80

114

155

140

98

22

46

69

98

133

175

160

112

25

59

83

112

147

188

200

140

31

63

84

107

140

234

250

175

35

83

106

175

266

320

224

50

78

128

193

400

280

63

98

146

500

350

78

112

6

4

1

8
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COMO SELECCIONAR UNA PLEGADORA

Los factores más importantes a considerar en la selección de una plegadora son:

-Longitud máxima de la chapa a plegar;

-Tamaño máximo de la brida a doblar que debe retirarse lateralmente a través de

los montantes de la máquina;

-Recorrido de la máquina;

-Tonelaje requerido.

CÁLCULO DEL TONELAJE REQUERIDO

El plegado al aire es el método que se usa normalmente, ya que requiere menos tonelaje de plegado 

y permite diferentes ángulos de plegado con las mismas herramientas simplemente cambiando la 

profundidad de plegado. Para obtener bordes afilados se debe utilizar el plegado al fondo. Este método 

requiere una fuerza mucho mayor que la requerida por el plegado al aire y también herramientas 

especiales para cada ángulo a realizar. Este procedimiento generalmente se usa solo en material de 

fino espesor para ángulos 90º. La siguiente tabla ayuda a calcular el tonelaje de plegado necesario 

para el plegado al aire.tonnage for air bending.

Tonelaje requerido por metro, en toneladas, para plegado al aire de acero dulce. 

Resistencia a la tracción de 400 a 450 N/mm2 (=45 Kgf/mm2).

Los números de color amarillo oscuro son las aberturas en V recomendadas y siguen la regla:

V = 8 x e, para e ≤ 10 mm; V = 10 x e, para ≥ 12 mm. 

Para otros materiales, corrija el valor proporcionalmente de acuerdo con la nueva resistencia a la tracción.

Ex: Para aluminio com 200 N/mm2 (=20 Kgf/mm2) divida el valor en la tabla por 2.

Para acero inoxidable con 700 N/mm2 (=70 Kgf/mm2) multiplica el valor en la tabla por 1,6.
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FICHA TÉCNICA



AC

IMPRESIÓN 3D

FRABICACIÓN ADITIVA

AUTOMATIZACIÓN




